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A SEG!DHAJTOMU SZ!T- IS OSSZESZEREL!SE 

SERVO-MOTOR DISASSEMBLY AND REASSEMBL~ 



IILTAL.li.NOS JELLEMZtS 

.A. ~jt:6m(l re.odel1:etese aa {l} h~ 
szerelt kidraulika e~iva~,uk hajtasa 
Csmervoko~ny- ~s hi¢ra~likus fUggeszt6mQ 
szivat~yuj~). A se~jt6mi.i mechanikus, 
zArt: ldvUelil fogaskerekes rendszeru, az 
~·mo'torj.a karda.ntengell~l hajtja, a 
~ lli'm'd~ 111!5dosi~ nel.ktll. ·k6a
vetiti e ~ika szivattyu.kkal.. A se
~ all1:.1Jat16 ~~Jdiappal az al
vli!z OR llf 5 "'ne - ~iWS... 

A karclante2S!.71J J.eseerelbe: 
UAsd: '· ~) • 

- a (lfJ) lile.peeol&tgya't a ka.rd4ncsukl6val 
ossiek0t6 4 d9 esav1r~ kihajtani, a kar
d~tengelyt n4t~tolni, f~mhuzallal a 
motorhoz erositeni. 

A szerelt s.egedhajt'omu leszerelese 

- a hidraulika sziv~~~k 4 db csatlakoz6 
toml6jet leszerelni, a toml6k szabad ve
get dug6val lezarni; 

- a seg€dhe.jt6m!i U, hazb61 - az ol.ajat a 
(31)) zar6esall'fiirok id.csavai'AsAV~al leen-
gedni (1. abral; 

az (1} szerei6lapot feler6sit6 4 db (2) 
hatlapfeju csavart a (3) rug6s alatetek
kel egyi.itt kiszerelni, a sz.erelt seged
hajt6miivet emel6 berendezessel leemelni 
(2. abra). 

A beszerelt: segedhajt6muvet lAsd: 01.1 "A 
mo1:or ki- es beszerelese" c. csoportfeje
:aat s. &bPlijan. 

A hidraulika szivattyuk leszerel€se 
{Lasd: 1. abra) -

- a szerelt segedhajt6mUvet munkapadra he
lyezni; 

- a hidraulika szivattyuk rogzito csavar
koteset oldani,_ a hidraulika szivattyu
kat leemelni. 

----

GENERAL CHARACTERIZATION 

Task of servo-motor is ~o drive hydraulic 
pumps .mol.\l\~ed to {l) SE:I'VO':'JllOtOf' housing 
(ie. pump of power steering unit and hyd
raulic hitch). The mechanical, • enclosed 
and- gear-type - servo-motor is driven by 
engine of tractor through drive shaft, and 
transfers engine revolution to hydraulic 
pumps without gear ratio. The servo-motor 
is elalllped 1:0 i:ront: chassis by means of an 
adjustable 11101m1:tng \)1\at:e. · 

ConS1:rl.l.ction of servo-inotO!' is shown in 
Pig. 1. to promote assembling. 

DISM0UNT!NG SERVO-MOTOR 

Remov~ drive shaf~: 
fReier t.o ng. 1~1 

- l!'.emove 4 bolts clamping universal joint 
to cl.uteh hub (13), and pushing backWard, 
clamp the drive shaft to engine by means 
of wire. 

Removing mounted servo~otor 

- remoVe _li • c.onn~ting hoses of hydraulic 
pumps,· and close hose ende by means of 
pl.Ugs; 

- drain oil from servo~otor housing (1) by 
rempving cap screw (l"), see in Fig. l.; 

-remove .4 bolts (2 in Fig. 2.) clamping 
mounting plate (1) together with lock 
washers \3), then lift off the mounted 
servo-mot0l7 by means of hoist. 

Mbun'ted servo-motor is shown in Fig. S. 
Refer to group; 01.1 °Removing and dis
assembling e11gine 11 • 

Removing hydraulic pumps 
(Refer to·Fig.l.) . 
-~unted servo-motor to bench; 

- loosen clamp bolts of hydraulic pumps, 
and remove pumps. 



I. 6bra: A segSdhajtOmO szerkezete 

1 - Haz 

2 - Hajt6mUfe¢el 

3- T~ites 

4 - lllesztocsap 

5 - Hajt6tensely 

6 - Hajt6 fogaskerek 

7 - GOiy6scsapagy 

8- Biztosit61emez 

9-- Csapagyanya 

10 - Rug6s t5mitogyuru 

II - AI atetl emez 

12 - csapagytedel 

13 - Kapcsol6agy 

14 - Lapos alatet 

A-A 

Fig. I.: Construction of servo--motor 

I - Housing 

2 - Motor cover 

3 - Gasket 

4 - Dowel pin 

5 - Input shaft 

6 -Driving gear 

7- Ball bearing 

8 - Tab washer 

9 - Bearing nut 

10- Spring sealing ring 

II -Packing plate 

12 - Bearing cover 

13- Clutch hub 

14 - Flat washer 



15 - Rug6s alatet 
16 - Csavaranya 
17 - Csapagytedel 
18 - KOzvetitO tengely 
19 - KOzvetito fogaskerek 
20 - Goly6scsapagy 
21 - R69zi tCisyOrO 
22 - Hajtott tengaly 
23 - Hajtott fogaskerek 
24 - Gol¥9scsapagy 
25 - ROgzltogyOrU 
26 - Hatlapt~ii csavar 
27 - Rug6s alatet 
28 - Csavaranya 
29 - ltszokcsavar 
:50 .:. Rug6s e I anit 
31 - Csavaranya 
32 - ltszokcsavar 
33- TOmitogyuru 
34 - ziir6csavar 

2. abra: A szerelolap reszei 

Fig. 2.: Mounting plate installation 

1 - Szerelolap 
2 - HatlapfejU csavar 
3 - Rug6s aatet 
4- Hezagolo alatet 
5 - Alvaz orr-resz /olajtartaly/ 
6 - Biztosit6 lemez 
7 - Hatlapfeju csavar 

A SEGtDHAJTOMU SZtTSZERELtSE 
(Lasd: 1. abra) 

- a (13) kapcsol6agyat r5gzit6 (16) csa
varanyat kihaj tani, (14, 15) alateteket 
eltavolitani, a (13) kapcsol6agyat ket
karu altalanos lehuz6 szerszammal lehuz
ni; 

- a (12 es 17) csapagyfedeleket rogzit6 
(29) aszokcsavar kOteseket oldani, a fe
deleket leszerelni; 

- a (12) fedelb61 csere eseten a \10) t0-
mit6gylirUt kiszerelni; 

15 - Lock wasber 
16 -Nut 
17 -Bearing cover 
18 - Intermediate shaft 

· 19 - 4nta:-mal11ate gear 
20 - Batt·tiearlng 
21 - Snap.,rlng 
22 - Driven shaft 
25 ~·Priven gear 
24- eau fJearlng 
D- Snap l"fng 
26 - ~tax. bolt 
27 - lock washer 
28 - Nu-t 
29 - Stud huf:t 
30 - Lock wa&her 
31 - Gull> 
3% • Stw bolt 
» • Se!,tl ing rl ng 
34 - cap screw 

I -Mounting plate 
2 - Hex. bolt 
3 - lock washer 
4 - Spacer plate 
5 - Head part of front chassis /oi I reservoir/ 
6 -Tie plate 
7 - Hex. bolt 

DISASSEMBLING SERVO-MOTOR 
(Refer to Fig. 1.) 

-unscrew nut(l6) clamping clutch hub (13), 
remove washers (14 and 15), and remove 
clutch hub by means of a twoarmed univer
sal puller; 

-loosen stud bolt nuts (31), remove nuts 
and lock washers (30), then remove bear
ing (12 and 17); 

- remove sealing 
cover (12) only 

ring 
when 

(lO) £rom 
replaqing; 

bearing 



- a (29, 32} aszokcsavarok menetenek epse
~et szemrevetelezessel, merolegessegUket 
az (1) M.z felfekvo felil1et~re derek'" 
szoggel ellenorizni; 

a (18) kozvetito tengelynel a '21) 0 a 
hajtott tenge1ynel a (25) r&gzitokari
kat kiszei)e1ni. 

Az (1) haz es a {2) hajt6mUfedel szethu
zasa: 
A szerelesnel a segedhajt6mu szerelolap a 
(2) hajt6mufede1en marad, es a lehuz6 ke
szUlek csavarjainak tamaszkent szolgal. A 
szerelokeszulek alkalmazasat a 3. abra 
szemlelteti. 

- a (2) hosszu szerelosint eredeti csavar
anyakkal a 2 db {31) aszokcsavarhoz, a 
(3) rovid szerel6sineket pedig a 2-2 db 
(32} aszokcsavarokhoz rogziteni; 

- a (~) nyom6csavarokat az (1) szerelolap
ig kezzel becsavarni, majd at16s va1to
gatassal ~llaskulccsa1 addig, amig a 
szerelt tengelyek csapagyait a haz, il-
1etve a fedel feszekfurataib6l te1jesen 
kiemelkednek; 

- a (2 es 3) szerel6sineket a hazf61, az 
(1) szerelolapot a fedelrol leszerelni. 

A (7 es 20) goly6scsapagyak, a tenge
lyekkel egyUtt, a tureshataron be1ll1 kia
lakult illesztes jelleget61 fllggoen vagy 
az (l) hazban, vagy a (2) hajt6mUvede1ben 
maradnak (lasd 1. abra). 

A szerelt tenge1yek ki- es szetszere1ese 
(Lasd: 1. abra) 

- az (1) hazb61 a szerelt tengelyeket ki
ntni; 

- az (5) hajt6tengelyr61 es a (22) hajtott 
tengelyr61 a (9) csapagyanyat a (8) biz
tosit6lemezzel egyutt leszerelni; 

- a {18) kozvetit6 tengely veger61 a (21) 
rogzit6karikat kiszerelni. 

Amennyiben a szerelt tengelyek a fedelben 
maradtak, kiszere~esUkhoz a ~. abran szem
leltetett keszU1eket kel1 alkalmazni. 

A tengelyek kiszere1esere az RSS-TK keszll
lek az alabbi m6don alka1mas (lasd: 1. es 
11. abrakatl : 

a./ A kozvetit6 tengely (1. abra 18) 
- kiszere1es a (2) hajt6mufedelb61 a 

'-1. abran vazo1t m6don. 

b./ A hajtatengely (1. abra 5} 
- az (5) gerenda furatat a hajt6ten:-/ 

- visually check stud bQJ.t ~hreads for corr
dU±on., anli clleek i:ts perpendic.ul.arity 'to 
beail?ing surf~e ~f h!:lusi.IliS by Jilearu> DB B 

~ 

- remove snap :ring (23!~ and (25) from 
groove of intermediate shaf"t (18} an<! 
driven shaf't (22J, respectively. 

Separating bousina (1~ and serw-rno'tor 
cover {2}: 

When at.--sem't1!.ing 'l;he Servo-mo'l:oi' 111J0~ 
PJ.ate !li'elllains ~n. ~rvo-mo"ttl:' ca'l!,ep i2t aat1 
ser-ves as sttppor't for pnll'e'%' bol'I:S. l!lJ~ 
cation of driver device ~ in i'ig- a. . 

- clamp the long driver ch<mne'! t!'t and'1l'JJB 
two short ones (3) W s1::1ld hollr!;,s iSm!~ 
bolts f<ll' each) by- means of stud bol!lt 
nU't:s (31} ; 

- sex>l!P1 in &.ivli.ng b:ilt'S £4} by· 'hai:ltl•~ 
bcrt"'::lll on moun"ting pla-te (1} , --"then 

. diagonally torque by means -of -wrerum 
until bearings of 111oun'ted shU't's ~y 
come ; oat Qj ~ ~e-s in oousing and 
couer; 

- remove driving channels {2 and 3} from 
housing, and mounting plate U} frcun 
covel:'. 

Depending upon seating of ball bearings {?) 

and (20) togethe:r> with axles and upon 
thew ehara-cter of sea:ting w~h:i.n the 
tolerance range, will remain in the housing 
(1) or in the servo-motor coveP (21. tSee 
Fig. l.) 

Removing and disassembling mounted shafts 
{Refer to Fig. 1.} 

-drive out mounted shafts from housing(!); 

- remove bearing nut {S) with tab washer 
(8} both from inp!Jt .Hi) and driven sbaft 
(22); 

- remove snap ring !211 from end of inter
mediate shaft (18). 

Should mounted 
'thei» 'l'elllPVal 

Fig. 4. 

shafts rema.in in cover, for 
use pull.er device sJ:J.own lin 

The RS.S-TK type pullel?- is used for- removal. 
of shafts in the . .£allowing way:s tmf~P 'tP 
Fig. 1. and~.): 

a./ For intermediate shaft (18 in Fig. 1.) 
- removing from {2) servo-motor cover 

with driver as shown in Fig. '-1. 

b./ Input shaft (5 in Fig. 1.) 
- position supporting beam (S) with its 

_j 



3. abra: Az RS5-SZK szereiOI<.eszUIEllo. es al kalmaziSsa 

- Szerelolap 
2 - Szerelosin /hosszu/ 
3- Szerelosin /r5vid/ 
4 - Nyom6csavar 

31 - Lasd I. abran 
32- Lasd 1. abran 

gely menetes csapjara fUzni a csa
varanyaval ragziteni; 

- a (3) hatlapu anya koteset lazitani, 
a (4) lehuz6kart a fogask~ ala 
illeszteni, a, (3) hatlapu any lit meg

huzni; 

- a jobboldali (4) lehuz6kar (3) hat
lapu anya koteset lazitani, a lehu
z6kart a fogasker~k ala illeszteni, 
rogziteni, szUkseg eset6n atkotni 
(pont-venal) ; 

- az (1) csavarors6k egyenletes behaj
tasaval a tengelyt kihuzni. 

fig. 3.1 RSS-SZK type driver device and its applica
tion 

I -Mounting plate 
2 - Driver channel /long/ 
3 - Driver channel /short/ 
4 - Driving bolt 

31 -As in Fig. 1. 
32- As in Fig. I. 

bore on threaded journal of input 
shaft and clamp by means of nut; 

-loosen hex. nut (3), set puller arm 
(4) below gear, and torq~e hex. nut; 

- loosen ne-- nut (3) of right sidla! 
puller arm, set puller arm below geaP 
and lock,if necessary secure by tying 
(dash-dot line in drawing); 

- pull out shaft by screwing threaded 
bolts evenly in. 



, 

4. abra: Az RSS-TK szeretokeszUiek 

- Csava rors6 
2 - Hatlapu csavaranya 
3- Hatlapu anya 
4 - Lehuzokar 
5 - Gerenda 
6- Mozgatolap 

c./ A hajtott tengely (1. abra 22) 
- a jobboldali (4) lehuz6kar r5gzite

set Oldani, a lehuz6karokat a fogas
kerek ala illeszteni, , a (3) hatlapu 
anya meghuzasaval rogziteni, szlikseg 
eseten atkotni; 

- a tengelyt a fenti m6don kihuzni; 

- a tengelyekr6l a csapagyakat es fo
gaskereket lehuz6keszlilekkel, pres-
sel leszerelni (lasd 5. abra) . 

HIBAMEGALLAPITAS 
(Lasd: l. abra) 

Az (l) hazes a (2, 12, 17) fedelek: 

- az alkatresze.ket ellen6rizni szemrevete
lezessel,_ repedt, serillt alkatreszeket 
c·s er€1'!1-f; · 

- a csapagyhiyek: A feszekfuratok fellile
te nem lehet kopott, serlilt; 

I RSS-TK I 

Fig. 4.: Puller device /RSS-TK/ 

I -Threaded bolt 
2 - Hex. nut 
3 - Hex. nut 
4 - Pu I I er arm 
5 - Supporting beam 
6 - Setting plate 

c./ For driver shaft (22 in fig. 1.) 
- loosen clamping of right side puller 

arm, set arms below gear and tighten 
nut (3), secure by tying if neces
sary; 

- pull shaft out as specified above; 

- remove bearings and gears from shafts 
by means of driver shown in Fig. 5. 

TROUBLE-SHOOTING 
(Refer to Fig. 1.) 

Housing (l) and covers (2, 12, 17): 

- visually check parts, and replace that of 
cracked- or damaged; 

- location of bearings: Surface of seats 
may not be worn damaged; 



5. abra: Szereles pressel 
Fig. 5.: Disassembly by means of driver 

I - Pres nyom6fej 
Driving mandrel 

2 - Kozvetito tengely 
Intermediate shaft 

3 - Fogaskerek 
Gear 

4 - Goiy6scsapagy 
Ball bearing 

5 - Tamaszt6 gyOrO 
Backing up ring 

az illeszt6csapok es aszokcsavarok: az 
illeszt6csapok es aszokcsavarok mer6le-
gesseget derekszoggel ellen6rizni, ha 
gorbliltek cserelni, benyom6dott, vagy 
megnyult menet nem engedhet6· meg; 

- az illeszt6felliletek epek, serlilesmente
sek legyenek. 

Az (5, 18, 22) tengelyek: 

- gorbliltseg: esztergapadon csucsok kozott 
az (5) hajt6tengely uteset mer66raval 
ellen6rizni, megengedhet6 lites 0,050 mm; 

- bordazat, menetek: a bcrdazat kiver6dott, 
a menetek serliltek nem lehetnek; 

- fogaskerek es csapagyhelyek: kopas, kor
r6zi6foltok nem lehetnek. 

A (13) kapcsol6agy: · 

- bordazat: kiver6dott, kopott nem lehet, 
a hajt6tengely (5) kotyogasmentesen il
leszkedjen a bordas hlivelyben; 

- a kardanvilla illeszked6 felUletek, ·pe
remek kiver6dottek, deformal6dottak, a 
menetek nyom6dottak, szakadtak nem le
hetnek; 

a tomit6gylirli fellileten b~mar6das, felli
letserliles nem lehet. 

A(6, 19, 23) fog~skerekek: 

- a fogaskereken tares, lepattogzas, kive
r6des nem lehet; 

- a fogak kopasat szetszereles el6tt a 
szivattyu hajt6tengelyek egyenkent meg
fogva a kapcsol6agy forgatasaval ellen
orizni, €rzekelhet6 kotyogas nem lehet; 

I -

3 

' 

- dowel pins and stud bolts: check dowel 
pins and stud bolts for perpendicularity 
by means of square,~ replace that of bent 
or having indented or shortcut thread; 

matching surfaces should be sound, free 
of damages. 

Shafts (5, 18, 22): 

- bending: between lathe centers by means 
of dial indicator check input shaft (5) 
for runout, Permissible runout is 0.050 
rmn; 

- splines, threads: no knocked out splines, 
and damaged threads are permitted; 

- gear and bearing location: no wear 
corrosion is permitted. -

and 

Clutch hub (13): 

- spline: no knocked out vr worn splines 
are permitted, input shaft should fit in 
splined sleeve free of play; 

- no knocked out or deformated flanges and 
surfaces matching with U-joint forks, 
indented or shortcut threads are permit
ted; 

sealing ring surface should be free of 
seizure and damage. 

Gears (6, 19, 23): 

- gears should be free of fracture, spall
ing, and knockout; 

- before disassembling check 
by holding pump shafts 
turning clutch hub, they 
of sensible play; 

gear teeth for 
one by on>! and 
should be free 



a furatok felilleten nagymertekU kop&s
nyom es kismertekU bemar6das, korr6zi6-
nyom sem lehet. 

Az (1) szerel6lap: 
(Lasd: 2. abra) 

- a szerel6lap t5r5tt, repedt, a furatok 
kiver6d5ttek nem lehetnek; 

- a szerel6lap gorbilltseget elvonalz6val 
ellen6rizni, megengedett 0,5 mm. 

A (7, 20, 2~) goly6scsapagyak: 
(Lasd: "03. Sebessegvalt6mU es oszt6mU" c. 
csoportfejezetet.) 

A SEGtDHAJTOMU asSZESZERELtSE 
(Lasd: 1. abra) 

A hajt6tenge~y el6szerelese: 

a (6) hajt6 fogaskereket es a (7) go
ly6scsapagyakat az (5) hajt6tengelyre 
iltkozesig sajtolni; 

- az (5) hajt6tengely bordazatlan vegere 
szerelt (7) goly6scsapagyat (Sl biztosi
t6 lemezzel es (9) csapagyanyaval rogzi
teni. 

A kozvetit6teng~ly el6s~erelese: 

- a (18) kozveTit6 tengelyt egyik (20)go-
ly6scsapagyba sajtolni; 

- a goly6scsap&ggyal el6szerel t te.ngelyt a 
(19) fogaskerekbe sajtoln~megforditani, 
masik veget (20) goly6scsapagyba sajtol
ni; 

- a (21) r5gzitogyUrUket beszerelni. 

A hajtott tengelyek el6szerelese: 

- & (20) gol~scsapagyat, a (23) hajtott 
fogaskereket €s a {24) goly6scsapagyat 
egymast k~vet6en a (22) hajtott tengely
re sajtolni; 

-"a (24) goly6scsapagyat (8) biztosit6 le
mezzel es (9) csapagyanyaval rogziteni. 

A (12) csapagyfedel el6szerelese: 

- a (10) rug6s tOmit6gyilrUt a (12) csapagy
fedelbe szerelni. 

A hajt6mUfedel (2) el6szerelese: 

- az el6szerelt C5). haj't6-, (18) k5zveti
t6- es (22) hajtott tengelyek, (7, 20, 
24) goly6scsapagyat motorolajjal veko
nyan bevonni es a (2) hajt6mftfedel fe
szekfurataira illeszteni, a szerelt ten-

on bore surfaces no excessive wear, smal
ler seizure, and corrosion is permitted. 

Mounting plate (1): 
(Refer to Fig. 2.) 

- the mounting plate should be free of 
cracks and fractures, and the bore free 
of knock-outs; 

- check mounting plate for straightness by 
means of a straight edge, permissible 
bending o. 5 mm. 

"" Ball bearinss (.7, 20, 24) : 
(Refer to group 03. section 
and Transfer Box". i 

REASSEMBLING SERVO-MOTOR 
(Refer to Fig. 1.) 

"Transmission 

Preliminary mounting input shaft: 

- press drive gear (6) and ball bearings 
(7) onto input shaft (5) until bottom; 

- secure bearing (7) mounted to unsplined 
end of inpu.t shaft (5) by means of tab 
washer (8) and bearing nut (9). 

Preliminary mounting intermediate shaft: 

- press intermediate shaft (18t into one 
ball beari.ng (2{).); 

- press the sahft mounted with ball bearing 
into gear (19& then turn upside-down, and 
of sbaft into an ot:her ball hearing (10); 

-install snap ri~s (21). 

Preliminary mounting driven shaft: 

-press ball bearing (20), driven gear (23), 
and ball bearing (24) subsequently onto 
driven shaft; 

- secure ball bearing (2~) by means pf tab 
washer (8) and bearing nut {9). 

Preliminary mounting bearing cover (12): 

- install sealing ring into bearing cover. 

Preliminary mounting servo-motor cover (2): 

- appy thin coat of oil to premounted input 
(5), intermediate (18), and driven sba£t 
(22) ball. bearings ·(7, 20, 24), and fit 
them into bores in servo-motor cover (2), 
then press 1:he mounted shafts into s.ervo-



ge].yel<.et az 1. abrapak 
hajt6mlifed~lbe toln.i. 

A haz (l) el6szerelese: 

lllegfelel~n ~· 

- a (29, 32) aszokcsavarokat tomitesbizto
san a~ (l) hazba szerelni; 

- a (3) tomitest el6keszit~ni, AT~OZIT 

to1dhat6, olajall6) tomit5anyag~l be
vonni, a haz illeszt6 felli.lete:r;-e h~ly.ez
ni;, 

- a (26) ~atlapfejU c~avarokat az {l) h~z 
furataiba be~~ezni. 

Az el5szerelt hajt6mlifedel es haz assze-
szerelese: 

- az el6szerelt <U haz es (f) hajt6mlife
del bels6 teret sliritett leveg6vel kifu
vatni; 

- az (1) el6szerelt baza~ a (2) ~)t6mute
delre forditani, a (26) hatl~fejU csa
varok veget a fed€1 fu:mtaiA;l. illeszteni, 
az el6szerelt tengelyek {~, ~ 2~) go
ly6scsapagyai illeszkectes~t ~haz fe~ 

szekfurataira ellen6rizni, szU.kseg·es~
ten igazitani, az (1) ha.zat a (2) haj
t6mlifedelbe nyomni; 

- a (2) hajt6mufedelet a(27} rug6s alat~t
tel es (28) c~varapyaval r5gziteni, az 
anyakat 25 Nm (2,5 mkpl nyomatekkal meg
huzni. 

Kiegeszi~ szerel~sek: 

az el6szerelt (12) fedelre es a (17) fe
delre a kiszerelt (ll) alatetlemezeket 
felhelyezni, ATMOZIT (oldhat6, olajall6) 
tomit6anyaggal benonni, a csapagyfedele
ket (30) rug6s alatettel, (31) csavara
nyaval a hazra szerelni, a csavaranyakat 
25 Nm {2,5 mkp) nyomatekkal meghuzni. 

Megjegyzes: A csapagyfedelek szerelesekor 
ellen6rizni kell a hezagot, a hezag eloirt 
erteke 0,2 - 0,4 mm. A hezag az alatetle-
mezek szamanak, illetve vastagsaganak val
toztatasaval novelhet6 vagy csokkenthet6. 

- a {13) kapcsol6agyat az (5) hajt6tengely 
bordas vegere tolni, (14, 15) a1atetek~ 

kel es {16) csavaranyaval rog~teni, 

{13) kapcsol6agyat elfordu~as ellen meg
fogni, a (16} csavaranyat 250 - 300 Nm 
(25 - 30 mkp) nyomatekkal meghuzni; 

- az (l) haz olajleereszt6 furataha a; a1:
s6 {34) zar6csavart beszerel~i, a fel~ 
(34) olajfet•a1t6 csavart pedig ~zzel 
behaj tani az olaj betol tese utan b.esz;e
relni . 

A mukodes ellen6rzese: 

- a (13) kapcsol6agyat kezzel forgatni. 

-motor cover as shown in Fig. 1. 

Preliminaray mounting housing {1): 

- install stud bolts (29, 32) into housing 
(l) leak-tight; 

-prepare gasket (3), smear with ATMOZIT 
(soluble, oil resistant) sealant, then 
po~?ition onto lll<itching surface of housin&; 

- install he¥. bolts (26) into bor~s in 
housing {1). 

Assembling eremounted s~rvo-motor cover,~ 
housing: 

- flush inner space of premounted housing 
(l) and servo-motor cover {2) by means of 
pressure air; 

- turn the premounted housing (1) onto 
servo-motor cover (2), fit·end of hex. 
bolts (2~) into their bores, check be~
ings or premounted shafts (7, 20, 24) for 
proper seating in bores of housing, and 
adjust if necessary, then press housing 
(1) into cover {2); 

- clamp servo-motor cover (2) by means of 
lock washers {27) and locknuts (28), 
torque nuts to 25 Nm (2.5 mkp). 

Supplementarl mountings: 

- install the removed packing plates (11) 
into bearing block covers (12) and onto 
bearing cover ( 17) . Apply A!MOZIT (soluble, 
oil resistant) sealant, and install bear
ing covers onto housing by means of lock 
washers {30) and nuts (.31). Torque nuts 
to 25 Nm {2.5 mkp). 

Note: When mounting bearing covers check 
the dearance. It should be 0.2 - 0.4 mm. 
The clearance can be increased or reduced 
by changing number and thickness of packing 
plates. 

- slide clutch hub (13) onto splined end of 
in~ut shaft (5) and fix by means of 
washers (11+ and 15) and nut (16). Hold 
clutch hub (13) against turnin& off and 
torque nut (16) to 250 - 300 Nm .{25 - 30 
mkp)i 

- install cap screw (34) into lower oil 
drain bore or hou~ing (1), then screw in 
cap screw (34) to upper oil filling bo~~ 
hand tight torque after oil is filled . 

Operational check: 

- rotat~s clutch hub (13) by hand. 



A bajt6mU konnyen, akad~smentesen, zajta
lanul kell mUkodjon. Ellenkez6 esetben a 
szereles nem megfelel6, val6szinU hib~k: 

- a csapagyfedelek nem az el6irt hezaggal 
•~:reltek; 

- az ossxejelolesek figyelmen kivUl hagya
sa. 

A SEGtDHAJT0MU FELSZERELESE, UzEMBEALLI-
r~ 

A.hidraulika szivattyuk felszerelese 

- a hidraulika szivattyu szerelesi helyere 
ATMOZIT-tal bevont tomitest helyezni, a 
szivattyukat behelyezni, rogziteni, a 
csavarany~kat 47 Nm (4,7 mkp) nyomatek
kal meghuzni. A csavarkoteseknel LOCTITE 
~5mit6anyagot hasznalni. 

A szere~lap felszerelese 
(Lasd: 5. abra) 

- a segedhajt6mUvet hidraulika szivattyuk
kal lefele munkapadra helyezni; 

- a szerel6lapot a 5. ~br~nak megfelel6en, 
szerelesre alkalmasan,a segedhajt6mU fe
delere helyezni; 

7 6 

-- ,;tz(l) szerel6lapot a 6 db 0) hatlapfejU 
~avarral, 3 db (5) biztosit6lemez koz
beiktatasaval a (9) segedhajt6mUre, a 
csavarokat 135 Nm (13,5 mkp) nyomatekkal 
meghuzni, rogziteni. 
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The servo-motor should operate easily, 
without jamming and noise. Should not these 
be experienced the possible troubles are as 
follows: 

- non-observance of specified clearance; 

- disregard of match-marks. 

INSTALLING SERVO-MOTOR AND PUTTING INTO 
OPERATION 

Installing hydraulic pumps 

- install gasket smeared with ATMOZIT sealant 
to mounting locations of hydraulic pumps. 
Install pumps and clamp by torquing nuts 
to 47 Nm (4.7 mkp). At bolted joints use 
LOCTITE sealant. 

Installing mounting plate 
(Refer to -Fig.£.) 

- position servo-motor to a bench with hyd
raulic pumps upward; 

- position mounting plate to servo-motor 
cover properly for clamping as shown in 
Fig. 6.; 

6. abra: A segedhajt6mUre szerelt szere
lolap 
/az 1 - 7 teteleket lasd: 2.ab
ra/ 
9 - Segedhajt6mu 

Fig. 6.: Instal led mounting plate 
/for item numbers I - 7 refer 
to Fig. 2./ 

- clamp mounting plate (l) to servo-motor 
(9) by means of 6 bolts (7) and 3 tie 
plates (6). Torque bolts to 135 Nm (13.5 
mxp>. 



A seaedhajt6mti felszerelese. 
(\Lasd: 2 . abra) 

- az (l) szerel6lap es az (5) alvaz orr
~esz (2) csavarjainak furatait egyez-
tetni; 

- a kapcsol6agy homlokfelliletere femvonal
z6t fektetni, ket oldalon tol6mer6ve1 
megmerni az ekszijtarcsa es a vonalz6 
kozotti tavolsagot, majd a kapcsol6agyat 
90°-kal elforgatva a merest megismetel
ni. A ket feluletre a (~) hezagol6 ala
tetek behelyezesevel parhuzamba allita
ni, egyidejuleg a kapcsol6agy es az ek
szijtarcsa kozotti tavolsagot 138 - 1~0 
mm-re allitani, szinten a (~) hezagol6 
alatetek aranyos darabszamu valtoztata
saval; 

- a (2) hatlapfejli csavarokat valtakozva 
fokozatosan, veglil 290 Nm (29 mkp) nyo
matekkal meghuzni; 

- a hidraulika szivattyuk csatlakoz6 t6m-
16jet felszerelni; 

-a segedhajt6mtivet 0,73 dm
3 

olajjal, a 
"Karbantartasi utasitas" el6irasai alap
jan feltolteni. 

A kardantengely felszerelese 

Felszereles el6tt a kardanteng~t MOLYCOTE 
BR2 jelli zsirral zsirozni kell. 

- a kardantengelyt a (13) kapcsol6agyhoz 
~ db csavarral szerelni,a c·savarokat Ill 
Nm (4,1 mkp)nyomatekkal meghuzni, besze
reles el6tt a csavarfejek felfekv6 felli
letet LOCTITE tomit6anyaggal bevonni. 

A felszerelt kardantengelyt lasd• 01.1 "A 
motor ki-es beszerelese" c. csoportfejezet 
6. abrajan. 

Installing servo-mot~ 
(Refer to Fig. 2.) 

- align clamp bolt (2) bores in mounting 
plate and in fr9nt chassis (5). and put 
on mounting plate; 

- position a straight edge onto clutch hub 
face and by means of a caliper measure 
distance between straight edge and V-belt 
pulley at both sides. Turn clutch hub by 
90° and repeat measurement. Set two 
surfaces parallel by means of spacer 
plates, simultaneously adjusting distance 
between clutch hub and V-belt pulley to 
138-140 mm also by means of spacer plates 
(4) of same number; 

- tighten hex. bolts (2) alternately, and 
torque at the errd to 290 Nm (29 mkp); 

- install 
pumps; 

connecting hose of hydrauli~ 

- fill servo-motor up with oil of quantity 
0.73 lit, as specified by instructions 
for maintenance. 

Installing drive shaft 

Lubricate drive shaft with "MOLYCOTE BR2" 
before installation.-

- clamp drive shaft to clutch hub (13) by 
torque bolts to 41 
installation apply 

spot faces of the 

means of 4 bolts, and 
Nm (4.1 mkp). Before 
LOCTITE sealant to 
bolts. 

Installed drive shaft is shown 
Refer to group; 01.1 "Removing 
sembling engine". 

in Fig. 6. 
and disas-



FUGGE~ 

A segedhajt6mti mtiszaki adatai (meroeszk5-
zok) 

Megnevezes 
Description 

Aszokcsavarok merolegessegenek el lenorzese 
Checking perpenilicularity of stud bolt 

Szerelolap gorbOitsege 
Mounting plate bending 

1--
Haz es tedelek kozotti he zag 

Gap between housing and covers 

Hazba betoltendo olaj mennyisege 
Oi I f i I I capacity of housing 

Szerelolapot a segedhajtomUhoz erosito csa-
varok meghuzasi nyomateka 

Torque rating of bolts clamping mounting 
plate to servo-motor 

Szerelolapot az alvazhoz rogzito csavarok 
meghuzasi nyomateka 

Torque rating of bo Its c i amp i ng mounting 
plate to front part of chassis 

Kardancsuklot a csatlakozo peremhez r6gzit6 
csavarok meghuzasi nyomateka 

Torque rating of bolts clamping U-joint 
to joining flange 

APPENDIX 

Technical data of servo~otor (and instru
ments, tools to be used) 

Me ret Meroeszkoz, megjegyzes 
Size Instrument, tool 

Dereksz<lg 
Square 

max. 0,02 11 Elvonalzo, hezagmero 
max. 0,5 mrn Straight edge, feeler gage 

0,008 - 0,016" Hezagmero 
0,2 - 0,4 nvn Feeler gage 

0,193 gal Meroedeny 
0, 73 I it. Test jar 

99,3 lb. ft. Nyomatekmero kulcs 
135 Nm /13,5 mkp/ Torque wrench 

213,2 lb. ft. Nyomatekmero kulcs 
290 Nm /29 mkp/ Torque wrench 

30, I lb.ft. Nyomatekmero kulcs 
41 Nm /4,1 mkp/ Torque wrench 

_j 



Szerszamok es keszlilekek 

Laptavok 

Megnevezes Hex. opening 

Description coil 
Inches 

Vi llaskulcs -
Fork wrench 

Vi llaskulcs -
Fork wrench 

Vlllaskulcs -
Fork wrench 

Vlllaskl.llcs -
Fork wrench 

Vi llasku lcs -
Fork wrench 

Csokulcs -
Bax wrencn 

// 
-- - 7 

/ 

KeszUlekek: RSS-SZK szerel6keszUl€k ts-< au-
ral I 
RSS-TK szerelokeszUlek (7.abra) 

Egyeb: - csavarhuz6 
- felkezes kalapacs 
- puhafem rud 
- t6csavarkiszed6 

~ 

/ 

/ 

Tools and devices 

Alkalrnazas 
Use for 

Abraszarn Tetelszarn rnrn 
Fig. No. Item No. 

13 I 31 

14 I 16, 26, 28 

17 I --r-----
32 

19 2 2 

/i2 2 2 

30 I 16 

Devices: RSS-SZK mounting device (Fig. 3.) 
RSS-TK mounting device (Fig. 7.) 

Other: - screwdriver 
- hallimer 
- soft metal mallet 
- stud bolt driver 

- seegerfog6 

/' 
r-::::::::::::=20=,===::;;;-~s-nTap ring pl i!,rls 

\$-- 120° Lt.10 
1 

RSS-TK 

10 

7. abra: RS$-TK S4ere1Qkeszulek _/Anyag: A-50/ Fig. 7.: RSS-TK mcunting device /Material: A-50/ 


