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A SEBESStGVALTOMU 

A sebesstgyalt6k~ javita~a 

A sebessegvalt6kar kiszerelese: 

I. abra: A sebessegvaltokar reszei 

Fig. 1.: Gear shift lever 

- Gomb a sebessegvaltokarhoz 
Gear shift lever knob 

2 - Kapcsolokar 
Shift I ever 

3 - Gum i harang 
Rubber dust cover 

4 - Rogzitocsap 
Detent pin 

5 - Feszito perem 
Thrust coil ar 

6 - Feszito ruga 
Tension spring 

7 - Feszito csesze 
Thrust cup 

8 - Feszito alatet 
Thrust washer 

9- Beat lito gyuru 
Adjusting ring 

10- Kapcsolokar-tengely 
Shift lever pivot 

II - Kapcsol6kar-haz 
Lever housin£1 

12 - Rug6s alatet 
lock washer 

13 - HatlapfejU csavar 
Hex. bolt 

14- Kapcsolohaz t5mites 
I Lever housing gasket 

15- Gumiharang 
Rubber boot 

16 - Felerosito gyUrU 
Mounting ring 

17 - Rogzitocsavar 
Cap-screw 

- a vezetofUlkeben a sebessegvalt6kar (l) 
gombjat lecsavarni, a (15) gumiharangot 
lefog6(16)feler6sit6 gyUrU (17) rogzito
csavarjait kicsavarni, a (2) kapcsol6-
karr61 lehuzni; 

- a (ll)kapcsol6kar hazat relgzito (13Jhat
lap£ejU csavarokat kicsavarni, a szerelt 
sebessegvalt6kart kiemelni; 

- a (ll) kapcsol6kar-haz helyere a 2. ab
ran lathat6 akaszt6fUlet a (13) hatlap
fejU csavarokkal felfogni. 

TRANSMISSION 

Re~iriqg gear shift lever 

Removing gear shift lever: 

- unscrew lever knob (1) in the cab, remove 
cap screws (17) from mounting ring (16) 
attaching rubber boot (15), then remove 
ring and boot from the lever (2); 

- remove hex. ·belts ( 13 l from the shift leler 
housing (11) and lift off the .mounted 
gear shift !ElVer; 

- attach the lifting lug shown in Fig. 2.in 
place of the shift lever housing (11) by 
means of the hex. bolts (13). 
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A sebessegvalt6kar szetszerelese: 

- a (3) gumiharangot a (7) feszit6 csesze
r61 felemelni, a (2) k~pcsol6karon fel
tolni; 

- a (10) kapcsol6kar tengelyt bronz szere-
16tUskevel kiUtni k8zben a kapcsol6kart 
lefele nyomni ; 

- a szerelt sebessegvalt6kart kiemelni, az 
alkatreszeket a (11) kapcsol6kar-hazr61 
levenni; 

Hibamegallapitas, javitas: 

A hibamegallapitas el6tt az alkatreszeket 
gazolajban tisztara kell mosni es szarazra 
t<:ir8lni. 

A sebessegvalt6kar alkatreszeinel el6for
dul6 hibak: 

a l2) kapcsol6kar-veg es (10) kapcsol6-
kar-tengely furat kopasa, a kapcsol6kar 
g<:irb\lles; 

a (7) feszit6 csesze, als6 es fels6 fe
lUleten bemar6das, kopas; 

- a (10)kapcsol6kar-tengely kopasa; 

- a (3) es (15) gumiharang szakadasa; 

- a (6) feszit6 rug6 t8rese. 

Disassembling gear shift lever: 

- remove rubber dust cover. ( 3) 
thrust cup (7), sliding up on 
lever (2); 

2. abra 
Fig. 2 •. 

from the 
the shift 

- drive out the shift lever pivot pin (10) 
by means of brazen mandrel while pushing 
lever downward ; 

- remove the mounted gear shift lever, and 
remove parts from the lever housing (ll); 

Trouble-shooting, repair: 

Before trouble-shooting wash the parts dean 
in diesel fuel and wipe dry. 

Troubles occuring at the parts of the gear 
shift lever: 

- worn shift lever end (2) and pivot pin 
(lO)bore, bent shift lever; 

- seizure and wear on top and bottom surface 
of the thrust cup (7); 

- pivot pin (10) wear; 

- rubber dust cover (3) and rubber boot(l5) 
rupture; 

- tension spring (6) breakage. 

J 



A sebessegvAlt6kar biztonsagos milk5deset 
vesz€lyeztet6 meghibasodas eseten a hibas 
alkatreszeket ~serelni kell. 

A sebessegvalt6kar 5sszeszerelese: 

~sszeszereles el6tt az alkatreszeket veko
nyan olajjal !cell bevonni. 

A sebessegvalt6kar 5sszeszerelese: Az 1. 
abran szemleltetett sorrend figyelembeve
televel, a sebessegvalt6kar osszeszerelese 
a szetszereles forditott sorrendjeben tor
tenik. 

A SEBESS~GVALTOMU KISZEREL~SE 

_,Mindennemu. sebessegv.U. t6 ja_vi tas el6tt az, 
er6gepet a sart61, port61 es egyeb szeny
nyez6desekt61 vizsugarral meg !cell tiszti
tani. 

A sebessegvalt6 kiemelese el6tt a ken6ola
jat le kecll engedni. A sebessegval t6mU l<:i
ernelese ketfelekeppen t5rtenhet: 

1./ A motorral egyiltt egy egysegkent: 

Ezt a m6dszert !cell alkalmazni nagyja
vitasoknal, amikor a motort cserelik, 
e~en6rzik a f6tengelykapcsol6t es a 
sebessegvalt6t. 
Ennel a kiemelesi m6dnal a szerelesi 
munkak tulnyom6 reszet a motor lei- es 
beszerelese jelenti. (A szerelesi mun
kalcat lasd: 01. Csoport a "Motor lci
es beszerelese" cimU fejezetnel.) 

2./ A sebessegvalt6mU egyedi kiszerelese: 

Ez1: a m6ds:zert:- lcell allcalrnazni minden 
esetben, amiKor csak a sebessegvalt6~ 
milvet !cell javitani. -
A szerelesi munkak megkezdese el6tt a 
szerel6milhelybe ugy kell beallni, hogy 
az er6gep else alvazresze a lehetseges 
mertekig jobbra forduljon es-a sebes
segvalt6mUvet mine~ alkalmasabban le
hessen megkozeliteni. 

A sebessegvalt6mU 
tand6 k5teseket es 
szemlel teti. 

kiszerelesenel megbon-
kapcsolatokat a 3. abra 

-a v~zetoflllker~ a padl6sz6nyege~elta
volitani, e r6gzit6csavarok eltavo1i~sa 
utan a padl6lemezt lciemelni; 

-a sebesseg¥Alt6mfthazb61 az oLajat.~en
gedni, az olajleereszt6 csavart vissza
csavarni; 

- az (l} 

1:61 j6v6 
ni; 

olajszUr6t a (2) olajszivattyu
sziv6tamlovel egyfrtt leszerel-

-_a (3) gyors-lassu (O.,.T) fokoza:tlcapcsol6 
hazr61 a (4) nTrr csat1akoz6t leszerelhi 
es a t~lovel egyfrtt eltavolitani; 

In case of damage endangering safe oper
ation of the gear shift lever replace the 
damaged parts. 

Reassembling gear shift lever: 

Before reassemb~ing apply thin coat of ail 
to all parts~ 

Perform reassembly of the gear shift 1ever 
iri sequence shown in Fig. 1. and in reserve 
order of disassembly. 

REMOVING TRANSMISSION 

Before any transmission repairing works 
thoroughly cle.an the tractor from dirt, 
dust, and other contaminations by,means of 
water jet. 

Before removing the transmission drain the 
lubricating oil. The transmission can be 
lifted off by means of two methods_:_· 

1./ Together with the engine as a unit: 

This method should be applicated at 
overhaules, engine replacement, as well 
as when the clutch and the transmission 
is checked. 
At this method the mo.st works are 
required for Temoving and reinstallipg 
the engine. (For procedures refer to 
section "Removing and Reinstalling En
gine" under group 01.) 

~./ Removing only the transmission: 

This method should be applicated in 
each case when only the transmission 
should be repaired. 
Before starting works the tractor 
should be parked in · the workshop so 
that the front chassis part_ be turned 
as far _to the righ1: a's possible to 
promote the best access to the trans
mission. 

Joints and connections to be detached for 
removing transmission are shown' in Fig. 3. 

- remove floor 
a.fter removing 
floor plate; 

car.Pet 
lock 

from .the cab,. and 
bal. ts ..lift au.t; the 

drain _ail from: the -transmission_ qase_ 
then reinstall drain pluga;o 

- remove -the oil. fi.J.ter_ U)together with 
suction hose eomming_ gram the oil pump 
(2).; 

- remove connecting tee (4t from the higb-
-low range shif-ter housing (3-) ctogetllel" 
with hose; 



a (2) olajszivattyur6l az olajhUt6h5z 
men6 nyom6cs5vet leszerelni; 

!.-abra: A sebessegvalt6mu csatlakozasai 

I --OiajszUr5 
2 - Olajszivattyu 
3 - Gyors-lassu /0-T/ fokozatkapcsol6 
4 - "T" csatlakoz6 a fokozatkapcso16n 
5 - Kezifek bowden 
6- Hidraul ikus fekvezetek 
7- Hidraulikus fekvezetek "T" csatlakoz6ja 
S- Csukl6stengely 
9 - Csatlakoz6 tarcsa 

10 - Kapcso16kar 
I I - Visszavezet5 toml5 

- a kezifeket mUk5dtet6 (5) bowden villas
fejet a fekszerelveny karjar61 lekap
csolni, a bowdent a· r5gzit6bilinccsel 
egyUtt eltavolitani; 

- a (6) hidraulikus fekvezeteket a (7) "T" 
elagaz6r61 leszerelni, es a ket r5gzito
bilinccsel egyUtt eltavolitani. 

Az olajhUtes rendszerehez tartoz6 t5ml6~ 
- csatlakoz6 idomok furatait dug6val le kell 

zarni. 

- a (3) gyors-lassu (0-T) fokozatkapcsol6 
mUk5dtet6 rudjat a szerelotammal egyUtt 
leszerelni, eltavoiitani; 

- a (8)-csukl6stengelyt a kimen6tengely -ve
g~rl:. 1-evo {9) -csatlakoz6 tarcsar61 lesze-

- ~emove delivery pipe connecting oil pump 
(2) to oil cooler; 

5 

Fig. 3.: Conncetion of the transmission 

I - 0 i I f i I ter 
2 - Oi I pump 
3 - High-row range shifter 
4 - Connecting Tee at the range shifter housing 
5 - Parking brake bowden cable 
6- Hydraulic brake line 
7- Hydraulic brake line connecting Tee 
8 - Drive shaft 
9- Coupling disk 

10- Actuating arm 
II -Return hose 

- detach clevis of the parking brake bowden 
cable (5) from the brake assembly lever, 
and remove bowden cable with clamp; 

- remove. the hydraulic brake lines (6) to
gether with clamps from the connecting 
Tee (7). 

Plug the hose couplings of the oil cooling 
system. 

- remove the high-low range shifter control 
rod together with mounting bracket; 

remove drive shaft (8) from the output 
shaft coup~in~ dis~ t~), pu]J ~fie sliding 

j 



~elni, a csusz6 cs6tengelyt hat~ahuzni, 
oldal~a fo~ditani es femhuzallal az osz
t6mUhoz csatlakoz6 villahoz kotni; 

- a mells6 hid~61 a hajt6 csukl6stengelyt 
lesze~elni es a fels6 csuKbstengely le
sze~elesenel lei~t m6don ~ogziteni; 

- a f6tengelykapcsol6 kinyom6 tengelye-
~61 a (10) kapcsol6ka~t lesze~elni; 

- a vezet6Ulest a vezet6fUlkeb61 eltavoli
tani; 

- az e~6gep hosszi~anyaban mozgathat6 eme-
16 be~endezest a vezet6fUlkebe besze~el
ni, a fUggeszt6 ho~got az akaszt6fUlhoz 
kapcsolni, a filggeszt6lancot meghuzni 
(4. ab~a). 

A 0,5 t tehe~bi~asu csiga-csigake~ek haj~ 
tasu emel6 be~endezes elhelyezeset a veze
t6fUlkeben es a sebessegvalt6mUhaz lee
~eszteset a 4. ab~a szemlelteti. 

) 
\ 

4. abra 

tubula~ 

tie to 
shaft backwa~d, tu~n aside and 
t~ansfe~ box coupling fo~k by 

means of wi~e; 

- ~emove d~ive shaft f~om the f~ont axle, 
and fix as desc~ibed above; 

- ~emove actuating a~m(lO) f~om the ~elease 
shaft; 

- ~emove d~ive~'s seat f~om the cab; 

- install hoist movable to 
axis of the t~actor into the 
hoist hoo-k to the lifting 
the hoist chain (Fig. 4.). 

longitudinal 
cab, attach 

lug, and pull 

Position of the pulley hoist of 0.5 t lift
ing capacity· and the lowe~ing procedure of 
the transmission is shown in Fig. 4. 

Fig. 4. 

.A'niztt 
nctlon.A' 



- a tengelykapcsol6haz (harangalakul r5g
zit6csavarjai-t, kicsaV<rrni; 

az emel6berendezes hatrafele mozgata~a
val, (1. milvelet) a sebessegval t6milhazat 
a fUggesztOlanc fe1Utk5zeseig (kb. 150 
nun) ovatos

1
an hatrafele mozgatni, majd a 

fUggesztolancon engedve a sebessegval
t6mUhazat tovabb hatra huzni, amig a be
men6tengely vege a f6tengelykapcsol6 ki
nyom6egysegt6l eltavolod~; 

- a fUgges~t:Ertt sebess~vaH:6milhazat 90°
kai ,eirordi tani (2. milvelet) -, majd guru-
16- <illvany!'a _l~eszteni (3. mUvelet) , 
az arvaz al61 kihuzni es szerel6padra 
hel.¥ezniL 

-~ ~segvalt6mUhazr61 a hajt6mUfek
rendszert leszerelni (lasd~ (}$.. csoport 
a "Fekbe.ren~zes" (:imu fejezetet). 

a KAPCSOLOSZERKEZET 

:.fdta_lan()s jellemzes 

A kapcso16szerkezet rendeltetese: 

- a kivalasztott sebessegtartomany (gyors-
-lassu, illetve orszagut-terep) kapcso-
lasa; 

- kivalasztott sebessegfokozathoz tartoz6 
fogaskerek kapcsol~sa, a kapcsolt hely
zet r5gzitese; 

- ujabb sebessegfokozat bekapcsolasanak 
megalcad.llyozasa (r~tes1elb); 

- az el6z6 ~I>es-segfokoza't icapcsolasanak: 
megszUntetese. 

A SPICER sebessegvalt6mU k:apcsal6szerkeze
te tol6rudas rendszerU kapcsol6viilakkal. 

A -lrlapcsol6szerkezet r~szeir a-z. 5.. al:>ra
s~elteti. 

Megjegyzes: A foko~kapcsoltna~ xet val
tozata vant 

- az uj vaH:o~t 761. er6gept61 9, 12-17 
t"6tel; 

-a regi.vAltozat 1-760 er6gepig 48-65 te
tel. 

A sebessegtartomany (gyor~-lassu, illetve 
orszagut-terep) kapcsolasa, .a (24}- t:ol6rud, 
ille'tve (25) kapcstQl.6villava-l; ·a setrefS1!1€g-' 
fokoza~ lcapcsolasa h~rom (30, 36 es 38~ 
tol6ruddal,. illetve a (3~, 37 es 40) kap
csol6villakkal t5rtenik .. 

Egyik to16rud elffiozditasakor a masik ket
t6t- a (28) reteszelo rudacska, ille:tve- a 
t29l retesze!o csap ret~i, {gy-egyide-

'juleg · csak ~gy sel>essegfokoza:t kapcsolha
:td~ A kapcsol6~ierke~t retesz~ndszeret a· 

- remove clamp bolts o~ ~ clutch housing; 

- by moving hoist backwartl (step l.) mmre 
the transmission case carefully back 
until the 'SUspension chain butts on 
(appr. 150 mm), then· lowering the chain 

move transmission more backward until the 
input shaft end removes from the clutch 
releasing unit; 

- turn off the suspended transmission by 
00° (step ,a.), then lower on the buggie 
stand (step 3.), remove from below the 
chassis and .put on a mounting bench; 

-.remove 1:he transmission brake system from 
the transmission housingtrefer to section 
"Brake Assembly" in group 09.). 

SHIFTER HOUSING 

General 

Purpose of the shifter; 

- to shift the selected speed range {high-
-low range or highway~off-highway); 

- to shift the selected speed gears and 
lock the shift; 

-to prevent other gears from shifting_(in
l:e!'lock}-; 

- to disengage 
gears. 

tl're previously t~hiH:ed 

The S~ICER transmission shifter is ot shift 
rod type with shif~ forks. 

Parts or the- shifter are shown in Fig. 5. 

Note: The,shifter housine bas ~variants: 

earlier version from serial No. 1 to 760 
item 48 to £t; 

- later version from serial NO. 761 and 
,above i tem_':9 • 1:! to 1.7. 

The speed rang~- {high-low or highway-off
-highway)_ is shifted '~meens of·sp1ittet 
shifter ~od ~~~~~ and splitter fork !25), 
while the speed gears are shifted by means 
of three (30, 36, 38) shift rods and (34, 
'37 ,- .. 0) shift forks. 

Displacing any of tbe three shift rods the 
other two- is inter:locked by 1:be interlock 
pin (28) and the Shift l"'d i.nterloek pin 
(ZllJ, "thus only one. speed gear can be 
shifted, at 'the same 6111e. Interlock :;;ystern 



6. abra szemlelteti (tetelsz~ok az 5. ab
ranak·rnegfelel6enJ. 

5. abra: A kapcsol6szerkezet reszei 

/A zar6jelben leva szamok az eredeti Steiger doku
mentaci6 jelzesei./ 

I - Kapcsol6szerkezet haza 
2 - HatlapfejU csavar 
3 - Sima alatQt 
4- Hatlapu anya 
5 - Tanites 
6 - Rug6s alatet 
1 - HatlapfejU csayar 
8 - Tani tes 
9 - Fokozatkapcsol6 

10- Rug6s alatat 
II - HatlapfejU csavar 
12 - Tanites 
13 - Toi6rud a fokozatkapcsol6hoz 
14 - R6gzito goly6 
15 - R6gzit5 rug6 
16 - AI atet 
17 - HatlapfejU csavar 

of the shifter housing is shown in Fig .. s. 
(according to item namLers of Fig. 5.). 

Fig. 5.: Parts of shifter 

/Numbers in brl!lckets indicate the originl!ll Steiger 
numbering./ 

~ - Shifter housing 
2 - Hex. bolt 
3 - F let washer 
4 - Hex. nut 
5 - Gasket 
6 - Lcx:k washer 
7 - Hex. bolt 
8 - Gasket 
9 -Range shifter 

10 - Lock washer 
II - Hex. bolt 
12 - Gasket 
13 -Range shift rod 
14 - Detent bai I 
15 -Detent spring 
115 - Washer 
17- Hex. bolt 



18 - Legz5 
19 - Rogzlt5csap /I+H/ 
20 - Hosszu csap 
21 - Zarocsavar 
22 - R5gzit5csap 
23 - Rug6 
24 - Tot6rud az /0-Ti fokozatkapcsol6hoz 
25- Kapcsol6vil Ia az /0-T/ fokozatkapcsolohoz 
26 - NegylapfejU r5gzit5csavar 
27- Saru az /0-T/ kapcsol6villahoz 
28 - Reteszel5 rudacska 
29 - Reteszel5 csap 
30- Tolorud a 7.,8.,9.,10.seqessegfokozathoz 
31 - Rug6 
32 - Goly6 
33 - Konzo I a 7., 8., 9., I 0. 'Sebesseg fokozathoz 
34- Kapcsol6vil Ia a 7., 8., 9., 10. sebessegfoko-

zathoz 
35 - HatlapfejU rogzit5csavar 
36 - Tol6rud a 3., 4., 5., 6. sebessegfokozathoz 
37- Kapcsol6villa a 3., 4., 5., 6. sebessegfoko--

zathoz 
38 - Tolorud az I., 2. es H. sebessegfokozathoz ---
39 - Rogzit5csavar 
40- Kapcsol6vi I Ia az 1., 2. es H. sebessegfoko--

zathoz 
41 -~I lito a tamhoz 
42 - Biztositocsap 
43- Tam az 1., 2. es H. sebessegfokozathoz 
44 - Rug6 
45 - Hengeres csap 
46 - Toi6ka a gyors-lassu fokozatkapcsol6hoz 
47 - Toloka-r5gzit5csavar 
48 - Akaszt6fUI 
49 - TObbreszes haz 
50 - Rug6 
51 - T5mites 0-gyuro 
52 - Toi6rud 
53 - Dugattyukup 
54 - Csatlakozodarab 
55 - Tamites 
56 - HatlapfejO csavar 
57 - Rug6s alatet 
58 - Hatlapu anya 
59 - Szerelolap 
60 - Rogzit5 goly6 
61 - Rug6 
62 - Tamites 
63 - Fed~l 
64 - Rugos alatet 
65 - HatlapfejU csavar 

18 - Vent 
19- Detent pin /1st+ reverse/ 
20 - Long pin 
21 - Capscrew 
22 - Poppet detent pin 
23 - Poppet spring 
24- Splitter shift rod to /0-T/ range shifter 
25- Splitter fork to./0-T/ range shifter 
26 - Square head set screw 
27- /0-T/ splitter fork shoe 
28 - Interlock pin 
29- Shift rod interlock pin 
30- Shift rod for 7th-8th and 9th-10th speed gear 
31 - Poppet spring 
32 - Poppet ba I I 
33 - Bracket for 7th,8th, 9th and lOth speed gear 
34 - Shift fork for 7th-8th, 9th-10hh speed gear 
35 - Hex. set screw 
36 - Shift rod for 3rd-4th, 5th-6th speed gear 
37 - Shift fork for 3rd-4th, 5th-6th speed gear 
38 - Shift rod for 1st-2nd and reverse speed gear 
39 - Set screw 
40- 1st, 2nd and reverse speed shift fork 
41 -Blocker 
42- Lock pin 
43- 1st, 2nd and reverse speed bracket 
44 + Plunger spring 
45- Plunger 
46 - Shifter control bracket for high-low range 
47 - Lock scr_ew 
48 - Lug 
49 - Housing sub-assembly 
50- Spring 
51 - Seal 0-ring 
52- Piston rod 
53 - Pi stan 
54 - Adapter 
55 - Seal 
56- Hex. bolt 
57 - Lock washer 
58 - Hex. nut 
59- Mounting plate 
60 - Detent ba I I 
61 -Spring 
62 - Gasket 
63 - .PI ate 
64 - Lock washer 
65 - Hex. bolt 



6. 6bra 

Fig. 6. 

A tol6rudak helyzetenek r5gziteset goly6-
rug6 rendszer biztositja (7. abra). 

7. abra 

Fig. 7. 

Az 1.-2. es a hatramenet sebessegfokozat 
kapcsolasakor a kapcsol6karral el6sz8r be 
kell nyomni a (qS) hengeres csapot (8. ab
ra). 

Positions of the shift rods is locked by 
means of detent ball and spring (Fig. 7.). 

shift bar housing 

When shifting the 1st, 2nd and reverse 
speed gears first the plunger (qS) should 
be depressed by the shift lever (Fig. 8.). 
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A Jtapcsol6szer1cezet szetszerelese: 

a (9) fokozatkapcsol6 rogzit6 (11) hat
lapfejU csavarjai~ kicsavarn~a fokozat
kapcsol6~ leemelni, a (~) tomitest elta
volitani; 

a tokozatkapcsol6 (25) vill~6l a (27) 
sarukat leszerelni 'tha ezek meg a villan 
vannak); 

-. a kapcsol6szerkezetet munkapadra helyez
ni ugy, hogy a villak felfele alljanak 
es a (25) fokozatkapcsol6 villa balr61 
legyen; 

a (2 5) fokozatkapcsol6 villat r15gzi to 
(26) csavar biztosit6 huzaljat elv!gni, 

a (25, 34, 37 es 40) kapcsol6villak, va
lamint a (33) konzol es (41) allit6 rog
zit6csavarjait kicsavarni; 

- 4 fokozatka.pcsol6 (24) tol6rudjat a (25) 
villa segitsegevel kifele- a villa fel,Jl.t.
kOzeseig elforditani (9, ab.t>af, ·.;_· (25) 
kapcsol6villa (~) r6gzit6csavarjat ki
csavarni; 

- a,szerel~ bronzrud alkalmazasaval es ka
lap&ccsal a fokozatkapcsol6 (24) to16-
rudjat balra a kozeps6 agy reszer61 es 
(25) kapcsol6villa furatab61 killtni, a 
(22) rogzit6csapot es (23) rug6t az agy
reszb61 eltavolitani; 

- az el6z6 m6dszerrel a 7. -a·. ~s 9.-10. 
sebessegfokozat (30) tol6rudjat balra a 
h~ts~ agyreszb61, a (33) konzolb61, a 

8. abre 
Fi(il. 8. 

A kapcsol6szerkezet javitasa 

Repairing shifter housing 

A kapcsol6szerkezet leszerelese: 
(Lasd: 5 . abra) 

Removing shifter: 
(See Fig. 5 .) 

- a kapcsol6szerkezet (1) hazat rogzit6(2) 
hatlapfejU csavart es a (4) hatlapu anyat 
kicsavarni, az (1) hazat leemelni, a to-
mitest eltavolitani; 

- remove the hex. bolts (2) and rQtaining 
nuts (4) clamping the shifter (1), then 
remove shifter housing and gasket; 

.Disassembling shifter housing: 

- remove hex. bolts (11) and lock washers 
(.10) clamping splitter housing (9) ,lift 
off the splitter housing and remove the 
gasket (8); 

- remove splitter fork shoes (27) from 
splitter fo~k (25), if they are still on 
the fork; 

- lay shifter housing on work bench with 
forkes up and with splitter fork (25) to, 
the left; 

- out the lockwire of set screw (26) lock
ing the splitter fork (25) then remove 
all the set screws from splitter (25) and 
shifter forks (34, 37, 40), as well as 
from bracket (33) and blocker (41); 

- turn the splitter shifter rod (24) by 
means of the fork (25) outward until the 
fork butts on (se~ Fig. 9.) and remove 
set screw (26) from the fork (25); 

- with brazen drift and hamme~ tap splitter 
shift rod (24) to the left and out of the 
housing middle boss and shifter fork bore 
(25), then remove poppet detent pin (22) 
and poppet spring (23) from housing boss 
recess hole; 

- by means of the above method tap the 7th-
-Bth, 9th-10th shift rod. (30) to the left 
and out of the rear boss, the bracket 



kozepso agyreszb61 es (34) kapcsol6villa 
agy furatab61 kiUtni, a (32) rogzito go
ly6t es (31) ~ug6t az agyreszbol eltavo
litani; 

9. abra 

Fig. 9. 

- hasonl6 m6don a 3.-4. es 5.-6. sebesseg
fokozat (36) tol6rudjat balra a hats6 
agyreszbol, a (37) kapcsol6villa furata
b61 es a kozepso agyreszbol kiUtni, a 
(32) rogzito goly6t es (31) rug6t az 
agyreszbol, a (29) reteszelo csapot 
(36) tol6rud furatab61 eltavolitani; 

- hasonl6an az 1.-2. es hatramenet sebes
segfokozat (38) tol6rudjat a (40) kap
csol6villa furatab61, a hats6 agyreszbol 
a (43) tamb61 es a mellso agyreszbol ki
Utni, a (32) rogzito goly6t es (31) ru
g6t az agyreszb61 eltavolitani; 

a hats6 agyresz keresztfuratab61 a (28) 
reteszelo rudacskat eltavolitani. 

Meghibasodas eseten az 1.-2. es hatramenet 
sebessegfokozat (43) szerelt tamot szet 
kell szerelni. 

A tam keresztmetszeti rajzat 
szemlelteti (tetelszamok az 
megfeleloen) . 

a 10. abra 
5. abranak 

- a (43) szerelt tamot puhafem pofak koze 
satuba fogni, 0 5 mm-es lyukaszt6 alkal
mazasaval a (45) hengeres csap vegere 
kalapaccsal mert Utessel a (42i biztosi
t6 csapot elnyirni (11. abra). 

A (42) lagyacel biztosit6 csap atmeroje 
2,1336 mm {0,084 hUvelyk). 

A kapcsol6szerkezet (1) hazar61 leszerelt 
(9) szerelt fokozatkapcsol6t szet kell 
szerelni, az alkatreszek allapotat ellen
orizni. 

(33), and the shift 
remove poppet ball 
from the boss; 

fork (34) bores then 
(32) and spring (31) 

- as above tap the 3rd-4th, 5th-6th shift 
rod to the left and out of the rear boss, 
shift fo1•k (37) bore and the middle boss, 
then remove poppet ball (32) and spring 
(31) from the boss, and shift rod inter
lock pin (29) from the (36) shift rod 
bore; 

- as above, tap the 1st-2nd and reverse 
shift rod (38) to the left and out of 
the shift fork (40) bore, the rear boss, 
the bracket (43) and the front boss, then 
remove poppet ball (32) and poppet spring 
(31) from the boss; 

- remove interlock pin (28) and the shift 
rod interlock pin (29) from the recess 
bore in the rear boss. 

In case of damage the 1st-2nd and reverse 
speed bracket (43) should be disassembled. 

Cross sectional drawing of the bracket is 
shown in Fig. 10. (according to item num
bers of Fig. 5.}. 

- clampt the mounted bracket (43) in vise 
with soft jaws, shear the pin (42) using 
0 5 mm punch and hammer, striking- the 
end of the plunger (45) as shown in Fig. 
11. 

Diameter of the soft steel shear pin (42)
is 2.1336 mm (0.084"). 

Disassemble the range shifter (9) removed 
from the shifter housing (1), and check 
the parts for condition. 



- a (17) hatlapfejU csavart xicsavarni, 
(15) rug6t es a (14) rogzit6 goly6t 
(9) haz furatab61 kivenni; 

a 
a 

- a (13) tol6rudat kih~zni, a (12) tomi
test kivenni. 

Hibamegallapitas, javitas: 

A kapcsol6szerkezet alkat~szeinel el6for
dul6 hibak: 

- a (13, 24, 30, 36 es 38) tol6rudak sur
l6d6 felUleteinek kopasa a rudakon kikep~ 
zett rogzit6 goly6 es csapfeszkek kopasa, 
xiver6dese; ' . 

a (43) tam (25) es (37) kapcsol6villa es 
(33) konzol sebessegvalt6 karral €rintke
z6 felUleteinek kopasa; 

10. abre: A tam szerkezete· 

Fig. I 0.: The bracket 

19 - RCigz i tocsap 
Blocker pin 

35 - HatlapfejU rCigzitocsavar 
Hex. set screw 

38 - Tol6rud 
Shift rod 

41 -~~lito a tamhoz 
Blocker 

42 - Csap 
Shear pin 

43 ~ ran. 
Bracket 

44 - Rug6 
PI unger spring 

45 - Hengeres csap 
PI unger 

- remo·Je hex. bolt (17) , 
spring (15) and ball 
bore in housing (9); 

II. abra 

Fig. II. 

take the detent 
(14) out of the 

- pull out the range shift rod (13) and 
remove seal (i2). 

Trouble-shooting, repair: 

Troubles occuring at the parts of shifter 
housing: 

- wear of shift rod (13, 24, 30, 36, and. 
38) friction surfaces, worn and knocked 
out poppet ball and pin seats in the 
rods; 

worn surfaces of 
shift fork (25 

bracket· ( 3 3 and 4 3) a.nd 
and 37) in contact with 

the gear shift lever; 
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- a (25, 34, 37 es 40) kapcsol6villa-tal-
pak kopasa, 

A felsorol t hibak csak hoss zu Uzemel ted!.si 
id6 utah fordulnak el6 es a kapcsol6szer
kezet mllkodesenek biztonsagat nem korla
tozzak. 

- A kapcsol6villa-talpak oldalfelUlet ko
pasa; a kopas megengedhet6 merteke az e
redeti merethez viszonyitva 0,5 ~. 

- A villak gorbtllese; ellen6rizni kell a 
villak mer6legesseget a tol6rudra (12. 
abra).Ha a villak gorbUltek, a mert er
tekek elternek az abran megadott erte-
kektol. 

- A (15, 23, 31 es 44) rug6k torese, kifa
radasa, a(22) rogzitocsap kopasa, a (14, 
32, illetve 60) rogzi~oly6k torese, a 
(42) biztosit6 csap elnyir6dasa. 

A felsorol t hibak a kapcsol6szerkez.et es a 
sebessegval t6mU mllkodesenek biztossagat ve
szelyezteti~ illetve kizarjak. A kapcsol6-
villa gorbUlese es a talp oldalfellllet ko
pasa osszead6dik es a kapcsol6hUvely biz
tonsagos kapcsolasahoz sz~ges elmozdulas 
lerovidUl,a kapcsol6hUvely fennmarad a ki
menotengelyen lev6 helyzetrogzit6 bordav~ 
lon es terheles alatt a "sebesseget kidob
ja", ezt a helyzetet szemlelteti a 13. ab
ra. 

12. abra 

-worn shoes of shift for~es (25, 34, 37, 
and 40). 

The listed damages occur only after long 
operation period, and do not limit the 
operational safety of the shifter housing. 

- Worn shift fork 
permissible wear is 
original size. 

shoe 
0.5 

side faces; the 
mm relative to 

- Fork bending; check perpendicularity of 
forks to shift rod (Fig. 12.). When the 
forks are bent the obtained measurements 
differ from the values given in the fi
gure. 

- Broken or fatigued springs (15, 23, 31, 
and 44), worn pippet detent pin (22), 
broken poppet balls (14 and 60), shorn 
lock pin (42). 

The above listed troubles endanger or ex
clude the opeartional safety of the shifter 
housing and the transmission. Degree of the 
fork bending and the shoe side wear sum
marizes that results in shorter sliding 
sleeve displacement than nece~sary for safe 
shifting, thus the sliding sleeve is 
retained on the position locking spline. 
shoulder on the output shaft and jumps out 
of gear during load. This situation is 
shown in Fig. 13. 

Fig. 12. 



A jelenseget fokozza a fogaskerekfuratbor
daveg es kapcsol6hUvely bordaveg kopasa, 
kiver6dese. 

13. abra 

A - A kapcsol6hlively helyzete hibatlan 
villa_eseten: a kapcsol6hUvely a bor-
davallakon athalad; 

B - A kapcsol6hUvely helyzete kopott, gor
blilt villa eseten: a kapcsol6hlively 
fennmarad a bordavallakon; 

A-esetben terheles alatt a bordavall rag
ziti a kapcsol6hUvely helyzetet, a sebes
seget "nem dobja ki". 

B-esetben terheles alatt a kapcsol6huvely 
helyzete nines rogzitve, "a sebesseget ki
dobja". 

A torott, hibas alkatreszeket ki kell cse
relni. 

A kapcsol6villa-talpak eles sa_rkait: kezi 
koszorUvel le kell sarkitani, hogy a talp 
es kapcsol6hGvely koze olaj kerUlhessen. 

A kapcsol6szerkezet osszeszerelese: 

Amennyiben a (43) tamot meghibasodas miatt 
szet kellett szerelni, az alkatreszek cse
reje utan az osszeszereles az alabbiak 
szerint tortenik: -· 

- a (43) tAmot puhafem pofak koze satuba-

This is increased by 
out gear ID spline end 
spline end. 

Fig. 13. 

the worn or knocked 
and sliding sleeve 

A - Sliding sleeve position with sound 
fork: the sliding sleeve passes through 
the spline shoulders; 

B - Sliding sleeve position with worn or 
bent fork: the sliding sleeve is 
retained on the spline shoulders; 

A - in this case the spline shoulder locks 
the sliding sleeve in position, and it does 
not "jum out of speed". 

B - in this case the sliding sleeve is -ot 
locked in position and "jumps out of speed'' .. 

Replac~ the broken or damaged parts. 

Chamfer the sharp edges of the fork shoes 
by means of hand grinder to prevent oil 
from getting between the shoe and the slid
ing sleeve. 

Reinstallin~ shifter housing: 

If the bracket (43) was previously disas
sembled, after replacint the parts reas
semble bracket as follows: 

-clamp the bracket (43) in a vise with-



fogni, a lq, abran szernleltetett me~ek
ig es m6don; 

14. abre 

Fig. 14. 

- a (43) tamra felhelyezni a (41) allit6t 
ugy, hogy furataik illeszkedjenek; 

- a (44)rug6t es (45) hengeres csapot e-
16lr61 behelyezni a (43) tam furataba, a 
(q5) hengeres csapot a (44) rug6t ossze

nyomva annyira benyomni, hogy a (41) al
lit6 es (45) hengeres csap vegen levo 
0 2,122 mm(0,084 hlivelyk) meretli furatok 
fedesbe kerliljenek, a kozos furatba a 
(42) biztbsit6 csapot belitni (14. abra); 

- a (24, 30, 36 es 38) tol6rudakat az (1) 
kapcsol6haz agyreszek furataiba betolni, 
ellen6rizn~ hogy akadalymentesen mozgat
hat6k-e, majd a furatokb61 kihuzni es 
mind a furatokat, mind a palcakat veko
nyan olajjal bevonni; 

a (23) rug6t es (22) rogzitocsapot, va
lamint a (31) rug6kat es (32) goly6kat 
a kozepso agyreszbe helyezni; 

- a (28)reteszel6 rudacskat zsirral bevon
ni es a hats6 agyresz keresztfurataba a 
(38 es 36)' illetve a (36 es 30) tol6ru
dak furatai kozott levo reszbe szerelo
csipesszel (15. abra) behelyezni, a (29) 
reteszelo csapot zsirrai bevonni, a 3.
-4. es 5.-6. sebessegfokozatok (36) to-
16rudjan lev6 furatba behe1yezni; 

- az 1.-2. es hatramenet sebessegfokozat 
(38)tol6rudjat a kozepso agyresz furata
ba illeszteni, a(32) goly6t a fligg6leges 
furaton kereszttil puhafem tliskevel meg
nyomni, a (38) tol6rudat jobbra a kOzep
so agyresz, a (43) tam es hats6 agyresz 
furatan attitni; 

- a (40) kapcsol6villat a (38) tol6rud ve
gere felszerelni, a (35) hatlapfejti vil
larogzito csavart 55 - 70 Nm (5,5-7 mkp) 

soft jaws as shown in Fig. 14.; 

- set the blocker (41) onto the bracket 
(43) and align the bores; 

- insert the plunger spring (44) •·and plunger 
(45) from the front into the (43) bracket 
bore, depress the spring (44) by means of 
the plunger (45) so the 0 2.122 mm (0.084 
inch) bores in the end of plunger {45) 
and in the blocker (41) align, and tap 
the shear pin (42) into the common bore 
(Fig. 14.); 

- push shift rods (24, 30, 3£, and ~1 into 
bores in bosses of the housing, check the 
rods for free movement, then remove from 
bores and apply thin coat of oil both to 
bores and rods; 

- insert the poppet detent pin (22) and 
spring (23), as well as the ·poppet springs 
(31) and balls (3 2) into the middle boss; 

- apply grease to the interlock pin (28) 
and shift rod interlock pin (29), insert 
interlock pin (28) into hole in rear boss 
between shift rods (38 and 36}, as welJ. 
as (36 and 30) by means of tongs as shown 
in Fig. 15., then insert shift rod inter
lock pin .(29) into recess hole in 3rd
-4.th, 5th-6th shift rod (36); 

- slide 1st-2nd and reverse speed rod {38) 
into middle boss, depress poppet ball 
(3.2) through vertical bore by means of 
soft metal mandrel, then tap shift rod 
(38) to the right through middle boss, 
bracket (43) and rear boss; 

- install shift fork (4o) to end of rod 
( 38) , install hex. set ·ecrew ( 3 5) and 
torque to 55- 70 Nm '(5.5- 7 mkp), then 



nyomat~kkal meghuzni, a tol6rudat semle
ges &ll~snak ~egfelel6 helyzetbe igazi
tani. Hasonl6 m6don beszerelni a (36 es 
30) to16rudat, a (33) konzolt es a (37, 
34) kapcsol6villakat, hosszabbik agyre
szUkkel balra; 

CSIPESZ 
"'PPW" 

- a fokozatkapcso16 (24)to16rudjat a mell
s6 agyresz furatAn attolni, a (25) kap
cso16villat hosszabbik agyreszevel jobb
ra a to16rudra felhuzni, a (22) r6gzit6 
csapot puhafem tUskevel lenyomni, a (24) 
tol6rudat Ut6getessel a k8zeps6 agyresz 
furataba kenyszeriteni, a(26) negylapfe
jU r6gzit6csavart 55 - 70 Nm (5,5-7 
mkp) nyomatekkal meghuzni es huzallal 
biztositani; 

- a (25) fokozatkapcsol6 villAt a (24) to-
16ruddal a 10. sebessegfokozat helyzete
be. (jobbra) igazitani. 

A mUk6des ellen6rzese: 

~ 1.-2. es hAtramenet sebessegfokozat(38) 
·t~jjlc$rudja es (40) kapcsol6villaj.it menet..: 
helyzetbe kell helyezni, a masik ket(36, 
30) to16rud semleges AllAsban reteszelt 
allapotban kell legyen. 

Az 1.-2. es h4tramenet sebessegfokozat (38) 
tol6rudjat semleges helyzetbe kell tdni, 
majd ellen6rizni a masik ket (36, 30) to
l6rud mUk6deset. A tol6rudakat kU16n-kU16n 
el kell tudni mozditani. Kapcsolt helyzet
ben a tol6rudak kotyogasmentesen r5gzitet
tek legyenek. 

A fokozatkapcsoi6 (gyors-lassu) asszesze~ 
relese: 

- a (9) fokozatkapcso16 hAzba a (12) t6mi
test behelyezni, a (13) tol6rudat a haz
ba betolni, a hazon belUl a tol6rud ve-

set rod to neutral position. Install in 
the same way the shift rods (36 and 30), 
bracket (33) and shift forks (37) and 
(34) with extended hub to the left; 

15. ~a 

Flg. 15. 

- slide splitter shif't rod (24) through the 
bore of the front boss, install shift 
fork (25) to the rod with extended hub to 
the right, depress poppet detent pin (22) 
by means o£ soft metal mandrel and force 
the rod (24) into middle boss by tapping, 
install square head set screw (26) and 
torque to 55- 70 Nm (5.5- 7 mkp), then 
wire secure; 

- set shift fork (25) with shift rod (24) 
into lOth speed position (to the right). 

Functional check: 

Set 1st-2nd and reverse speed shift rod 
C38) and fQrk (40) to shifted position. The 
other two rods (36 and 30) should be inter
locked in neutral position. 

Set 1st-2nd and reverse speed shift rod 
(38) to neutral, then check the other two 
rods (36 and 30) for operation. The rods 
should be movable separately. In shifted 
position the rods should be interlocked 
without play. 

Reassembling splitter (range shifter) : 

- install seal 
housing (9), 
housing, in 

(12) 

slide 
into 
shift 

range shifter 
rod (13) into 

the housing install bracket 



gere a (~6) tol6k6t felhuzni, a (47) 
rBgzit6csav~t dug6kulccsal szorosan 
meghuzni es huzallal biztositani; 

- a (14) helyzetrBgzit6 goly6t, a (15) ru
g6t, a (9) hAz furatAba helyezni, a(l6) 
alAtetet a (17) hatlapfejU csavarra fel
fUzni, a csavart becsavarni, (13) tol6-
rudat kapcsolt helyzetbe igazitani; 

- a (8} tomitest a foko~atkapcsol6 felfek
vd feluletere helyezni, ATMOZIT-tal be
kenni, a (9) fokozatkapcsol6 hAzat a ta
mitesre helyezni, a (ll) hatlapfeja 
caavarokat LOCTITE-tal bevonni, a foko
zatkapcsol6t felerdsiteni, a caavarokat 
szoroaan meghuzni> 

a (25) fokozatkapcsol6 villa (27) sarui
nak csapjat zsirral vastagon bevonn~ es 
a villAra helyezni. 

A fokozatkapcsol6 (13) tol6rudja kapcsolt 
helyzetben kotyogasmentesen rogzitett le
gyen. 

A SEBESStGVALTOMU 

Altalanos leiras 
(Lasd: 16., l7a., 17b/l., 2., 3. abriikon) 

A SPICEK sebessegvalt6mU "elagaztatasos" 
szorz6rendszerU 10 el6re es·2 hatramenet 
sebessegfokozattal. Az elagaztatasos rend
szer teljesitmeny folyamat a 16. abran 
teljes es szaggatott vonalak szemleltetik, 
a folyam elagaztatasa a gyors~lassu foko
zatkapcsol6n (szorz6kapcsol6} keresztUl 
tortenik. 

A (79) bemen6, (90) el6tettengelyek es a 
(63) kimen6tengely fogaskerekei alland6an 
kapcsol~ak. A kimen6tengely fogaskerekei
nek a tengelyvonalhoz viszonyitott helyze
tet a kerekagy furatokba beszerelt(5l)kUl
s6 es (50) belsd fogazasu ~tetgyUrUk biz
tositjak (II. keszlet). Sebessegvaltasnal 
(47, 60-es 65) kapcsol6hUvelyek egyiket a 
kivalasztott sebessegfokozat fogaskereke-
nek bordazott furataba kell betolni. A 16. 
abra a szorz6kapcsol6 (0-T) es sebessegfo
kozatok kapcsolasi lehet6seget is szemlel
teti • 

A sebess8sva1t6m~ javitasa 

A sebessegv&lt6mU teljes szetszerelese e--
16tt az er6gep vezet6jet61 kapott informa
ci6k alapjan, mUkodtetes es szemrevetele
zes alapjan a hibak helyet lehet6seg sze
rint be kell hatarolni. 

Szetszereles el6tt az osszes nyilasokat le 
kell zarni es a sebessegvalt6t g6zmos6ban 
a szennyezodesekt61 alaposan meg kell 
tisztitani. 

(~6) to shift rod end, 
screw (47) by socket 
secure; 

then tighten lock 
wrench and wire 

- install detent ball (14) and detent 
spring (15) into bore in housing (9), 
then screw in hex. bolt (17) with washer 
(16), set shift rod (13) to shifted po
sition; 

- position gasket (8) to seating surface 
of splitter housing, smear with ATMOZIT, 
position splitter housing onto gasket, 
apply LOCTITE to hex. bolts (11), attach 
the splitter housing and tihten bolts; 

- apply excessive amount of grease to shift 
fork shoes (27) and insert to fork (25). 

The splitter shift rod (13) 
interlock with no clearance 
position. 

TRANSMISSION 

General 

should be 
in shifted 

(Refer to Fig. 16., l7a., l7b/l.; 2., 3.)' 

The SPICER split torque transmission has 10 
forward and 2 reverse speeds. The'split 
torque diagram is shown in Fig. 16. by 
dash-line. The torque is split by the high
-low range splitter. 

Gears of the input shaft (79), counter 
shafts (90) and output shaft (63) are in 
constant mesh. The axial position of the 
output shaft gears is assured by OD (51) 
and ID (50) splined thrust washert (II. 
set) mounted to gear hub bores. When shift
ing gear any of the sliding clutches (47, 
60, and 65) should be slided into the 
splined bore of the selected speed gear. 
F:ig. 16. shows the possibilit,ies of the· 
range and speed gear shifts. 

Repairing transmission 

Before completely disassembling transmis
sion locations of the trouble should pos
sigly be determined according to informa
tions obtained from the driver and by the 
operational check of the transmission. 

Before disassembling all the holes and 
bores on the transmission should be closed. 
and the transmission thoroughly cleaned 
from contaminations in' steam-cleaner. ,. 



16. abra: A sebessegvalt6mu szerkezete 

/A tetelszamok a 17a. es a 17b/l ., 2., 3. abrak sze
rint.f 

Fig. 16.: Transmission assembly 

/For item numbers refer to Fig. 17a., and 17b/l .,2,, 
3./ 



A sebesseqvalt6mUhaz es f6aaskerekek 

Szetszereles 

Elokeszito szerelesek 

l1a. abra: A sebessegvalt6mO reszei 

t - Tengelykapcsolohaz 
2 - Persely a kinyom6 tengelyhez 
3- Fedel a kezelanyilasho~ 
.4 - l:lat I apfejU csavar 
li - Hinites 
5-- Rug6s afatet /t/2 11 / 

1 - Hatlapfejii csav_ar /112"/ 
8 - Rug6s alatet /5/8"/ 
9 - Hatlapfejii csavar /5/8"/ 

10- KinyomO-tengely 
H - Klnyom6 vi II a 
tz - Atatet 
!3 - Hatlapfeju csavar 
l4 - Temit5gyUrO 
15 - Temites 
16 - Csapagyfeael 
17 - HatlapfejU csavar 
18 - Sebessegvalt6munaz 

TransmisSion case and qears 

Disassembl:in9' 

Subassembling. 

Fig. 17a.: Parts of transmission 

I - Clutch housing 
2 - Bush for clutch release shaft 
~ ~ •nspectlon hole cover 
4- Hex. bolt 
5 - Gasket 
6 - lock washer /1/2"/ 
1- Hex. bolt /1/2"/ 
8 - lock washer /5/8"/ 
9 - Hex. bolt /5/8"/ 

10 - Release s_haft 
II- Kinyom6 villa 
12 - Washer 
13- Hex. bolt 
14 - Seal ring 
15 - Gasket 
16 - Bearing cap 
17 - Hex. bolt 
18 - Transmi ss·Jon case 

' 



17b/l. abra: A sebessegvalt6mU reszel 

19 I I lesztocsap 
20 - Tl:lmites 
21 - Aszokcsavar 
22 - Tl:lmites 
23 - Csapagyfedel 
24 - HatlapfejU csavar 
25- HatlapfejO_csavar 
26 - Tl:lmitogyOrU 
27 - HatlapfejO csa~ar 
28 - Csapagyfedel 
29 - Zar6csavar 

_30 - Tl:lmites 
31 - Zar6csavar 
32- Olajleereszto csavar 
33- Tl:lmites 
34 - Fedel 
35 - HatlapfejU csavar 
36 - Hitni tes 
37 F~del a csatlakozocs6vel· 
38 -'Hatlapfeju ~sav<:sr 
39 - Fektan::sa 
40 - El5te.t fogaskerek a lassu fokozatnoz 
41 - 'Elotet togas-ker.ek a gyors fokozathoz 
42- &Qil:et fogaskerek. a teljesitmenyleado·tenge!y-

hez 
43 - £1ot~t fogaskerek a 3. es 4. sebesseghez 
44- -Seal to gl:lrgoscsapagy 
45 - E15tet fogaskerek a hatramenethez 
46 - Hajt6fogaskerek az I. es 2. sebesseghez 
47- KapcsolohUvely az 1. es 2. sebesseghez 
48 - Ha'fTamenet fogasker£k 
49 - R1:lgzlt5gyUrU 
50 - ~satogazasu alatetgyaru 
5-I - KUisofogazasu alatetgyUrO 
52- Rl:lgzirogyaru /bels5/ 
53 - Nyomoalatet 

Fig. 17b/l.: Parts of transmi~ssion 

19 - Pi I ot pin 
20 - Gasket 
21 -Stub-bolt 
22 - Gasket 
23 - Bearing cap 
24 - Hex. bolt 
25 - Hex. bolt 
26 - Seal ring 
27 - Hex. bolt 
28- Bearing cap 
29- Screw plug 
30 - Gasket 
31 - Oi I level plug 
32- Oi r drain plug 
33 - Gasket 
34 - Cover 
35 -Hex. bolt 
36 - Gasket 
37 - Cover with connecting pipe 
38- Hex. bo·lt ~ 

39 ~- Bra1<e <Hsk 
40 - Low. spee.d ~counter shaft -.gear 
4~- ff~gh speee counter· shaft >JLear 
42 - PTO countershaft gear 
43 - 3rd-4th countershaft gear 
44 - Self-a1igning rol fer bearin9 
45 - Reverse i.dler gear 
46 - 1st-2nd speed gear 
47 - 1st-2nd speed clutch collar 
48 - Reverse gear 
49 - Sna-p ring 
50 - 10 spl i ned thrust washer 
51 - OD sp lined thrust washer 
52 - Snap ring finnerl 
53 -- Thrust washer 

_jl 



!7b/2. abra: A sebessegvaltomo resze Fig. 17b/2.: Parts of transmission 

l7b/3. abra: A \eb~ssegvatt6mU reszei Fig. !7b/3 .. : Parts of transmission 



54 - Goly6scsapagy 
55 - Cs atlakoz6 tarcsa 
56 - Alatet 
51 - Peremes anya 
58- Hajtotogaskerek a 7. es 8. sebesseghez 
59 - Hajt6togaskerek az 5. es 6. sebesseghez 
60- Kapcsol6hUvely a 3., 4., 5. es 6. sebesseghez 
6-1 - Hajt6fogaskerek a 3. es 4. sebesseghez 
62 - FelgyilrUk 
63 - Klmentotengely 
64 - Csap 
65- Kapcsol6hUvely a 7., 8., 9. es 10. sebesseghez 
66 - Nyom6alatet 
67- Rogzit5gyUrU /bels5/ 
68 - Kormos kapcsol6kerek 
69 - KUisofogazasu nyom6alatet 
10 - Rogzitogyuru /kUiso/ 
71 - Kormes kapcsot6tarcsa 
12 - TUgorgos csapagy 
73 - Bordas kapcsol6hUvely 
74 - R5gzit5gyuru /belso/ 
75 - Goly6scsapagy 
76 - Regzitogyuru /kUiso/ 
11 - Rogzitogyuru /kOiso/ 
78 ~ Goly6scsapagy 
79 - Bemenotengely 
80 - Kormos kapcsol6kerek 
81 - Peremes anya 
82 - Golyoscsapagy 
83- Elotet fogaskerek a 7. es 8. sebesseghez 
84 - Elotet togaskerek az 5. es 6. sebesseghez 
85 - E'lottetengely a hatramenet fogasKerekhez 
86 - TUgorgos csapagy 
87 - Tavtart6 hUvely 
88 - Rogzit5gyuru 
89- Rogzlto goly6 
90 - E15tettengely 
91 - 94 -.Retesz 
95 - lves retesz 
96 - Rogzit5gyUrU /kUiso/ 
97- Olajleereszto csavar 

54- Ball bearing 
55 - Connecting flange 
56- Washer 
57 - Flanged locknut 
58 - 7th-8th speed gear 
59 - 5th-6th speed gear 
60- 3rd-4th-5th-6th speed ctutcb collar 
61 - 3rd-4th speed gear 
62 - SpHt ring 
63 - Output shaft 
64 - Shaft drive pin 
65- 7th-8th-9th-10th speed clutch collar 
66 - Thrust washer 
67 - Snap ring /inner/ 
68 - Claw collar 
69-00 splined thrust washer 
70- Snap ring /outer/ 
11 - Spt itter clutcn collar 
72 - Need I e roller bearing 
73- Splitter clutch gear 
74 - Snap ring /inner/ 
75 - Ba II bearing 
76 - Snap ring /outer/ 
77 - Snap ring /outer/ 
78 - Ball beari·ng 
79 - Input shaft 
80- Claw collar 
81 - Flange nut 
82 - Ball bearing 
83 - 7th-8th speed idler gear 
84 - 5th-6th speed idler gear 
85 - Reverse idler shaft 
86- Needle roller bearing 
87 - Spacer sleeve 
88 - Snap ring 
89 - Detent ball 
90 - Countershatt 
91 - 94 - Key 
95 - Woodruff key 
96 - Snap ring /outer/ 
97 - Oi I drain plog 

J 



Megjegyzes: . 
A 17b/2., 3. ~bP.!k a sebessegvalt6mU egy 
regebbi valtozatat szemleltetik (760. er6-
gepig). 
Az.ujabb valtozat elteresei (761. er6gep
t61): 
- a (63) kimen6tengely (82) felgyUrU he

lyen a tengelynek vallresze nines, a 
felgyllrllk hianyoznak. Ezen a helyen a 
bordas tengelyresz navelt atme:roojU, en
nek megfelel6en valtozott a l~& es~t 
fo~aske~~ uaiam~n~ a fogasker~kekkel 
kapcsoi6&5 (7!1, 1;19, so, 51. 52 es 53) 
alkatreszek ~erete; 

- a (90) el6tettengely valtozott, a mells6 
~-- n:il•!elf me~t'.; a-162) goly6scsap~ 
gyat: r5gzi tagyUril biztositja. A· (!a~ 
9·2' 93 es 94) reteszek helyett l db re
tesz van. A valtoztatasokat lasd: 
D3. 2000.C.17. szamu ·Alkatreszkat:al6gus
ban. 

- _az (1) tengelykapcso16lmz (7 es 9) rag
zi t6csavarjqj.t C;lii~ulccsal ¥bZere.ln.i.;. 

~ 4 .· • 

- az (ll t~l~lle~s-o-l;6Jlazart • . gumikaia
paccsal UtClget~e a (I.S) se.bess€gval t6mii
hazr61 levenni, az (5) tamitest eltavo
litani; 

- a (79) bemen6tengelyt a ~l kO~s kap
csol6ker~ken es a (40} eldb!t: fogaske~~ 
ken lev6 egyeztet6 jelek egyfi~~allasaig 
forgatni; 

- a sebessegvalt6t reteszelni: lassu fako
zatot (T-terep) • majd a 2 • . es 3. sebes
segfokozatot kapcsolni; 

- a (63) kimen6tengely veger61 a:z:. . {55) 
csatlakoz6 tarcsat r5gzit6 (57) peremes 
anyat leszerelni (18. abra); 

Note: 
Fig. l?b/2., 3. shows an earlier ve:E'Sion 
of transmission parts (up· to tractol' 760)·. 

Deviations of the later version are as 
follows (from tractor 761): 

the output shaft (63) has no shoulder for 
split rings (62) for these are omitted. 
At this place the splinned shaft part. is 
of increased diameter, and accordingly 
:the dimension o:f gears: (46 and 48) as 
well as the assembled parts (47, 49, 50, 
S~~ S2, and 53) were changed; 

- the countershaft''(\)0) is altered, has no 
tbread on the front · end, and 'the ball 
bearing (~2) is secured by snap ring. 
Only one key. 'fs applicated instead of 
keys(91, 93, 93,. and 94). For alterations 
refer to "Part Catalogue" No. D3. 2000. C. 77 • 

- ~emove ~ex.·bclts (7 and~) of the clQtch 
housing.{ll by means of socket ~ench; 

- tap the clutch housing (1) by means of 
rubber hammer and remove from the trans
mission case (18l, remove .gasket {5); 

- ro'l:ate inp~t shaft .(79) until match-marks 
on claw collar (80) and countershaft head 
end gear (40) align; 

- interlock the transmission by shifting 
low speed (off-hi~away) gear and the 1nd
~3rd speed gear; 

- remove flanged locknut (57) connecting 
flange (55) from the output shaft end 
~6 3) , see £ig.. ..].8.; 



- az e16tettenge1yek ·hatso vegene1 a (23) 
csapagyfede1eket 1eszere1ni, a (22}· to
miteseket e1tavo1itani; 

- az (55) csat1ako~6 tarcsat keszlilekkel 
lehuzni (19. abra); 

- a (90) el6tettenge1yek 
peremes anyat leszere1ni 
ran); 

vegerol a (81) 
(1asd: 18. ab-

- a (63) kimenotengely vegenel a (28) 
csapagyfedelet 1eszerelni, a (30) tomi
test eltavolitani, ·a csapagyhazba sze
reH (26J tOm.itOgyill.'\i anapo-tat e:uen-, 
orizni; sz\ikseg eseten cserelni. · 

GordUlocsapagyak kiszerel~se 

- a (63) kiffienotenge1y vegerol az (5~) go
ly6scsapagyat lenuzni (2'0- abra.J_. 

- remov.e bearing caps {23} and gasketS {22) 
at the rea;r:>-end of· the countershaft; 

- remove fl.ange (£.5) byr means of puller 
(see Fig. 19.),; 

19. abra 
Fig. 1-9. 

- remove flanged nut (81) from the counter
shaft ends {90) (see Fig. 18.) ; 

- remove bearing cover (28) 3t the output 
shaft end (63) and remove gasket (30), 
check seal (26} amounted ifl bearing box 
for-- <lOndi ~on and :veplac:e if necessary • 

Removing antifriction bearings 

- remove .bal_l bearing {54 J from the- end of 
output shaft (63). (Refer Fig. 20.) 

20. abra 
Fig. 20. 



Amennyi.ben·~ 20. ~br~h szem;l.e;f.tetett 1ehu
z6kes<:t\1ek 1'$11} all rendelk~ze$r!'!, a szere-
1es e1vegezhet5 -~ 2i. ebr~n ~zemleltetett 
keszu~€kkel.is. 

-a (68) koJ'll!Os ]cap<;S916kerekes (71) kor
rnoS kapcsolot~csa koze h~yezett alkal
mas eszkO~zel a kimen5tengely egyssget 
Mtrafele tol.ni. e,mig az. (54) go1y6s
csapagyo~ ievo rogzito~ a sebesseg- • 
~1 t6Mz. fal'at.ol eltav9J.pqi]t,; 

- az RSV-1~0 ~ 1el:n.iz6-~eszi.llek pofait a 
biztasi;t:~gyiili(i: ·mog€ ·helyezni, a goly6s
esapagyat lehu~ni (21. abra); 

az (53) nyom6a1atetet, a {62} felgyilr~

ket a esapagyhaz furaton keresztul kie-
me1ni !16. abra 1r ~eszlet) es eltavo1i
tani; 

- vekony peremes csavarhuzoval az (52) 
rogzit6gyUrUt a (48) hatramenet fogaske
rekagy furatab61 kiszerelni; 

2·1 • .<5bra 
fig. 21. 

- a (47) kapcsol6hUvelyt a (48) hatramenet 
fogaskerek . ala tolni, a hatramenet fo
gaskereket a kapcsol6huvellyel egyUtt 
el~ kenyszeriteni; 

- a hatramenet (45) el6tet fogaskerek (SS) 
tengelyet RSV-Q kihuz6kesiUl_ekkel kisze
re1ni (22. abra) -~ a blztosit6 go1y6t a 
tengelybe visszahelyezni, a (45) hatra• 
menet el6tet fogaskereket a·sebessegval
~t6haz olda~ahoz he1yezni; 

- a (79} bemen6tengely (16} csapagyfedelet 
a (18} sebessegvalt6mUhaz .-homlokfelille
ter61 les zerel.ni, a· {14) tomitogyili'U al-
1.apotat ellen6rizni. a (15} tornitest el-

. tavoli tani; 

a (77) rogzit6gyurut 
csol6kerek hbrny~b61 

szerelni; 

a (80) kormos kap
Seegerfog6val ki-

When no puller shown in illustration is 
available the bearing can be removed by 
means of device shown in Fig. 21. too. 

- force the output shaft assembly backward 
by means-of a suitable tool positioned 
be-tween claw collar (68) and splitter 
-ctaw collai! (71) .until snap ring on the 
rear bearing (54} from the transmission 
cas~ wail; 

- position jaws of puller RSV-130 L behind 
the snap ring and pull the ball bearing 
off as shown in Fig. 21.; 

- remove thrust washer (53) and split ring 
(62) through bearing box bore (see Fig. 
16. inset I.) in case; 

- by means of thin flanged screwdriver 
remove snap ring (52) from (48) reverse 
gear bore; 

- push the clutch collar (47) into reverse 
gear (48) and force reverse gear with 
clutch collar forward; 

- ;r-emove reverse idler shaft (8'5} by means, 
of puller RSV-0 shown in Fig. 22 •• and 
insert detent ball {89) back to the shaft, 
put the reverse idle gear . (~5) to the 
side. of transmission-.' case;-

- remove{79)input shaft bearing cover (15) 
from: (181 transmission case front end, 
.check- seal (14) for- condition and -remove 

-gasket (15); 

- remove snap 
drive gear 
pliers; 

ring (77) from OD groove of 
(80) by means of snap ring 



- egy 0 '3'S x .1.60 = mfu>etii bro.azrud kO.Z.be
iktatasaval . a::i. c~~~tteng~Y- egyseget 
Mtrautni ~ hogy a mells6. ';/egen J..evo 'E'2} 
goly.Qscsapagy elorecsus~k:, 111ajd vis.z.
sza'toini:,. hog)!' a ~gy mgiitii:gy.iiJ?U..j~ 
el tavolorljek a haz homJ.okfail.at.Ol; · · · 

- az. altalanos lehuz.6keszlilek-karok karma
it a csapagyhaz fura't felso es also sze
lenel mart feszkekbe helyezve a {82) go
ly6scsapagy rogzitogyUrUjebe akasztani, 
a csa~agyat Lehuzni .. 

I} l~l :gal,y6scs.apazy< :le!'iu.za-sa &ve.ge;z;he>t-5 
RSY-l:W L polls J.ellmiD.k?sz~ is {'tdisd! 
21- ~* &S.V.-~ .i. ~ {tas:d:: 1:1<2. 
abrdnJ .UXabnaz~ 

- a bemen6tengely egyseget belillrdl feszi
ttivassal fid.iii:lcttzesig el.Oret<llni, hog¥ a 
(7S}. goly6scsapagy r5gziteSgytirUje elta
volorljek a sebessegvalt6haz homlDkfeii.U
letetol; 

-a (78) goly6scsapagyat a ZV. vagy a·21. 
abran alkalmazott m6dszerrel kiszer.e~ni· 

l'fegjegy.zes:: A . Vl2l golyfu;csap~y az.. .ao
;tettengely hatra, maj;d e1:or>e ·toi:&s.a cnelkiU 
.i& ~ez>eihet:6 a .20. ab:r.an a:arha>t.O :a_~nu-
z.6.kesz.~el:. . 

- a (90) ec16tettengely Mts6 {ti-ll) beaU6 
g()rgosnsapagyanak leszereiese celjab6l 
az eJ.otettengely egyseget bronzrud koz
beiktatasaval 6vatosan llatraUtni, amig .a 
g9rg6susapagy .. sza:J;l,&fdal; ~ir..Uoik,.;; :;t;l'';gQ;I!&os-. 

'l> csap~ya·t ::lemezpof~ ·1~U:z6v~ kis.zcere~
!f'i .Uasct.: .21 . abr'anJ .; 

.Az elote~teng~ly egyseg hatr.ake~yszeri-
~or maga~al viszi a beme.nP.. es kime.OO-- . 
tenge1y egysege1<:et iS:~ 

• 

22. abra 
Fig. -:?2. 

- stri-ke the countershaft assembly backward 
~means·~£ 0 35 x 160 mm brazen rod and 
'hammer so· <the ,"ball bearing (.82) slide 
:f;prwarct,.,. then push the countershaft back 
Jto~~emo~e sr,ap r~ of the bearing fJ:>om 
i;he cease wal~; "'"' •. 

- ins-ert jaws o£ 
top and bottom 
b:or.e and b:ehind 
tS2l , then pull 

an all-purpose puller into 
recesses in case bearing 
snap ring of ball bearing 
off the bearing. 

'IL'he b.ali bearixrg mJ can cilso be pulled off 
.±>;y m.eans o.f ~ .pul.J:er RSV-150 L {shown in 
JF,aS~ .ai-b al'!:d .w.i'tll ;Il.&ll .Utl L adapter {shown 

...ini.~. ~·-~· 

- from insiqe push the countershaft assemoy 
furwar.d un:til bot;toms by means of a prysp 
the snap ring oi' 'baJ.l bearing ·(1 & } move 
away from face of transmission case; 

- -remove ball bearing {713·} as shown in Fig. 
~ • nr;' 21a..~ 

.Note.:' ';fire 'ball::!: l:rearhlg -{,si) can 'D.e removed 
w:Lt:hi:l.ut pushing coun'tershaf't llackwarn., then 
·;forw!ird by mean·s o£ pulier shown in Fig . 
2.0.. 

for removing rear countershaft self 
aligning rol1er bearing :(lflf) carefully 
tap the countershaft {90) back until the 
rolxer bearing sets free, then remove 
bearing: by.means of plate jaw t:Ype puller 
as-· shown in .Fig •. 21. ; 

;When: lfibr~ii.'!l:g :coumtersnaft: assembly -bacl<war.cl 
fut. ~i<:e;S ~ , li:1I.e ::in,l)liit .apd .Ou'tp.u± l8haU 
.as;s:ellfP:'lie:s. a!l!oi\i:;. · 



Figyelem! A {~4) beall6 gorgoscsapagy le-
huzasanal Ugyelni arra, hogy a lemezpofak 
a csapagy belso gyUrUjere illeszkedjenek. 

- az elotettengely egyseget eredeti helye
re visszahozni, a mells6- es hats6 csap
agyak helyere az RSV-120•BSZ, illetve 
RSV-85 BSZ beallit6 szerel6szerszamokat 
behelyezni (23_. abra). 

23. abra 
FlfJ· 23. 

A tengelyegyse~ek kiemelese 

- az el6retolt (48t hatramenet fogaskere
ket femhuzallal az l. -2- ·, 3. -ll. se
bessegfokozat fogaskerekebez kotn±; 

- a 3. -4. es 5. -6. sebessegfokozat (60) 
kapcsol6}Uvelye a£a~~ kotele~ athuzni~ a 
k±meno1lengely egy-seg.et emelore £U.ggeslil
teni; 

- a be<Uli.to szercloszerszamokat -rfy1.-f~ 
sukkal ki£e1e fordi'tani, az- el~e"i1..:-
gely egysegeket oldalra huzni; 

- a bemeno-- as elote-tj:'.engetY- egysegeket 
-amerinYire Ie~e~ elore, a kimenotengely 
egyseget -hatratolni, hogy a (S3·) kimeno
tengely mellso vege eltavolodjek a (79) 
bemenotengely vegeben levn (72) tUgorgos 
csapagyb61; ·· 

- emel6szerkezet segitsegevel a kimenoten
gely egyseget kiemelni; 

-a bemenotengely-egyseget kiemelni; 

-a (45) hatramene+ 
kl.emelni; 

elotet fogaskereke~ 

- az elotettengely egyseget hatrafele t-ol
ni, a ~0) el6tettengely fogaskereket a 
hats6 csapagyhaz furaton annyira kitol
ni, hogy az e16tet:tengely ~,m~_!J.s_o vege 

- _., ------

Warning! When pulling off the self-aligning 
roller bearing (~~) make sure the puller 
jaws seat on inner ring of the bearing. 

- reset countershaft assembly to its 
original position, and install adjusting 
tool type RSV-85 BSZ and RSV-120 BSZ in 
place of rear and front bearings res
pectively, as shown in Fig. 23. 

Removing shaft assemblies 

- tie the reverse 
to the 1st-2nd, 
means of wire; 

gear (48) pushed forward 
3rd-4th speed gear by 

- pull a rope through below the 3rd-4th, 
5tb-6th clutch collar -(60-), and suspend 
the output sha.ft assembly to hoist; 

- ttil:-n1ng adjusting tools with opening. out
ward, pull the countershaft assemblies 
aside; 

- push the input and 
forward and the 
backward as it is 
front end of the 
the needle roller 
end;· 

countershaft assemnaes 
output shaft assembly 
possible, to remove 
input shaft (79) from 
bearing --{7 2 ) on the 

- by mean~ of hoist lift off the output 
shaft assembly; 

- lift off the input shaft assembly; 

-remove the reverse idler gear (45); 

- _push the countershaft assembly· backward, 
push (9.0) countershaft gear ghrough bear
ing bore in case so the front end of the 
countershaft set free, then working fov--



szabadda valjek, majd az egyseget elore 
es felfele mo'zgatva kiemelni; . 

- hasonl6 m6don kiemelni a masik el6tet
tengely egyseget is; 

-a meg·bentlev6 als6 hatramenet (85) el6-
tetengelyeket es (45) fogaskereket 
(lasd: 22. abrat) szinten kiszerelni es 
kiemelni; 

Megjegyzes: A (49) rogzit6gylirli es az (50) 
bels6fogazasu alatetgylir·u (63) kimenoten
gelyen hagyhat6, ha hibatlanok. 

A tengelyegysegek szetszerelese 

A kimen6tengely egyseg: 
(Lasd: 16. es 17b./2. abrakon) 

- a kimen6tengelyt szerel6padra helyezni; 

~_a (70) rogzitogylirlit Seegerfog6val a 
(63) kimenotengely mells6 vegerol lesze
relni (24. abra); 

SEEGERFOGO 
pincK for suger rif"!J 

-a 9.-10. sebessegfokozat (66, 67, 68 es 
69) szerelt teteleket es fogaskereket 
(lasd: 16. abra II. reszlet) a (63) ki
menotengely veger61 lehuzni, a (64) csa
pokat eltavolitani; 

-a 7.-8., 9.-10. sebessegfokozat (65) 
kapcsol6hlivelyet a (63) kimen6tengelyr61 
lehuzni; ,, ' 

./ 
a 7.-8 . .'sebessegfokozat (58) fogasker~ke 
alatt lev6 (49) rogzit6gylirlit a (63) ki
men6tengely hornyab61 kiszerelni, az 
(50, 51; 52) teteleket es (58) fogas
kerekeket a (63) kimen6tengelyr61 lehuz
ni; 
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ward and upward lift off the ·assembly; 

- lift off the other countershaft assembly 
also in the same way; 

- remove also the lower revers.e idler shafts 
(85) and gears, (45) still in (see Fig. 
22.) ; 

'·Note: The snap ring (49) and inner toothed 
thrust washer (50) may remain on the output 
(63) shaft if sound. 

Disassembling shaft assemblies 

Output shaft assembly: 
(See Fig. 16. and 17b./2.) 

- put the output shaft on bench; 

- remove snap ring (70) from the front end 
of the output shaft (63) by means of snap 
rin pliers (see Fig. 24.); 

24, abra 
Fig. 24. 

- remove 9th-10th speed gear and assemones 
(66, ·67, 68 and 69) (see Fig. 16. inset 
II.) from the end of output shaft (63), 
remove shaft drive pin (64); 

- withdraw 7th-8th, 9th-10th clutch collar 
(65) from the output shaft (63); 

- remove snap ring (49) below the 7th-8th 
speed gear (58) from groove in output 
shaft (63) (see Fig. 24.), withdraw gear 
and assemblies (50, 51, 52) from the 
output shaft (63); 

Jl 



- az 5.-6. sebessegfokozat (50, 51, 52) 
teteleit es (59) fogaskereket a (63) ki
men6tengelyr61 lehuzni, a kimen6tenge
lyen maradt (49) rogzit6gyiiri.it eltavoli
tani; 

-a 3.-4., 5.-6. sebessegfokozat (60) kap
csol6hi.ivelyet a (63) kimen6tengelyr61 
lehuzni; 

-a (46, 48, 61) fogaskerekeket Cisszefog6 
femhuzalt eltavolitani; 

- a 3.-4. sebessegfokozat (61) fogaskereke 
alatt lev6 (49) rogzit6gyi.iri.it a (63) ki
men6tengely hornyab61 kiszerelni, az 
(50, 51, 52) teteleket es (61) fogaske
reket a (63) kimen6tengelyr61_ lehuzni; 

- az 1.-2. sebessegfokozat (5~ 51, 50) te
teleit es (46) fogaskereket a (63) kime
n6tengelyr61 lehuzni, a kimen6tengelyen 
maradt (49) rogzit6gylirlit kiszerelnf; 

- az 1.-2. es hatramenet sebessegfokozat 
(47) kapcsol6hi.ivelyet a (63) kimen6ten
gelyr61 lehuzni; 

- a hatramenet (50, 51) teteleit €s (48) 
fogaskereket hatrafele a (63) kimen6ten
gelyr61 lehuzni. 

Az el6tettengely egyseg: 
(Lasd: 17b/3. abra) 

Amennyiben az el6tet fogaskereket fogseri.i
les, vagy reteszkotesek meglazulasa miatt 
cserelni kell, az egyseget szet kell sze
relni. 

- a szerelt el6tettengely (40) fogaskere
ket szerel6 presasztalon ket sinnel ala
tamasztani a (90) el6tettengelyt a fo
gaskerekb61 kinyomni (25. abra); 

- a (90) el6tettengelyen maradt fogaskere
keket hasonl6 m6don leszerelni. 

Megjegyzes: A 7.-8. sebessegfokozat (83) 
fogaskereket a (42) fogaskerekkel egyi.itt 
kell leszerelni, majd a (42) fogaskerek a
gyab61 a (83) fogaskereket kisajtolni. 

A bemen6tengely egyseg: 
(Lasd: 16. es 17b/l. abrakon) 

- a (79) bemen6tengely furatab61 a (72) 
tligorg6s csapagyat kihuzat6 keszlilekkel 
kiszerelni (26. abra); 

- az egyik (96) rogzit6gyurlit Seegerfog6-
val kiszerelni a (73) bordas kapcsol6hli
velyt a (79) bemen6tengely veger61 le
huzni, a masodik (96) rogzit6gyi.iriit _ki
szerelni; 

- remove 5th-6th speed gear· (50, 51, 52 
items) and (59) from the output shaft(63), 
then remove snap ring (49} remained on 
the shaft; 

withdraw 3rd-4th, 5th-6th sliding clutch 
(60) from the output shaft (63); 

- cut wire tying gears (46, 48, 61) and 
remove; 

- remove snap ring (49) below 3rd-4th speed 
gear (61) from groove in output shaft 
(63), withdraw (50, 51, 52 items) and 
gear (61) from the output shaft (63); 

- withdraw l:st-2nd speed gear (46) and as
sembles (52, 51, 50) from the output shaft 
(63), remove snap ring (49) remained on 
the shaft;: 

withdraw 1st-2nd and reverse clu_tch ccillar 
(47) from t;he output shaft (63) ;, 

- withdraw reverse gear (48) and assemblies 
(50, 51) backward from the output shaft 
(63). 

Countershaft assembly: 
(See Fig. 17b/3.) 

When the countershaft drive gears should be 
replaced due to teeth damage or loose 
interlock,the assy. should be disassembled. 

- support head end gear (40) of the mounted 
countershaft by two rails on the press 
bench, and press the countershaft (90) 
out of gear as shown in Fig. 25.; 

- remove gear remained on the countershaft 
(90) by the above method. 

Note: Remove 7th-8th speed gear(83)together 
with gear (42), then press out gear (83) 
from ID of the gear (42). 

Input shaft assembly: 
(See Fig. 16. and 17b/l.) 

- pull the n~edle roller bearing (72) out 
of input ,shaft (79) bore by means of 
puller sho~n in Fig. 26.; 

- remove the{snap ring (96), withdraw by a 
Seeger pliers the splitter clutch gear 
(73) from end fo input shaft (79), remove 
snap ring; 
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- a (7q, ~g2itdgyurat a (80) karmas kap-
~sol6ker€k furatab61 kiszerelni, a (79) 
bemen6tengely't a ·{80) k5rm5s kapcsol6ke
:P~kbol -ki iltni; 

-a (76) r5gzit6gyilrilt kiszerelni; 

- a (79} bemen6tengelyt satuba 
{75) goly6scsapagyat ovatosan 
ni; 

fbgni~ a 
lesajtol-

A (7S1 goiy6scsapagyat javitas alkalmaval 
minden.esetbeR cserelni kell. 

Hibarnegallapitas, javitas 

A tengelyegysegek szetszerelese utAn az 
alkatreszeket gazolajban meg kell mosni, 
szarazra torolni es ellen6rizni. 

A sebessegvalt6mlinel el6~ordul6 meghibaso
dasok: 

Bemen6tengely ( 1.9) 

- TengelygO.rbUles. Ellen6rz~..11 esztergapa
don' tokmanyba fogva e~, csucc.:sal ta
masztva, a tengelypala~on a marad6 Utes 
0,05 mm lehet. 

- A goly6scsapagy illesztesi 1\§llyek kopasa 
es bemar6dasa ·nem engedhet6 meg·. 

-_illen6rizni·a bornakopast, kiver6dest a 
.:•.f.6tenge:Ly-lca~cso.l6 iiajtott tarcsak .agy
rmrze alatt •. IY»erccl.es. ·a bordakon nem 
engedhet6"meg, · a kopas_ g.· kopasmentes . 
.borda meretehez vis..zon.yitva3c<lzep.atmer6n 
m"erve 0.,3 mm leltet '. nieres"t lasd; i7. cab-' 
:s>an. 

n .. "!bra 

Fig. 21. 

- ~emove snap ring (74) from ID of claw 
colJ.ar {80) (see Fig. 26.) and tap input 
shaft {79) out of claw col.lar (80); 

-remove snap ring (76); 

- clamp input shaft ~79} in a vise and 
carefully press ball bearing (75) off• 

The ball bearing (75) should be.repla'Ced at 
every repair. 

Trouble-shooting, repair 

After disassembling shaft assemblies, the 
parts should be washer in diesel oil, wiped 
dry, and checked. 

Troubles occuring at transmission: 

Input shaft (79) 

- Shaft bending. Check on lathe, clamping 
into chuck, supporting by center. The 
permissible runout of the shaft is max. 
0.05 mm. 

- No worn or seized bearing seats are ~r
mitted. 

·- Check spline wear and knock-out under hub 
of clu±ch driven disks. No·<·knock-ou1ron 

.. s.plines is permitted, wear· dn sp,line mean 
·-diameter can be· max. 0.. 3 mm ~lated to 
sound splimi dia. ~or m~~sur~went ' see 
Fig. 27 •. 



Elotettengely (90) 

- Tengelygorbliles.Ellen6rzes esztergapadon 
csucsok kozott, a tengelypalaston a ma
rad6 Utes 0,05 mm lehet. 

- Reteszhorony kiver6dese 
meg. 

nem engedhet6 

- Goly6scsapagy illesztesi helyek kopasa, 
bemar6dasa nem engedhet6 meg. 

- Reteszek kiverodese, deformal6dasa: Csak 
sajtolva szerelheto reteszek alkalmazha
t6k, a reteszeken kepz6dott sorjat tUre
szel6vel el kell tavolitani. 

- A tengelyvegen a menet nem lehet sza
kadt, felver6dott, a (88) rogzit6gyUrU 
hornya nem lehet serUlt, kiver6dott. 

Kimen6tengely (63) 

- Tengelygorbliles. Ellenorzes esztergapa
don csucsok kozott, a borda kUlso atme
r6n mert marad6 Utes 0,05 mm nem lehet. 

- Goly6.scsapagy illeszkedesi helyek kopa
sa, bemar6dasa nem engedhet6 meg. 

A (72) tUgorg6s csapagy alatt benyom6-
das, faradas, berag6das nem lehet. 

- Bordak kopasa, kiver6dese a (47, 60 es 
65) kapcsol6hUvelyek al!tt. Kiver6des 
nem engedheto meg, mert. ez akadalyozhat
ja a sebessegfokozat kikapcsolasat. 

- Bordavallveg elver6dese, kopasa (lasd: 
13. abra). Csak jelentektelen mertekU 
kopas engedhet6 meg, terheles alatt a 
bordavall biztositja a (47, 60 es 65) 
kapcsol6hUvely helyzetet. 

Gordlil6csapagyak 

A csapagyakat kiszereles utan j61 kimosni, 
tiszta allapotban kell vizsgalni. Az alab
bi hibak lehetnek:. Kifaradas, kopas, kor
rodaltsag, torott, vagy deformal6dott ko
sar, gordlilotestek benyom6dasa, a csapagy 
elforgott a tengelyen, vagy a feszekfurat
ban. 

A kifaradas az egyetlen hiba, ami terme
szetes elhasznal6das eredmenyekent bek5-
vetkezhet. A csapagy meghibasodasok tul
nyom6 resze ·~z alabbi hibakra vezethet6 
vissza: 

szennyez6des, 
nem megfelel6 ken6anyag hasznalata, 
ken6anyaghiany, 

Countershaft (90) 

- Shaft bending. 
centers. The 
0. 05 mm. 

Check on lathe, between 
permissible runout is ~ax. 

' 

- No key way knock-out is permitted. 

- No worn or seized ball bearing sea-ts are 
permitted. 

- Knocked out, deformated keys: ·only press 
installed keys can be applicated. Remove 
burrs from keys by means of pin file. 

- The shaft end thread may not be short-cut 
or indented, the snap ring (88) groove 
may not be damaged or knocked out. 

Output shaft (63) 

- Shaft bending. Check on lathe, be.tween 
centers. The permissible runout of spline 
OD is max. 0.05 mm. 

- No worn or seized ball bearing seats are 
permitted. 

- Under needle roller bearing (72) no in
dention, fatigue or seizure is permitted. 

- Spline wear or knock-out under clutch 
collars (47, 60, and 65). No knock-out is 
permitted for it obstructs gear shift
-out. 

- Spline shoulder end wear, knock-out (see 
Fig. 13.). Only small degree wear is 
permitted. During load the spline should
er secures clutch collars (47, 60, 65) in 
position. 

Anti-friction bearings 

After removal thoroughly :clean· the bearings .. 
and check when cleaned. The following 
troubles can be experienced:· fatigue, wear, 
corrosion, broken or de.formated cage, in
de'nted rolling stock, bearing overrun.on 
shaft or in seat bore. 

The fatigue is the only trouble that can 
occur as a_result of natural wear. Bearing 
damages are mostly results of the following 
troubles: 

-contamination, 
- ~proper lubricant, or lack of 

lubricant, 

J 



- helytelen szereles, 
egyenlotlensegek. 

csap.!gyhely-

Javitasok alkalmaval minden esetben jav~
solt a (79) bemen6tengely goly6scsapagyai
nak csereje. Az elotettengely hats6 (44) 
bea116. gorgoscsapagya a leghosszabb elet
tartamu, s zerelese nagy figye].met igenyel. 
Amennyiben az elotettengely egyseget ki 
kell szerelni; es a (44) ·bea116 gorgos
csapagyat beHilrol tliskevel Utik le, min
den esetben ujat kell beszerelni. A go
ly6scsapagyakat lehet61eg sajtolassal kell 
szerelni. A szerelesnel alkalmazott durva 
Utesek a goly6scsapagyak serlileset eredme
nyezik. 

Fogaskerekek, kapcsol6hUvelyek 

A fogaskerekeknaaz alabbi hibak lehetnek: 

Fogfelliletkopas, repedes, kif.!radas, re
teglepattogzas, kiver6des. Megfelel6 min6-
segU es tiszta ken6anyag eset€n a fogaske
rek csereje a kopas miatt csak hosszu Uze
meltetesi id6 utan valik szUksegesse. A 
hibas fogaskerekeket cserelni kell. 

A jelen sebessegvalt6mU fogaskerekeinek 
leggyakoribb hibaja a £uratbordak, borda
vegek kiver6dese, ami a kapcso16hliveiy 
"kidobasat" eredmenyezi. A hiba a leggyak
rabban alkalmazott 5.-6. sebessegfokozatok 
fogaskerekeinel fordul elo, a hiba aka a 
legtobb esetben az alabbiakra vezethet6 
vissza: 

- a f6tengelykapcsol6 nem eloiras szerinti 
beallitasa, illetve hasznalata; 

- a sebessegvalt6 (39) fektarcsa betetjei
nel< kopasa. 

A jelzett hibak eseten sebessegvalt.!skor a· 
f6tengelykapcsol6 surl6d6 tarcsak es beme
n6tengelyek forg6tomeget nem lehet lealli
tani, forgasban maradnak es a ·kapcsol6h(!- . 
velyeket jelent6s er6kifejtessel lehet be
to1ni 4 foga~kerek ~ ~a bordavegek erint
.kezese .. soran eloszor a forg6tomeg. fekezo
dik) ,·,a bordavegek kopnak, ver6dnek mind a 

··fogaskereknel, mind a kapcsol6hlivelynel, a 
sebessegvaltas zajos lesz. 

Az alkatreszek cserejer61 reszletes elem
zes es szemrevetelezes utan csak megfelel6 
tapaszta:lattal bir6 szake111ber d6nthet. 

R6gzi t6gylirlik, nyom6alatetek 

A sebessegvalt6mUbe beepitettek k5zlil se
bessegvalt.!skor a _146, 48, 58, 59, 61 es 
68) hajtott fogaskerekek (49, 52 es 67) 
r6gzit6gyUrUit, valamint az (50) bels6-, 

- improper assembly, uneven bearing 
seats. 

It is recommended to replace the ball bear
ings on input. shaft (79) at every repair. 
The rear countershaft self aligning roller 
bearing (44) has the longest service-life, 
but its assembly requires great care. 
Shouct the countershaft assembly be removed, 
and when the roller bearing (44) is driven 
Off from inside by means of mandrel, it 
should be replaced.The ball bearings should 
be installed by means of press if possible. 
The strong hits during the assembly result 
in ball bearing damage. 

Gears, clutch collars 

The followi~g gear troubles can occur: 

Tooth surface wear, crack, fatigue, peel
-off, knock-au~ with proper grade and clean 
lubricant the gear should be replaced due 
to wear only after long period of -operation. 
The damaged gears should be replaced. 

The most frequent trouble of gears of tQis 
type transmission is the knock-out of. bore 
splines, spline.ends that result in sliding 
clutch "throw-out". This trouble occurs at 
the most frequently used 5th-6th speed 
gears. In most cases the trouble can be 
traced back to the following: 

- the main clutch is adjusted or used not 
to specifications; 

- the transmission (39) brake disk lining 
is worn. 

In case of the mentioned troubles the 
rotating mass of the main qlutch friction 
disks and the input shaft cannot be stopped 
~hus the clutch collars can be shifted into 
gears only with significant force and the 
spline ends (for the rotating mass brake 
first when spline ends are contacting) is 
~xposed to wear both a~ the gear and the 
clutch collar resulting in noisy gear 
shift. 

Replacement 
specialist 
spec;tion. 

of parts can be decided only by 
af.tei' detailed analyzis and in-

Snap rings, thrust washers 

From 
snap 
(46, 

·inner 

assemblies of the transmission the 
ring·s (52, 49 and 67) of driven gears 
48, 58, 59, 61 and 68) as well as 

(50 and 51); (69) outher toothed 



(51) kUlsofoga~asu alatetgyUrUket es (69) 
kUlsofogazasu rtyom6alateteket eri a legna
gyobb terheles. 

A sebessegvalt6mU barmely mas okb6l torte
n6 szetszerelesekor a jelzett rogzit6gyU
rUk, alatetgyUrUk es nyom6alatetek allapo
tat e~len6rizni kell. Hasznalt rogzit6gyU
rUt csak akkor szabad beszerelni, ha ep, 
nem gorbUlt es a horonyba befeszUl. 

A kopott, kiver6dott nyom6alateteket ujak
kal kell cserelni. 

A tengelyegysegek osszeszerelese 

A bemen6tengely egyseg osszeszerelese 

A tengelyegyseg osszeszereleset a szetsze
reles forditot-t sorrendjeban kell elvegez
ni, az alkatreszek szerelesi sorrendjet a 
17b/l.abra, az osszeallitast a 16. abra 
szemlelteti. 

- a (79) bemen6tengelyt aluminium pofak 
koze satuba fogni, a (72) tUgorg6s csap
agyat puhafem vagy RSV-TB beUt6tUskevel 
a (iS} bemen6tengely furataba Utni (la.sd: 
28. abra), beszereles utan a (72) tUgor
g6s csapagy vege 1,6 mm-re legyen a ten
gelyveg homlokfelUlete mogott; 

Megjegyzes: JA-1812 (38x20,58xl8,65) USA 
tUgorg6s csapagy beszerelesekor a csapagy
jel kivUl legyen. 

thl'llst washers are eKposed to fte lligfiest 
loaCI. 

When disassembling trnasmission due to any 
reason the mentioned snap rings and thrust 
washers should be checked for condition~ 
The used snap ring may be reinsta1led only 
is sound and snaps into the groove. 

The worn and !Uioe~d out th!1as'lt washe%'& 
should be replaced. 

Reassembling shaft assemblies 

Reassembling input shaft assy. 

Reassemble the shaft assemblies in reverse 
order of disassembling. Assembly order of 
the parts is shown in Fig. lfb/1. ,while the 
installation is shown in Fig. 16. 

clamp input shaft (79) in a vise with 
aluminium jaws, tap the needbe roller 
bearing (72) into input shaft bore by 
means of soft or RSV-'l'B mandrel (.see- Fig. 
28.). After assembly the end of needle 
roller bearing (72) should recess •o L•P 
mm from shaft end face; 

Note: When applicating JA-1812 (38x20.58x 
~5) USA needle rdler bearing; the bear
ing mark should face outward. 

- a (75} goly6scsapagyat a szere16 pres 
asztalaPa helyezni, bels6 gyUrujet a 29. 
abran lathat6 alatettel alatamasztani, a 
(79) bemen6tengelyt a (75) goly6scsapagy
ba sajtolni, a (76~ rogzitogyurut a go
ly6scsapagy mellett lev6 horonyba he-lyez
ni; 

- posi-tion ball beari&,g t1S) on the press 
bench,sup~t its inner ring by the washer 
shown in Fig. 29., press input shaft (79)
in1ro ball bearing t75) and install snal? 
rin,g (7 6) in to _groove near tl:):e !:>all. beav
ing; 

- a (80) kormos kapcsol6kerek furatiH olaj
jal bevonni, a (75) goly6scsapaggyal sze
rel t ( 7 9} bement6tengeyl 't a (80) kOrmoo 
kapcsol6kerek furataba tolni, a (7q) r5g
zi t6gylirUt a goly6scsapagy mel le-tt lev6 
hOFonyba s z_erelni; 

- apply oil to bore 
push input shaft 
bearing (75) into 
install snap ring 
the ball bearing; 

28. libra 
Fi 9. 28. 

in calw ·-colla:~" {OO't, 
(79) mounted with ball 
bore of drive gear(80), 

(74) into groove near 

J 



29. 6bra 
Fig. 29. 

- a (96) rogzit6gyUrUt a (79) bemen6ten
gely hats6 bordas vegen lev6 bels6 hor
nyaba szerelni, a (73) bordas kapcsol6-
hUvelyt a tengely bordas vegere a (96) 
rogzit6gylirUig tolni,a masodik (96) rog
zit6gyUrlit a (73) bordas kapcsol6hUvely 
mellett lev6 horonyba szerelni. 

install snap ring (96)into ID groove in 
rear spline end of the input shaft (79), 
slide the splitter clutch gear (73) onto 
splined end of the shaft to seat on snap 
ring(96) and install the other snap ring 
(96) into groove near the s~tter clutch 
gear (73). 

A (78) goly6scsapagy es (77) regzti6gyUrU 
beszerelese a fentiek szerint el6szerelt 
bemen6tengeyl beepitese utan tortenik. 

Install the ball bearing(78) and snap ring 
(77) after the input shaft - subassembled 

'"-...r- as above - is installed. 

Az el6tettengely egyseg osszeszerelese 

A tengelyegyseg 
reles forditott 
az alkatreszek 
17b/3. abra, az 
szemlelteti. 

osszeszereleset a szetsze
sorrendjeben kell vegezni, 

szerelesi sorrendjet a 
osszeallitast a 16. abra 

MegjegYzes: Az el6tettengelyre sajtolas e-
16tt a fogaskerekek furatat olajjal kell 
bevonni. 
Amennyiben a fogaskerekek felsajtola&a so
ran a reteszeken sorja kepz6dik tUreszel6-
vel el kell tavolitani, hogy femreszek ne 
kerUljenek a sebess{gvalt6mU-hazba. 

a (95) ivreteszt bronzkalapaccsal a (90) 
el6tettengely reteszhornyaba Utni; 

- a 3_. -~. sebessegfokozat (4 3) fogaskere
ket barmely oldalfelUletevel a szerel6-
pres asztalara helyezni, a (90) el6tet
tengelyt a (43) fogaskerek furataba il
leszteni ugy, hogy a (43) fogaskerek fu
rat reteszhornya illeszkedjek a (90) e-
16tettengely reteszhornyaval, a (90) e-
16tettengelyt a fogaskerek furataba saj
tolni. 

Hasonl6 m6don kell a (90) el6tettengely 
hornyaba Utni a (94, 93, 92, 91) retesze
ket es az altaluk reteszelt (84, 83, 42, 
41 es 40) fogaskerekekbe kell a (90) el6-
tettengelyt a 30. abran szemleltetett m6-
don besajtolni. 

Reassembling countershaft assembly 

Accomplish assembling countershaft assembly 
in reverse order of di•assembly. For as
sembly order of parts refer to Fig. 17b/3., 
for set up to Fig. 16. 

Note: Before pressing onto countershaft, 
apply oil to bore of gears. 
Should burr occur on the keys when pressing 
gears on, remove burr by means of pin file 
to prevent metal particles from getting 
into transmission. 

tap woodruff key (95) into key way in 
countershaft (90) by means of brazen ham
mer; 

- lay the 3rd-4th speed gear (43) on press 
bench to any face, fit countershaft (90) •• 
into gear (43) so the key way both in 
gear and countel'&haft align, press counter
shaft into gear. 

Install keys (94, 93, 92, and 91) into key 
way in countershaft (90) the same way, and 
press countershaft (90) into the locked by· 
these keys gears (84, 83, 42, 41, and 40) 
as shown in Fig. -30. 



- A lassu fokozat (40) fogaskerek (91) re
teszenek vege a fogaskerek homlokfelUle
tevel egyszinten, vagy feljebb legyen, 
hogy a (82) goly6scsapagy felfekveset ne 
akadalyozza. 

- ~sszeszereles utan a lassu fokozat (40) 
el6tet fogaskerek fog hcmlokfelUleten 
lev6 "V" egyeztet6 jelzes a reteszhorony 
sikjaban kell legyen. 

A kimen6tengeyl egyseg 15sszeszerelese 

A tengelyegyseg 15sszeszereleset a szetsze
reles forditott sorrendjeben kell vegezni, 
az alkatreszek szerelesi sorrendjet a 
17b/2. abra, az 15sszeailitast a 16. abra 
szemlelteti. 

-a ,(63) kimenotengely kimen6 bordas veget 
puhafem pofak k6ze sa-tuba fogni, egy (50) 
bels6fogazasu alatetgy!lr!lt a (63) kime
n6tengeylre a satuig lehuzni, egy (49) 
r~gzit6gyarut a tengeylre f!lzni, az els6 
gyUrUhoronyba helyezni; 

- az 1.-2. es hatramenet sebessegfokozatok 
(47) ·kapcsol6h!lvelyet a (63) bemen6ten
gelyre huzni a (49.) rogzit6gyUrUig. 

Megjegyzes: A (47, 60 es 65) kapcsol6hUve
lyek azonosak es barmelyik veg!lkkel sze
relhetdk a (63) kimen6tengelyre. 

30. abra 
Fig. 30. 

Megjegyzes: 
Note: 

- Szerelesnel az 5.-6. sebessegfokozat (84) 
fogaskerek hosszabbik agyresze kell fe-
1!11 legyen. 

- When assembling 
(84) should face 
upward. 

the 5th-6th speed gear 
with the extended hub 

- Az el6tettengely egyseg 15sszeszerelese 
el6tt a teljesitmenylead6 (42) fogaske
reket a 7.-8. sebessegfokozat (83) fo
gaskerek bordazott agyara kell szerelni. 

- Before reassembling countershaft unit in
stall gear (42) ont~ splined hub of 7th
-8th speed gear (83). 

- Szerelesnel a 9. -10. sebessegfokozat (41) -~J 
fogaskerekeknek hosszabbik agyresze alul, 
a lassu fokozat (40) el6tet fogaskerek 
hossz.abbik agyresze felUl legyen. 

- Extended hub of the 9th-10th speed gear 
(41) should face downward, while that of 
head end gear (40) should face upward. 

- The end of key (91) of the head end gear 
(40) should flush with the gear face or 
recess as to assure proper seating of the 
ball bearing (82). 

- After assembly the "V"match-mark in tooth 
face of the head end gear (40) should 
align with the key way. 

Reinstalling output shaft assembly 

Accomplis reassembly of the output shaft 
assembly in reverse order of disassembly. 
For assembly order of parts refer to Fig. 
17b/2., and for set-up to Fig. 16. 

- clamp spline end of the output shaft (63) 
in a vise with soft metal jaws, slide in 
inner splined trust washer (50) onto out
put shaft down to vise jaw, stack a snap 
ring (49) to the shaft and install into 
the first ring groove; 

- slide the 
clutch (47) 
ring (49). 

1st-2nd and 
on shaft 

reverse sliding 
(63) to the snap 

Note: The sliding clutches (47, 60, and 65) 
~imilar and may be put on output shaft 
(63) with any side. down. 



a kBvetkez6 (49) 
kimen6tengely.re 
masodik horonyba 
(49) rogzit6gyUrU 
zasu alatetgylirlit 

rBgzit6gyUrUt a (63) 
felhuzni es alulr61 a 
helyezni, a beszerelt 
melle (50) bels6foga
szerelni; 

- az 1.-2. sebessegfokozat (46) hajt6 fo
gaskerekebe egy (51) kUlsofogazasu ala
tetgyUrlit es (52) ragzitogylirlit szerel
ni, a szerelt (46) hajt6 fogaskereket a 
(63) kimenotengelyre huzni a beszerelt 
(49)rogzitogylirliig a furatbordak 35°-os 
elletoresevel lefele. 
A szerelest a 31. abra szemlelteti. 

31. abra 
Fig. 3 I. 

Az (58, 59, 61) fogaskerekeket, a (60,65) 
kapcsol6hlivelyeket, valamint a (49, 52) 

,'-_../ rogzitogylirUket es (50, 51) alatetgyUrill<et 
fentihez hasonl6 m6don kell szerelni a 16. 
abran lathat6 osszeallitas szem elott tar
tasaval. 

Install gears(58, 59, 6l),sliding clutches 
(60, 65), as well as snap rings (49, 52) 
and thrust washers (50, 51) as described 
above, taking set-up shown in Fig.l6. into 
account. 

- a (68) kBrmos kapcsol6kerek bordas fora
taba szerelni a (67) rogzit6gyUrill<et es 
(69) kUlsofogazasu nyom6alatetet; 

- install snap rings (68) and OD splined 
thrust washer (69) into splined bore in 
clutch collar (67); 

- a (64) csapokat a (63) kimenotengelybe 
beUtni, a belso (66) nyom6alatetet a 
tengelyvallig felhuzni, a szerelt (~B) 

kormos kapcsol6kereket, majd a kUls6 
(66) nyom6alatetet felhelyezni, a (70) 
rogzitogyUrUt a nyom6alatet melle besze
relni; 

- a szerelt (63) kimen6tengelyt a satub61 
kivenni, munkapadra helyezni; 

- az 1.-2. es hatramenet sebessegfokozatok 
(47) kapcsll6hUvelyet az 1.-2. sebesseg
fokozat (46) hajt6 fogaskereke ala tol
ni, a szereles elsa lepesekent felhuzott 
(50) bels6fogazasu alatetgyUrUt az elsa 
(49) rogzit6gyUrU melle tolni; 

- a (48) hatramenet fogaskereket a furat
bordak 35°-os elletoresevel a (47) kap-

position the next snap ring (49) on ou,t
put shaft (63) and install into second 
groove from the bottom, position an ID 
splined thrust washer (50) on shaft to 
the snap ring (49); 

- install an OD splined thrust washer (51) 
and a snap ring (52) into ID of 1st-2nd 
speed gear (46), install the sub-assembled 
gear (46) with the 35° chamfered bore 
splines down on the output shaft (63) to 
the snap ring (49). 
The assembly in shown in Fig. 31. 

- tap shaft drive pins (64) into output 
shaft (63), slide on the inner thrust 
washer (66) to sh~t shoulder, install 
the sub-assembled ·clutch gear (68) and 
outer thrust washer- (66), then install, 
snap ring (70) near the thrust washer; 

- remove the mounted output shaft (63) from 
the vise and put on bench; 

- slide 1st-2nd and reverse sliding clutch 
(47) in 1st-2nd speed gear (46), then 
slide the installed in first step ID 
splined thrust washer (50) ,to the snap 
ring (49); 

- slide the reverse gear (48) on the slid
ing clutch (47) with 35° chamfered bore 



csol6hUvely fele forditva, a kapcsol6hU
velyen az 1.-2. sebessegfokozat (~6) 

hajt6 fogaskerekeig tolni ugy, hogy fog
profiljaik fedesbe legyenek es a ket 
(46, ~8) fogaskereket femhuzallal ossze
kotni. 

Megjegyzes: A hatramanet (~8) fogaskereke
vel es a (63) kimen6tengely hats6 reszevel 
kapcsol6d6 tovabbi alkatreszeket a kimen6-
tengely egyseg sebessegvaltomU-hazba tor
ten6 beszerelese utan kell a helyUkre sze
relni. 

A tengelyegysegek beszerelese a sebesseg
va! t6mU-hazba 

A tengelyegysegek beszerelese 

az egyik el6tettengely egyseget a sebes
segvalt6mU-hazba beemelni, a (90) el6-
tettengely hats6 veget a baloldali csap
agyfuraton' kidugni, az el6tettengely 
egyseget leeres.zteni es el6re huzni; 

- a hatramenet (~5) el6tet fogaskerekbe a 
(86) tUgorg6s csapagyakt es (87) tav
tart6 hUvelyt beszerelni(amennyiben ezek 
szetszerelese indokolt volt); 

- a szerelt (~5) hatramenet el6tet fogas
kereket szerelesi helyere jobbra alul a 
sebessegvalt6mU-hazba behelyezni, a (85) 
el6tettengelybe a (89) rogzit6goly6t be
helyezni, a tengeylt sebessegvalt6mU-haz 
es a szerelt (~5) hatramenet elotet fo
gaskerek furataba bronzkalapaccsal a haz 
homloksikjaig belltni; 

- a masik szerelt (~5) hatramenet elotet 
fogaskereket balra fellllre behelyezni, a 
sebessegvalt6mU-haz falaig kinyomni; 

- a masodik elotettengely egyseget a se
bessegvalt6mU-hazba jobbra beemelni; 

- az RSV-120 BSZ, illetve RSV-85 BSZ beal
lit6 szerel6szerszamokat a (90) el6tet
tengely mells6 es hats6 vegekre felhe
lyezni, nyilassal kifele forditani 
(lasd: 23. abra)' az el6tettengelyeket 
ketoldalra kinyomni; 

- a szerelt (79) bemenotengelyt a sebes
segvalt6mU-hazba behelyezni, a csapagy
furaton at a tengelyt amennyire lehet 
el6rehuzni {amig a /80/ ko!'m5s kapcsol6-
kerek a haz falan felUtkozik); 

- a kimen6tengely egyseg 3.-~. es 5.-6. 
sebessegfokozatok (60) kapcsol6hUvelye 
ala kotelhurkot behuzni es emel6szerke
zetre akasztani, a tengeylegyseget a se
bessegvalt6mU-hazba a csapagy-feszekfu
rat tengelymagassagaig beemelni (31. ab
ra); 

splines toward the clutch to the 1st-2nd 
speed gear (~6) on the sliding clutch so 
the tooth profiles align, and tie gears 
(~6, ~8) by wire. 

Note: The further part meshing with reverse 
gear (~8) and rear part to output shaft 
(53) should be installed after the output 
shaft assembly is installed into transmis
sion case. 

Reinstalling shaft assemblies into trans
mission case 

Reinstalling shaft assemblies 

lift one. countershaft assebmly into 
transmission case, push rear end of the 
countershaft (90) through L. H. bearing 
bore, then lower countershaft assembly 
and pull forward; 

- install needle roller bearings (86) and 
spacer sleeve (87) into reverse idle gear 
(~5) (if they previously were removed); 

- put the mounted reverse idler gear (~5) 

into transmission case to bottom right, 
install detent ball (89) into reverse 
idler shaft (85), tap the shaft into bore 
in transmission case and mounted reverse 
idler gear (~5) by means of brazen hammer 
to flush with front face of case wall; 

- install the second mounted reverse idler 
gear (~5) into case wall on top left and 
push to flush with case wall; 

- lift to R.H. the second countershaft as
sembly into transmission case; 

- position adjusting tool RSV-120 BSZ and 
RSV-85 BSZ on front and rear end of 
countershaft (90) respectively, with the 
opening outward (as shown in Fig. 23.) 
and push countershafts aside; 

- position the sub-assembled 
(79} into case, pull the 
bearing bores as forward 
(until claw type drive gear 
case wall); 

input shaft 
shaft through 

as possible 
/80/ butts on 

string a rope below the 3rd-4th and 5th
-6th sliding clutch (60) on output shaft 
(63) and suspend shaft to hoits, lift the 
shaft assembly into transmission case to 
be level with bearing bore center (see 
Fig. 32.); 



12. ebra 
Fig. 32. 

- a (63) kimenotengely veget a sebesseg
valt6mU-haz als6 furatan kitolni. 

push the end of output shaft(63) through 
rear bore in transmission case. 

A kimen6tengelyt ebben a filggesztett hely
zetben kell tartani a tengely hats6 vege
r61 hianyz6 alatetek beszereleseig. 

Hold the output shaft suspended in this 
position until the remaining parts are in
stalled on the shaft rear end. 

- egy (51) kUlso fogazasu alatetgyUrUt a 
tengely vegere felhelyezni a tengelyre' 
elozoleg szerelt els6 (50) bels6fogazasu 
alatetgyUrU melle, mindket alatetgyUrUt 
az el6z6leg beszerelt (49) r6gzit6gyilrU
ig el6retolni; 

-position on OD splined thrust washer(51) 
on shaft end near the previouS\' instcilled 
ID splined thrust washer (50), and slide 
both thrust washera forward to the pre
viously installed snap ring (49); 

a (46 es 48) fogaskerekeket 6sszek6t6 
huzalt elvagni, a (79) bemen6tengelyt a 
(63) kimen6tengely magassagaig felemelni 
es a kimen6tengely vegere tolni; 

a (62) osztott felgyilrUket vastagon zsir-" 
ral bevonni es a(63) kimen6tengely nyak
reszere felhelyezni; 

- a kapcsolt bemen6- es kimen6tengely egy
segeket az emel6szerkezettel el6revinni, 
a (48) hatramenet fogaskereket hatrahuz-

'• ni az (51) killsofogazasu al.!tetgyilrilre, 
az (52) rog~!t6gyilrilt a (48) h.!tramenet 
.rogaskerek agyfurataban lev6 horonyba 
beszerelni; 

- az (53) nyom6al.!tetet zsirral bevonni, a 
(62) osztott .felgyilrilk karimajara rahe
lyezni (lasd: ~6. abra II.reszlet). 

f" 

Gordill6csap.!gyak beszerelese. 

- az RSV-130 VB tengelyvezet6 szersz.!mot a 
(63) kimen6tengely vegere felhuzni, az 
(54) goly6scsapagy feszekfurataba behe
lyezni (33. abra); 

a jobboldali el6tettengely egys€g mells6 
goly6scsapagy feszekfuratab61 az RSV-120 
BSZ beallit6 szere16szerszamot kivenni, 
a (82) goly6s~apagyat a (90) el6tetten
gely vegere railleszteni es RSV-0 hU
velyb61 6sszeallitott beilt6 keszlettel a 
(82) goly6scsapagyat a (90) el6tetten-

-cut the wire tying gears (46 and 48), 
raise input shaft (79) to be level with 
output shaft and psuh input shaft to out
put shaft end; 

- apply excessive amount of grease to split 
ring (62) and position to output shaft 
(63) journal; 

- move the connected input and output shaft 
assembly forward by hoist, pull reverse 
gear (48~ backward to OD toothed thrust 
washer (Sl) and install snap ring (52) in 
ID groove in reverse gear (48); 

-apply grease to thrust washer (53), and 
put on split ring (62) flange (see Fig. 
16. inset II.). 

~einstalling anti-friction bearings 

- slide shaft locating tool RSV-130 VB onto 
end of output shaft(63) and position into 
ball bearing (54) bore, as shown in Fig. 
33.; 

- remove RSV-120 BSZ adjusting tool from 
front ball bearing bore of the right 
countershaft assembly, fit ball bearing 
(82) to end of shaft (90) and by means of 
sleeve RSV-0 of the driver set carefully 
drive the bearing (82) onto idle shaft 
end until bottoms. (as shown in Fig. 3 ... ) 



gely vegere felUtkozesig 6vatosan (mint 
a 34. abran) beUtn~ a (82) goly6scsapagy 
r0gzit6gyUrUje a haz homlokfalan fekUd
jlln fel. 

Az el6tettengely hats6 (44) beall6 gor
g6scsapagyat az RSV-85 BSZ beallit6 szere-
16szerszamb6o es RSV-0 hUvelyb61 osszeaJli
tott beUt6 keszlettel a (90) el6tettengely 
vegere felUtkozesig beUtni (34. abra). 

-a ~3) kimen6tengely veger61 RSV-130 VB 
vezet6szerszamot lehuzni, helyere az 
(511') goly6scsapagyat illeszteni es az 

RSV-130 VB vezet6szerszamb6l, valamint 
RSV-0 hUvelyb61 llsszeal.li tott keszlettel 
az (S4) goly6scsapagyat a kirnen6tengely 
bordas vegere felUtkllzesig 6vatosan fel
U~i {35. abra). 

33. libra 

Fig. 33. 

snap ring of the ball bearing (82) should 
seat on face of the case. 

Drive the rear countershaft roller bearing 
(44) on countershaft (90) end until bottoms 
by means of driver set consisting of RSV-85 
BSZ adjusting tool and RSV-0 sleeve, as 
shown in Fig. 34. 

34. abra 

Fig. 34. 

- remove shaft locating tool RSV-130 VB 
from the end of output shaft (63) install 
ball bearing (54) and drive on output 
shaft splined end until bottoms by means 
of driver set from locating tool RSV-130 
VB and driver sleeve RSV-0, as shown in 
Pi~ 35. 

J 



35. 6bra 

Fig. 35. 

Megjegyzes: Kozbetet hUvely alkalmaz!sAval 
az el6tettengelyek (82) es a kimen6ten-
gely (54) goly6scsapAgya RSV-KF, a felnyo
m6 szerszAmmal is szerelhet6 (36. Abra). 

36. abra 

Fig. 36. 

- a (79) bemen~tengely (78) goly6scsap!gy 
feszekfuratAt l!mpAval megvilAgitani, a 
jobboldali el6tettengely (40) fogaskerek 
es a bemen6tengely (80) k6rm6s kapcsol6-
kerek homlokfelUleten lev6 "V" egyeztet6 
jeleket a (79) bemen6tengely forgat!s4-
val Osszeforgatni (37. !bra); 

- az RSV-120 BSZ .(-lAsd: 23. 4bra) es RSV-85 
BSZ beAllit6 szersz!mok kifele forditott 
allAsn!l a (40) fogaskerek es az .1116 
(80) kormOs kapcsol6kerek "V" egyeztet6 
jeleinek <egyiittallAsAig (Usd: 37. ab
ra) a baloldal.i (90) e16tettengelyt kez
zel forgatni, a "V" jelekkel ellatott 1>
gak bels6 homlokfeliiletet festekkel je-
16lni; 

Note: Using an adapter sleeve the ball 
~ng (82) of countershafts and (54) of 
output shaft also can be installed by means 
of drive RSV-KF, shown in Fig. 36. 

I 

-illuminate the(79)input shaft.ball bear-
ing (78) bore by hand lamp and rotating 
input shaft (79) align matQh-marks "V" on 
face of right countershaft bead end gear 
(40.) and of input -shaft drive gear (80) , 
as shown in_ Fig; 37.; 

--with adjusting tools RSV-120 BSZ Cas 
showp in Fig. 2a. )- and RSV-85- BSZ .:turned 
outwar~_manually rotate the left counter
shaft gear (90} until match-marks "V" on 
the head end gear (40} and on the sta
tionary drive gear (80) align then p~int 
the inner face of teeth marked ~ith "V" 
{refer to Fig. 37.); 



- a f71) 1i:OI'm.& 11:iapcsol6t!.n:s.!t lassu-
-9terep" ..U:!Aslm_ 'tolni.. a kapcsol6tar-
~sa es a {63) kimen6tengelyhez kapcsol6-
d6 (68) kBrm5s kapcsol6kerek kOze feszi
t6szerszamot{exeles) behelyezni; 

- a (78) g~6scsapagyat a (80) kBrmOs kap
csol6kerek peremere illeszteni es az 
RSV-,BFC beilt6hilvellyel a kfuomos kapcso-
16kerek agyara felsajtolni (38. abra), a 
(77) rBgzit6gyilrilt a (78) goly6scsapagy 

melle beszerelni. (lasd: 16. es 17b. ab
r4kon); 

37. abra 

Fig. 37. 

- a baloldali el6tettengely mells6 es h!t
s6 veger61 az RSV-120 BSZ es RSV-85 BSZ 
beallit6 szerszamot lehuzni, a szersza
mok helyere a mells6 (82) goly6s- es a 
M.ts6 (lili) beall6 gl:lrg6scsapagyat a jobh
oldali el6tettengelynel alkalmazott m6d
szerrel beszerelni; 

- remove adjusting tool RSV-120 BSZ and 
RSV-85 BSZ from front and rear end of the 
left countershaft, respectively and in
stall in place of adjusting tools the 
front b~ bearing (82) and the rear self
aligning roller bearing (114) by means of 
method used at the right countershaft; 

- a (88) rogzit6gyilrilt 
g6scsapagyak melle 
vegere beszerelni; 

a (44) be!l16 gl:lr-
a (90) el6tettengely 

- install snap ring (88) in groove at the 
end of countershaft (90) near to self
-aligning roller bearing (114); 

- shi~t the splitter clutch collar (71), 
into "low" position and insert a pry 
between splitter clutch collar and clutch 
collar (68) meshing with output shaft 
(63); 

- fit ball bearing (82) to shoulder of 
drive gear (80) and drive on gear hub by 
means of driver sleeve RSV-BFC as shown 
in Fig. 38., install snap ring (77) next 
to hall bearing (78) (refer to. Fig. 16. 
and 17b.,; 

38. abra 

Fig. 38. 

J 



a baloldali szerelt (86t hatramenet fo
gaskerek (85) tengelyet a sebessegvalt6-
milhaz homlokfelUleteig beUtni; 

- ket sebessegfokozatot bekapcsolva a se
bessegvalt6mi1vet reteszelni; 

- a (81) peremes anyat a (90) el6tetten
ge1y vegere kezze1 rahajtani, majd 760-
- 830 Nm (76 - 83 mkp) nyomatekkal meg
huzni; 

- a (18) sebessegva1t6mUhaz hats6 felQle
tere az el5tettenge1y {28) csapagyfede
let a (22) t5mitessel, va1amint a (63) 
kimen6tenge1y (28) csapagyfedelet a (30) 
t5mitesse1 fe1szere1ni, az e16tettengely 
csapagyfede1 r5gzit6csavarjait 35 - ~5 

Nm (3,5 - 4.5 mkp) nyomatekka1, a kime
n6tenge1y csapagyfede1 r5gzit6csavarjait 
85 - 110 Nm (8,5 - 11,0 mkp) nyomatek
kal meghuzni; 

- a (79) bemenotengely (16) csapagyfede1et 
a (15) t5mitesse1 a (18) sebessegva1t6mU 
haz me11s6 hom1okfe1U1etere fe1szerelni, 
a r5gzti6csavarokat 40 - 50 Nm (4 - 5 
mkp) nyomatekkal meghuzni. 

A csapagyfede1ek t5miteset ATMOZIT o1ajal-
16 tomitoanyaggal, a r5gzit6csavarokat 
LOCTITE t5mit6anyagga1 ke11 bevonni. Javi
tasna1 minden esetben uj t5miteseket kell 
alll<almazni. A c-;;pagyfedelek felszerelese 
eldtt ellen6rizni kel1 az olajcsatornak 
tisztasagat. 

- (55) csatlakoz6tarcsat a (63) kimen6ten
gely bordas vegere az RSV-KF szerszammal 
felsajto1ni, az (56) alatetet felhe1yez
ni, (57) peremes anyat a tengelyvegre 
hajtani es 760 - 830 Nm (76 - 83 mkp) 
nyomatekkal meghuzni. 

A~ebessegvalt6mU osszeszerelese utan el
lert6rizni kell a fogaskerek-sorozat mi1ko
deset. A (79} bemen6tengelyt kezzel for
gatva, a valt6mU k5nnyen, elakadasmente
~an, zajtalanul kell forogjon. Amennyiben 
a "V" eglfezte1i6 ::jelek Allasa nem megfelel6 
a bemen6tenge1y t5bbsz5ri atforgatasa utan 
a fogaskerek-sorozat reteszel6dik. Abban 
az esetben, ha a fogaskerek~sorozat elakad 
a (68) k5rm5s kapcsol6tarcsat semleges al
lasba kell allitani, a bemen6tengelyt el
lentetes iranyba kell forgatni. 

Ha visszaforgatasnal az egyezteto je1eknel 
elteres tapasztalhat6, a tenge1yeket ujra 
be kell allitani! 

-a (47, SO es 65) kapcsol6hUvelyeket sem
leges al1asba to1ni, a {71) k5rm5s kap
csol6tarcsat a 9.-10. sebessegfokozat 
(68} kormos kapcsol6kerekevel 5sszekap
csolni. 

tap the left reverse idler shaft (85) in, 
up to face of transmission case wall; 

- shifting two speed gears at the same time 
lock the transmission; 

- screw flanged nut(8l)onto end of counter
shaft (90) hand tihgt, then torque to 
760- 830 Nm (76- 83 mkp); 

- install the countershaft bearing cap (23) 
with gasket (22) and the output shaft 
bearing cap (28) with gasket (30) onto 
rear wall of transmission case (18), 
torque capscrews of the countershaft 
bearing cap to 35 - 45 Nm (3.5 - 4.5 
mkp) and that of output shaft bearing cap 
to 85 - 110 Nm (8.5 - 11.0 mkp); 

- install (79) input shaft bearing cap (16) 
with gasket (15) onto front wan of trans
mission case (18), torque capscrews to 
40- 50 Nm (4.0- 5.0 mkp). 

Apply ATMOZIT oil-resistant sealant to 
bearing cap gaskets, and LOCTITE sealant to 
capscrews. When reinstaning use new gask~ts 
in each case. Before reinstalling bearing 
caps check oil passages for clean. 

- drive connecting falnge (55) on splined 
end of output shaft (63) by means of 
driver RSV-KF, install washer (56)_, then 
screw flanged nut (57)" on shaft end and 
torque to 760- 830 Nm (76- 83 mkp). 

After reassembling transmission check the 
gear train for operation. Rotating input 
shaft (79) by hand, the transmission should 
rotate freely, without jamming and noise. 
When match-marks "V"were improperly ciligned, 
after several turns of the input shaft the 
gear train will interlock. Should gear 
train jam (lock-) set the clutch collar :(sa·) 
to neutral position and rotate input shaft 
to opposite direction. 

. 
Should devi~tion at the match-marks occur 
when rotating shaft to opposite direction, 

·readjust the shafts! 

-set sliding clutches (~7, 60 and 65) to 
neutral position mesh splitter clutch 

·collar (11} with 9th-10th gear clutch 
collar (68). 



A tengelykapcsol6haz es egyeb szerkezeti 
egysegek szerelese 

- a ~engelykapcsol6ha~ (5) tomiteset 
ATMOZI'l'-tal bevonni, a · (18) sebessegval
t6muhaz homlokfelUletere helyezni, az 
(1) tengelykapcsol6hazat felszerelni, a 
(7) hatlapfejU· csavarokat 165 - 200 Nm 
(16,6 - 20,0 mkp) nyomatekkal, a (91 
hatlapfejU csavarokat 85 - 100 Nm (8,5 -
- 10,0 mkp) nyomatekkal meghuzni.; 

- a kapcsol6ffzerkezetet a leszereH!s :for
ditott sorrendjeben a sebessegvalt6mu
hazra felazerelni, a tomitest ATMOZIT-
tal bevonnl; 

- az olajszivattyut a sebessegvalt6mlihazra 
felszerelrii (lasd: "Sebessegvalt6mii es 
oszt6mu kenes es olajhU~es rendszere" c. 
reszt); 

- a tengelykapcsol6 (10) kinyom6 feltenge~ 
lyeket, (11) kinyom6 villat es (39) fek~ 

tarcsat (lasd: 16. abra) beszerelni; 

~ a hajt6mU fekrendszert a sebessegvalt6-
miihazra felszerelni (lasd: 09. csoport 
"Fekrendszer1' cimU reszt); 

' 

Megjegyzes: Amennyiben javitasnal csak· 
feks.zerel venyeke:t. kell ~serelni' ·fels.zere
li!sUk a sebessegvalt6mU les~erelese ufan 
is tortenhet. 

A. ~ebessegval t6mU beszerelese. az er6gepre 

A beszereles a kiszereles forditott·sor
rendjeben t<'lrtenik (lasd: "A sebessegval
t6mU_ kiszerelese" cimU reszt) . 

Szereloszerszamok es kulcsok 

Szerel6szerszamok 

Az "Alkalmazas"-nal hivatkozott tetelsza~ 
mokat'lasd: l& •. abran. 

Reinstalling clutch housing and other as
sembly units 

- apply ATMOZIT to clutch housing ga.sket 
(5) and install to transmission case front 
face, install clutch housing (18) and 
torque hex. bolts (1) to 165 - 200 Nm 
(16.5 - 20.0 mkp) and. hex." bolts (9) to 
85- 100 Nm·(8.5- 10.0 mkp); 

- ~nstall clutch mechanism to transmission 
case in reverse order of removal; apply 
ATMOZIT to gasket; 

- install oil pump to transmission case 
(refer to section , "Lubricating and oil 
cooling system of transmission and trans
fer box"); 

- install" 
(11) and 
16.; 

release 
brake 

half (10), release yoke 
disk (39), refer to Fig. 

- install transmission brake· system to 
transmission case (refer to section· 
"B!'ake as·sembly" in group 09.); 

Note: When dUring repair only the brake 
fittings should be replaced, this can be 
performed even after the transmission is 
removed. . 
Reinstalling transmisl!;ion to tractOr-

Accomplish installation in reverse ··order of 
removal {refer to section "Removing trans
mission"), 

·special tools arid wrenches 

Special tools 

Item numbers -refered at "Application"see 
on Fig. 16. 

_j 



RS-1 lehuz6hid (39. abra): 
RS-1 puller bridge (Fig. 39.): 

Allc:almazas: 

- hosszabbitott Jc:ardancsavarolc:Jc:al 
(55) kapcsol6tarcsa _lehuzasa 
tlasd: 19. abran); 

- 4Z kSV-150 L szers~ammal es 
beteteklc:el goly6scsapagyalc: le
huzasa- ( lasd: 21. abran) ; 

Application: 

for pulling clutch collar by 
means of extended U-joints bdtts 
(55) see Fig. 19.; 

- for p~Hillg ball bearings by 
means of RSV-150 L ~evice ·and 
adapters (see Fig. 21:); 

39. abra 
Fig. 39. 

200 
2KJ _. 

C60MSZ61 

CJ<60 DIN 17200 
l<admiumozva 
cadmium plated 

RS-1 

. ' 



RSY-150 L szersMlJ1 (ItO. 4bra): RSV-150 L tool (Fig. ~0.): 

A52C MSZ5~0 

St 52.J DIN 7710D 

Kadmiumozva 
cadmium plated 

RSV-150L 

40. abra 

Alkalmazas: 

- a (78) .g-oly6scsapagy lehuzasa a (80) 
x~rmas kapcsol6kerek agyar61. 

RSV-130 L betet (~1. abra): 

• RS-1 lehuz6hiddal es RSV-150 L szerszam
mal az(S~oly6scsapagy lehuz4sa a (63) 
kiine.nQ:Cengel~ · · --

RSV-120 L betet (~2. abra): 

A1:kalmazas: 

RS-1 lehuz6hiddal ~s RSV-150 L szerszam
mal a mells6 (82) goly6scs.apagy lehuzasa 
a (90) el~t~ttengelyrol. 

Fig. 40. 

Application: 

- for pulling ball bearing (78) from hub of 
clutch collar (80}. 

RSV-130 L adapter (Fig. ~1.): 

Application: 

- for pulling output shaft (63) ball bear
ing..(.Sl!) .wi.th--puHer l>rid&.e RS-1 and tool 
RSV-150 L. 

RSV-120 L adapter (Fig. 42.): 

Application: 

for pulling countershaft (90) front ball 
bearing (82) by means of puller bridge 
RS-1 and tool RSV-150 L. 
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:RSV-95' L ad-apter (Fi&. 1+3.): 

7 

C60 MSZ 61 

CK 60 DIN 17200 

Kadmiumozva 
cadmium plated 

I RSV-85L I 

43. abra 

Alkalmazas: 
RS-1 lehuz6hiddal es RSV-150 L szerszam
mal a hats6 ('+'+)beall6 gorg6scsapagy le
huzasa a (90)el6tettengelyr61. 

-Jl.SV-0 szerel6htlvely (44. abra:}: 

Alkalmazas: 

- 3/e" x 150 ~e~ csavarral· a (85) hatra-
- menet el6tettengely kiszerelese Hasd: 

Tl. abran); 

- RSV-120 BSZ szerszarnmal a (90) el6tet-
:hm_ge'ty £5Jcimen.oteng-e:t'Y -gol_yO:s-,.il:tetv.e _ 
g5rg6scrapAgyainak betltese. 

RSV-130 VB ve:i:.et6-betlt6 szerszam ("45. ab
ra}: 

AiUc-a:tmaz,is: 

- a (63) kimen6tengely vezetese (lasd: 33. 
abran); 

- RSV-0 szerel6hllvellyel a (63) k~en6ten
gely (51+) goly6scsapagyanak betltese(lasd 
a 35. abran) . 

F i 9. 43. 

Application: 
- for pulling (Ill+) countershaft rear self 

aligning ball bearing (90) .by means -of 
puller bridge RS-1 and tool RSV-150 L. 

RSV-0 driving sleeve (Fig. q.q.): 

Application: 

- for removing reverse idler shaft by means 
a:f bolt 3/8" x 150 nun (refer to Fig. 22.); 

- ~.or -driving counter shaft -~'30}- and output: 
£haft i631 bal1 and roller bearings with 
dev.ice; RSV-120 BSZ. 

RSV-130 VB locating-driving tool (Fig. 45.}: 

-for locating output shaft (63), see Fig. 
33. ; 

- driving (63) output shaft ball bearing 
(54) by means of driving sleeve RSV-O(see 
Fig. 35.). 



44. abra 

45. abra 

A 52C MSZ6280 

St 52 3 DIN 17100 

Kadmiurmzva 

cadmium plat~d 

Fig. 44. 

C6.0MSZ.S1 

CK 60 DIN 17200 

Kadmiumazva. 

cadmium plated 

fig. 45. 

RSV-0 

f RSV-130VB · f 



RSV-120 BSZ szerszam. (1!6. abra): RSV-120 BSZ tool (Fi&. 1!6.): 

25 
C50 MSZ51 

CK50 DIN 17200 

Kadmiurnozva 
cadmium plated RSV-120BSZ 

46. abre 

Fig. 46. 

Alka lmazas: 
- a (90) e16tett€nge1y vezetese, bea11itasa 

(lasd: 23. abran); 

- RSV-0 szere16huvellyel a (90) el6tetten-
gely mells6 (82) goly6scsapagyanak beute-
5e. 

8 

25 

0 

C60 MSZ67 

CK60 OIN17200 

Application: 
- for locating and adjusting counter shaft 

(90} see Fig. 23.; 

- for driving countershaft (90) front ball 
bearing (82) by means of driving sleeve 
RSV-0. 

I RSV-85BSZ l 
Kadmiumoz'la 

cadmium plated 
47. abr!l 

Fig. 47. 



RSV-85 BSZ szerszam (~7. abra): 

Alkalmazas: 

- a (90) el6tettengely vezetese, beallita
sa (lasd.: 33. abran); 

- RSV-0 szerel6hUvellyel a (90) el6tetten
gely hats6 (44) b~&ll6 g5rg6scsapagyanak 
beUtese (lasd: 3~. 6bran). 

RSV-KF szerszam (48. abra): 

48. abra 

Alkalmazas: 

- az (55) csatlakoz6tarcsa felnyomasa; 

- a (63) kimenotengely (~4) goly6scsapagya
nak feinyomasa (lasd: 36. abran); 

- az elotettengely mellso csapagyanak fel-
nyomasa, (760. er6gepig). 

C60MSZ61 

Rsv--as BSZ tool (Fig. ~7. l: 

Application: 

- locating and adjusting counter shaft (90) 
see Fig. 33.; 

-driving countershaft (90) rear self,eilign
ing ball bearing (44) by means of driving 
sleeve RSV-0. See Fig. 34. 

RSV-KF tool (Fig. 48.): 

CK 60 DN 11200 

·--t$ -

Fig. 48. 

Application: 

f 

-<!P 
C60111SZ61 
CK60 DIN T120D 

l RSV-KF 1 

- ariving connecting flange {55); 

- driving output shaft (63} ball bearing(S~ 
see Fig. 36.; 

- driving countershaf~ front beari~g (up to 
7 6 0. tractor) . 



RSV-BCF szerszam (49. abra): 

A 52C MSZ 6280 

St 52.3 DIN 17100 

Kadmiumozva 

cadmium plated 

49. abra 

All<:almazas: 

- a (80) karmas l<:apcsol6kerek (78) goly6s
csapagyanal<: felUtese (lasd: 38. abran); 

RST-TB beUtoszerszam (50. abra): 

All<:almazas: 

- a (72) tUgorgos csapagy beUtese a. 
kimenotengely mells6 vegebe (lasd: 
abran). 

Mere tel<: (mm) dl d2 

760. er6gepig 
+0 

28,5_0,1 37,5 

161. erogeptol 
+0 

25,0_0,1 36,5 

{63) 
28. 

RSV-BCF tool (Fig. 49.): 

RSV-BCF 

Fig. 49. 

Application: 

- driving ball bearing (78) of the clutch 
collar (80~(see Fi~. 38.); 

RST-TB driving tool (Fig. 50.): 

Application: 

- driving needle roller bearing (72) 
front end of output shaft (63). See 
28. 

Dimensions (mm) dl d2 

into 
Fig. 

Serial No. up to 760 
+0 

28.5_0.1 37 .5 

Serial No. 761 and above 
+0 

25.0_0.1 36.5 

J 
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50. abra 

Kulcsok 

Megnevezes 
Description 

I. 

Cs ill agku I cs 
Box wrench 

Cs i I I agku I cs 
Box wrench 

Dug6ku lcs 
Socket wrench 

Csillag- v. vi I laskulcs 
Box or fork wrench 

Oug6ku lc,s 
Socket wrench 

Csi I lag- ·v. vi llaskulcs 
Box of fork wrench 

Csi I tag- es dug6kulcs 
Box and socket wrench 

Oug6kulcs 
Socket wrench 

Vi llasku lcs 
Fork wrench 

bronz 
brazen 

coli/inches 

2. 

1/2 

9/16 

5/8 

II /16 

3/4 

15/16 

A38MSZ500 
USt. 37 7 DIN 77700 

RSV-TB 

Fig. 50. 

Wrenches 

Laptav Alkalmazas 
Hex. opening Application 

~braszam/tetelszam 
mm Fig. No./ltem No. 

3. 4. 

12.70 5/11 

14.28 1/1; 5/2; 17a/17, 24, 25, 
35, 38; 

16/13 

15.87 5/7, 26, 35, 39 
/ 

1•'\ 5/35, 47 

17.46 1/13 

19.05 17a/8, 27 

23,8 17al7 

5/4, 17 



I. 

CsCi-, iII. vi I I a sku I cs 
Socke-t and fork wrench 

Csi5ku I cs 
Socke-t wrench 

,.; 760. erogepig 
,.,.; 761. er5gep101 

AZ OSZTOMU 

Altalanos leiras 

2. 

2-9/16 

2-3/4 

Az oszt6mu a sebessegv&lt6mub6l jov6 nyo
matekot tovabbitja a mells6 es a hats6 
hidhoz. Az oszt6mu a nyomatekot m6dositas 
nel~l kozvetiti a tengelyhidakhoz. Az 
oszt6muvet ~sukl6stengelyek kotik ossze a 
sebessegvalt6muvel es hidakkal. Az oszt6-

.muvet gombcsukl6k rogzitik a mells6 es 
~ats6 alvaz reszhez. Az oszt6mu keneset es 
hUteset a sebessegvalt6mur6l hajtott kozos 
szivattyuval aramoltatott hutott olajkor 
vegzi. 

Az er6gepek ketfele oszt6muvel kerulnek 
forgalomba: 

- 700. er6gepig import (USA), 
- 701. er6gept6l ~VG gyartrnanyu (lasd: 

D3.2000.C.77. Alkatreszkatal6gust). 

Az oszt6mU beepitese az er6gepbe az 52. 
abran lathat6. 

Az oszt6mU javitasa 

Az oszt6mU leszereHise az erogeprol 

Az oszt6rnU kiernelese az er6gepb6l ketfele
keppen tortenhet: 

1./ Nagyjavitasnal a mells6 es hats6 al
vazresz szetkapcsolasa, a hats6 alvaz
resz hatrahuzasa utan; 

2.1 Egyedi javitasnal az erogep szels6 
helyzetbe kormanyzasa utan. 

Az oszt6mu-kiszereles rnuveletei mind a 
ketfele javitas eseten azonos (tetelszamo
kat lasd.: 51. es 53. sz. abraknal). 

- az oszt6rnub61 a ken6olajat leengedni; 

- a ken6olaj csatlakozasokat megbontani, 
dug6val lezarni, a toml6ket eltavolita
ni; 

- a ¢sukl6~engelyeket a (29, 31) kapcsol6-
agyakr61 leszerelni. 

3. 

65.09 16/57, 81~1 

69.85 16/57""1 

'AI Up -to -trac-tor No. 760.. 
,.,.; From tractor No. 761. 

TRANSFER BOX 

General 

4. 

The transfer box transfer torque from 
transmission to the front and rear axles. 
The torque is transfered to axles without 
modification.The transfer box is connected 
to transmission and axles by means of drive 
shafts and attached to front and rear chas
sis parts by means of ball joints. Lubrica
tion and cooling of the transfer box is ac
complished by a cooled oil circuit supplied 
by common oil pump driven from the trans
mission. 

Tractors are manufactured by two types 
transfer boxes: 

- up to tractro No. 700 import (USA), 
-from tractor No. 701 MVG (see D3.2000. 

C.77. Part Catalogue). 

Installation of the transfer box to the 
tractor is·shown in Fig. 52. 

Repairing transfer box 

Removing transfer box from the tractor 

The transfer box can be lift out of the 
tractor by means of two methods: 

1./ During overhaul, after detaching front 
and rear chassis parts and pulling rear 
chassis part back; 

2./ At individual repair, by steering 
tractor to an extreme position. 

Removal procedure of the transfer box is 
similar at both cases (for item numbers 
refer to Fig. 51. and 53.}. 

- drain the lube oil from the transfer box; 

- detach lube oil connections, plug free 
ends, remove hoses; 

- remove drive shafts from clutch hubs (29 
and 31). 



Nagyjavit.isn41: 

- az (5) oszt6lemez es (7) als6 z.ir6lap 
(38) csavark5teset oldani, az oszt6mU~et 
oldalra elfordi~ani; 

- a mells6 es k5zeps6 alvAzreszek fUgg6le
ges menetes csapszegeit kiszere1ni, a 
hAts6 alvAzreszt a k5zeps6 alv.izressze1 
egyUtt hatrahuzni (lAsd: 10. csoport 
"AlvAzu cimU fejezetnel); 

- az oszt6mUre RSO-BK beemel6 keretet fel
er6siteni (lasd: KeszUlekek es szerszA
mok) a fels6palyAs emel6berendezes csat
lakoz6 "a" k5te1Agait a kerethej5 kap
csolni; 

f>:t. ab ra 

Fig. Sl. 

- az RSO-BK keret alA helyezett 
k5t€1lel (l.asd: 51. Abra "b" k5-
telag}- az oszt6mUvet a. ke
reszttart6boz Jdk5tni; 

- tie transfer bo~·to the spre
ade:t> by means of rope· "b"~see 
Fig. Sl .. r positioned below 
the frame RSO-BK; 

- az oszt6mU ala 55 x 200 x 500 
mm meretU fa alatetet helyez
ni; 

- position wooden block of 55 x 
x 200 x 500 mm below :the 
:transfer box; 

- a (6) OSZ'ta:!emeze~ es a (J) 
felsll zar6lap,. valamint a (7) 
als6 zar6lap 3 ~ 3 db fels6 
csavark5teset kiszerelni; 

- remove each three upper batt
ed joints from indexhg pates 
(6), top cov~r plate (3) and 
bottom cover pl~e (7}; 

- a.z: os:U6~ a-z- emel6bet•end'eZ@ssel (!J:t;np

tosan 1'18trahuzni ,. k5zben .. a: "b"" aga t fo-
I<:ozcrtosan- u-tan- engedni, az oszt6mllvet a 
padl.6.I>a leeJi'~&z;t;et:rj.. 

At· overhaul: 

- remove clamp bolts (39) of indexing plate 
(5} and bottom cover plate. f1) • 'turn 
transfer box aside; 

- remove the Vertical threaded pi¥Ot: bo~ts 
~f ±be front and rear chassis ~~. pul~ 
Tear cllassis part ;,i<th 'i:lle 'Center 1me 
backward (see section "Chassis" in group 
10.); 

- attach lifting fr~e RSO-BK to transfer 
box (see "DevicE! and Tools") , attach 
rapes "a" of overhead hoist to the frame; 

RSO-BK 

- ca-fully pull trans.feF ll:ox ba:chat'd by 
means- of hoist, while gradually releasing 
rope "b", and lower transfex> box to the 
floor. 



52. abra: Az oszt6mO beepitese az erogepbe Fig. 52.: Installation of 'transfer box to the tractor 


