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UTAUNOS LEIRAs 

A sebessegvalt6mU kimen6tengelyr61 a nyo
matekatvitel az oszt6mUhoz, n!etve az osz
t6mUt6 a mells6- es hats6 hidhoz csukl6s
tengelyek utjan tortenik. 

Az eroge~ek im~ort (amerikai) es hazai 
gyartasu csukl6stengelyekkel kerUltek.for
galomba: 

- 700. alvazszamig im~ort (amerikai), 
- 701. alvazszamt61 hazai. 

A hazai gyartasu csukl6stengelyek mUszaki 
adatait az 1. tablazat tartalmazza. 

1. Tab liizat 

Jel osszeto It Csuszka• Uzemi max. 
I. Megnevezes hossz hossz 
libra /mm/ /rrrn/ 

tord.sz. 
/1/min/ 

Fig. Compressed S I i p jci nt Max. work-
I. Description I ength lengh't ing rpm 
item /mm/ /rrrn/ 

1. Hajt6 csuk16stengely + 
400-10 

Drive shaft 

Mellso csuklcsten- + 
2. 850-20 

gely 

Front drive shaft 
65 

3. Hats6 csuklostenga~ + 
910- 5 

Rear drive shaft 

Megjegyzes: 
- az l. tablazatban egyUtt megadott hazai 

es import alkatresz-szamu csukl6stenge
lyek egymassal csereszabatosak; 

- a hazai es import alkatreszekben fennal
·16 eltereseket a D3.2000.C.77. szamu al
katreszkatal6gus tartalmazza. 

Kardantengelyeknel rezgesmentes jaras ki-
egyensulyozassal biztositott. A tengelyek
re hegesztett kiegyensulyoz6 lemezeket el
tavolitani, a tengelyeket atalakitani ti
les! 

A kardankeresztek egymashoz viszonyitott 
helyzetet valtoztatni, egymassal felcse-
relni tilos! 

Tarolas es szereles soran a tengelyeket u
test61, lokest61 6vni kell! 

2100 

GENERAL INFORMATION 

The torque from transmission out~ut shaft 
is transfered to transfer box and from here 
to rear and front axles by means of drive 
shafts .. 

The tractors were ~ut into circulation with 
foreign (USA) and Hungarian made drive 
shafts, as follows: 

-up to chassis No.: 700 foreign (USA) 
make, 

- from chassis No.: 701 Hungarian make. 

The technical data of the Hungarian made 
drive shafts are shown in Table 1. 

Table I. 

Forgat6nyomatek Hajlasszag Alkatresz-szam 
/Nm/mkp/ /fok/ hazai 

Tart6s J Max. 
Oz I /import/ 

rrax. 
Torque Angle Part Mo. 

/Nm/m~/ /degree/ Hungarian 
Prolonged Max. 

work- max. 
/foreign/ 

ing 

4508- 10.045- 10 15 600. 0-0390-000 
/460/ /1025/ /17 140/ 

2548 5880 f2 
/260/ /600/ 350 ~ Q-0850-000 

13 
2400 2597 /17 137/ 

/245/ /265/ 13 

2156 15 15 350.0-0905-000 
/220/ /17 241/ 

Note: 
- the foreign and Hungarian part No. drive 

shafts specified in Table 1. are inter
changeable; 

- for differences between the Hungarian and 
foreign parts refer to Part Catalog 
D3. 2000.C. 77. 

Vibration-free run of drive shafts 
sured by balancing. Do NOT remove 
plates welded to drive · shafts or 
drive shafts. 

is as
balance 
modify 

Do NOT change the relative to each other 
positions of the spiders- and do not: inter-
change them. 

During storing or servicing make sure to 
protect shafts against .bumps and shocks. 



A kard~ntengelyek elhelyezkedeset az ero-
gepen az l. ~bra szemlel.teti. 

A CSURLOSTENGELYEK KISZEREL£SE 
(J..asd: 1. abra) 

A csukl6stengelyek megbontasa elott az al
katreszek osszejeloleset minden esetben 
meg kell keresni, szUkseg eseten ossze kerr 
jel~lni! 

Osszejel5les elott ellenorizni kell, hogy 
a villak ·egy sikban legyenek. 

Megjegyzes: A szerv6szivattyu-hajtas 3 E:
-21/182 csukl6stengelyet lasd: 01.1 Seg~d
hajt6m0 cimU csoportfejezetn€1. 

A sebessegyalt5mUvet az oszt6muvel ossze
kot5 (1) csukl6stengely 

- a sebessegvalt6mU (4) kapcsol6tarcsajat, 
es az (1) csuk16stengely mells6 tengely~ 
keresztjet rogzit6 4 db csavart kiszer~ 
ni; 

- az oszt6mU (5) fels6 kapcsol6agyat es az 
(1) csukl6stengely hats6 tengelykereszt
jet r5gzit6 4 db csavart kiszere1ni; 

- az (1) csukl6stenge1yt kivenni. 

Az oszt5mUvet a mellso biddal osszeltot6-(Z) 
csukl6stengely 

- a (6) oszt6mQ als6- es a (7) mells6 hid 
kapcsol6agyat a (2) csukl6stengely ten
gelykeresztjeibez rogzit6 4-4 db csavart 
kiszere1ni; 

- a (2) csukl6stengelyt kivenni. 

Az oszt5mUvet a hats6 hiddal osszekoto (3) 
csukl6stengely 

- a (8) oszt6mU hats6, valamint a (9) hat
s6 hid kapcsol6agyat a (3) csukl6stengely 
tengelykeresztjeihez rogzito 4 - 4 db 
csukl6scsavart kiszerelni; 

a (3) ¢sukl6st~gelyt kivenni. 

Location of drive shafts on the tractor is 
shown in Fig. 1. 

REMOVING DRIVE SHAFTS 
(Refer to Fig. 1.1 

Before diseonneeting drive shafts always 
find the ma~eh-marks or match-mark the pmns 
if necessary. 

Before ma-tch-marking make sure the forks are 
in a common plane. 

_Note: For drive shaft 3 C-21/182 of the 
~ervopump drive refer to Group 01.1 Servo
-Motor. 

Drive shaft (1) connecting transmission to 
transfer box 

- remov.e four bolts c1.amping £ront spider 
of drive shaft {l~ -and coupling flange~'l1 
o£ transmission; 

- remove four bolts clamping transfer 
upper clutch hub (5) to rear spider 
.drive shaft (1). 

-remove drive shaft (1). 

box 
of 

Drive shaft (2) connecting transfer box to 
front axle 

- remove four bdtts clamping spiders on each 
end of drive shaft (2) both to transfer 
box lower clutch hub (6) and front axle 
clutch hub (71. 

- remove drive shaft (2). 

DrLve shaft (3) connecting transfer box to 
rear axle 

- remove four bolts clamping spiders on 
each end of drive shaft(3)both to transfer 
box rear clutch hub (8) and rear axle 
clutch hub (9); 

-remove drive shaft (3). 

_j 



I. abra: A csuklostengelyek elhelyezkedese 

- Sebessegvalt6mUvet az oszt6mUvel osszekoto 
csuklostengely 

2- Oszt6mUvet a mellso hiddat osszekoto csuk
lostengely 

3 - Oszt6mUvet a hats6 hiddal osszekoto csuk--
lostengely 

4 - Sebessegvattomu kapcsolotarcsa 

5 - OsztomU felso kapcsoloagy 

6 - Oszt6mo also kapcsoloagy 

7- Mellso hid kapcsot6agy 

B - Osztomu hats6 kapcsoloagy 

9 - Hats6 hid kapcsoloagy 

fig. 1.: Location of drive shafts 

- Drrve shaft conneetlng tran~lsslon to transfer 
bOl< 

2- Drive shaft connecting transfer Oox to front 
axle 

3 - "Or1we shaft connecting transfer bolt 'to 1'9¥ 
axle< 

4- Transmission coupling flange 

5 - Transfer b~ upper" clutch hub 

6- Transfer bQx lower clutch"hub 

7 - Front axle clutch hub 

6- Transfer box rear clutch hub 

9 - Rear axle clutch hub 



A CSUKL6STENGELYEK SZETSZERELESE 

Csukl6stengelyek feleptiese hasonl6, ezert 
a szereles es a hibamegallapitas azonos 
szempontok szerint tortenik. 

A csukl6stengelyek alkatreszeit a 2. abra 
szemleiteti. 

2. abra: A csuklostengelyek alkatreszei 

- Tengelykereszt csapaggyal 
2 - Kapcsoloagy belso 
3 - Kapcsoloagy 
4 - Tamitosapka 
5 - Hasitott alatet 
6 - Nemez-tamites 
7 - HatlapfejU csavar 

- a csukl6stengelyek mindket vegerol az(ll 
tengel~keresztet leszerelni; 

a (4) tomitosapkat a (3) kapcsol6agy ve
gerol lehajtani, a 2 db (5) hasitott a
latetet es a koztUk levo (6) nemeztomi
test levenni; 

a csukl6stengelyek bordas csa~akozasat 
szethuzni; 

- az alkatreszeket megtisztitani. 

REPAIRING DRIVE SHAFTS 

The drife shafts are of similar construc
tion, thus their service and trouble--shooting 
is performed according to same poitns. 

Assembly units of drive shafts are shown in 
Fig. 2. 

Fig. 2.: Assembly units of drive shaft 

- Spider with bearing 
2- OD splined slip joint 
3- ID splined slip joint 
4- Sealing flange 
5- Split washer 
6 -Felt gasket 
7 -Hex. bolt 

- remove spiders (1) from both ends of drive 
shafts; 

- unscrew sealing flange (4) from end of 
ID splined slip joint (3), then remove~ 
split washer (5) and felt gasket (6) bet
ween; 

- pull apart splined slip 
shafts;. 

- clean parts. 

joint of drive 

j 



HIBAMEGALLAPITAS,-ELLEN~RZES 

Szemrevetelezessel ellen6rizni: 

- a Kapcsol6agyak szarat horpadasra, repe
.rlesre; 

- a villak csat1akoz6, i1lesz~o ~elfilete
it, a peremek Es f"llratOK aUapotat:; 

- a kapcsol6agy-szarak bEls~. ill~tve kul
so bordazatat; 

- a vinaic I<:ereszt:fro~uo ho~ kive1:'5-
deset. 

A villak keresztiranyu hornyanak eredeti 
merete 15,85 mm, megengedett m~ximalis me
Z'et 16,00 mm; felette cserelni kell. Gor
btiles, Z'epedes, bo;r>dakiveZ'odes, Z'endelle
nes kopas, kiver6dott furat, deformal6dott 
illeszt6perem eseten a teljes kardanten
gelyt feltetlenul kicserelni! 

Hibas csukl6stengellxel kozlekedni tilos! 

-a tengelykereszten a csapagycseszek·hu
zalos rogziteset oldani, a csapokat a 
cseszekkel osszejelolni; 

- a ttigorg6vel SZeZ'elt cseszeket a kardan
kereszt csapon kezzel megforgatni, ko
tyogasra, akadasra ellen6Z'izni, barme
lyik hiba eseten cserelni, a ·(1.} ten
~elykeresztet a csapagyakkal egy~tt; 

- a (4) tomit6sapkat, az (5) alateteket es 
a (6) nemeztomitest szemrevetelezessel 
ellen6Z'izni, kopas, sertlles eseten cse
Z'elni. 

Amennyiben a szemrevetelezes saran a tel
jes csukl6stengeiy meg£elel6nek minostil~ 

~ el:~ a kapcsu16a-gy bels6 es a 
kapcsoloagy atmer6 es Utes mereset mero-
csapos rn6dszerrel. 

Ac kapcs<>Ioagy bel so uellenorzo merese. 

Cresrn€res f3. abraJ : 

- a kapcsol6agy belsot 4 db csavarral a be
fogo szerszamra rogziteni, a szerszamot a 
kapcsol6agy bels6vel ket csucs koze fog-
ni; 

- a kapcsol6agy hels6t a 1. tab1azathan f~ 
ttintetet-t es a 3.,. " • ~ 5 • abran jelol:t 
elien6rZ:esi helyei:t. a festek es koft'6zi:6-
nyomoJrt6:1 :femresre m:egtis:rrti 'I"' ani es me
~ Iet:apogami.,. a:& Utes..i: &t:a;e
keT a ?. ~~~szerin~ ~i~eteini. 

TROUBLE-SHOOTING, CHECKING 

Visually check: 

- splined slip joints for kink and crack; 

-·connecting, joining surfaces of forks, as 
wel.l as bares and flanges f9r condition; 

- inner and outer splines of slip joints 
for condition; 

- 'transverse gpoov~ oi forks for knock-out. 

The ref~rnce dimension of transverse ~v.e 

in rorks is 15.85 mm, permissible max. 
dimension is 16.00 mm, replaee if worn 
above. In case of bending, crack, spline 
knock-out, excessive wear, out-of-round 
bore, deformated coupling flange immediately · 
replace the complete drive shaft! 

Do not drive with damaged drive shaft! 

- out securing wire of bearing shells on 
spider and match-mark shells with spider 
journals; 

- rotate caps 
journals by 

with needle rollers on spider 
hand, and check for play or 

jamming and replace the spider ( ) 
together with bearings if these are ex
perienced; 

-visually check sealing flange (4), 
washers (5), and felt gasket (6) f6r wear 
and damage, replace if necessary. 

When the complete drive shaft is prooved to 
be suitable during visual check, it is re
commended to perform diameter and run-out 
check measurement of fork stem and sleeve 
by means of gage pin method. 

Fork stem check measur.ement 

·'Measuring .runout ;(Fig. 3. }·: 

-clamp fork· stem 
means of setscrew, 
into chuck; 

to clamping device by 
then clamp fork st.em 

- cwan the fork s1tem. · at locations shown 
in Tabl.e 2 . and Fig. 3. , ft. • 5. frpm
point and coPPOSion "to ob-tain clean-'fo
~ surfece., then by means of ~ 
imficat:or- check the York. stem tor run
-out. Evaluate the obtained run-out as 
per Table z. 



3. abra: A kapcsol6agy bel so el lenorz5 merese 

Atmer6meres (3. ~bra): 

egym~st61 180°-ra a bordaarkokba 1-1 db 
0 db meretU mer6csapot hayezni, a me
r6csapckon az (m) atmer6 erteket mik-
rometerrel megmerni, a merest a kapcsd6-
agy bels6 elforgatisava.l t<Sbb bordaarok
-parban megismetelni, a mert ertekeket 
feljegyezni, a 2. tablazat adataival e
gyeztetni. 

A l.apcsol6agy ellenorzo merese 
( Lasd: 4 • abra) 

- a felfog6 szerszamra a kapcsol6agyat 4 db 
r5gzit6csavarral r5gziteni, a szerszamot 
a kapcsol6aggyal esztergatokmanyba fog
ni, a lehet6 legpontosabb megfogas erde
keben az esztergatokm~ny "O" jelzesenel 
kell meghuzni. 

A kapcsol6agy ellen6rz6 mereseit a kapcso
l6agy bels6nel alkalmazott m6dszerrel kell 
vegezni: 

- Utesmeres mer66raval, 

- atmer6meres bels6 mikrometerrel. 

A-A 

Fig. 3.: Measuring fork stem 

Measuring diameter (Fig. 3.): 

position gage pins of 0 dg into opposed 
interfin-space, and measure diameter (m)
over gage pins by micrometer. Turn fork 
stem off and repeat measurement in 
several interfin-spaces. Record obtained 
reading and compare to data in Table 2. 

Fork sleeve check measurement 
(Refer to Fig. 4.) 

- clamp fork sleeve to clamping device by 
means of four setscrew, then clamp fork 
sleeve into chuck. To assure the best ac
curate clamping tighten the lathe chuck 
at the "O" mark. 

Perform check measurement by means of method 
used for fork stem, ie: 

- runout by means of dial indicator, 

- diame~ by means of inne. micrometer. 

J 



2 Tablazat . Table 2 

' 
CSUKL6STENGEL Y CSUKL6STEI£ELY CSUKL6STENGELY 

Meretek mm-ben hajt6 mells5 hat so 

Dimensions in mm OR IVE SHAFT DRIVE SHAFT DRIVE SHAFT 
main front rear 

Nevleges/Nominal DIN 5482 B 65x60xe9 8 55x50xe9 

Q) dg 3,5 ., 
'-"' 

max. .D 67.748 57.001 .., 
cD m 

min. . - 67.699 56.953 "'"-

javitasig megengedhetO 
67~60 56.85 :sf. Permlssible up to repaiF Q) Ill ..,.. c: 

Q) 0 ... ·-
'Q) w 
E c: 

Q) 
0 dg 1!.0 3.5 IO E 

N ·-
!... "0 ro ' ""' 

10 ....... 
Q) c ""' .D 

Q) u •ro cD 5ti.691 46.994 +- l]) M m~x. Q) -.c ·- 56.596 L W<..) mtn. ......... 46.902 
'Q) "' E Q) 

N 

tO ·-
"0 Ill 

Javitaslg megengedheto I.. 
56.40 46.10 0 Q) 

Permissible up to repalt .D c -•o- . 
N 0. . 
0 .. tr 300. 830 890 .>£ 

"' "' - c:: ~ .,.;· -· .. ·-'"- ~ +-- .a •. . 
tO+-

12 'Ill cD 130 630 690 Ill tO 
<..)::<' . -.......... 

L Max. bel6gas 
1,2 5,5 6,0 Max. slack 

.X 13 tO 190 150 
Q) L <t 
>- .D 

Q) 
Ill •ro a, c Max. otes .c 0 . -

0,5 0,2 0,2 -+-
<tlL 

Ill "' 
Max. run-out 

•'<J) u 
N 0 

14 250 200 L -
IO "' c .Y. '-"' Q) u .D 
- "' . ., a, - .<:: Max. utes W<..) . - 0,1 0, I Max. "' lL 

-run-out 

Me ret M10xl,25x25A MIOxt ,25x30 

Size 
MSZ 7491 

I.. 1/'l''xl/20" 
tO +-
> - ~ 

tO 0 
Ill .0 

Anyag/Mater i a I 10.9 u 
c: <: 

""«1 "0 "0 
I.. '- Meghuzasi nyomatek ·50 Nfm2 "' "' 50 Nim2 ><:<..> 

Torque ratJng 
12-78 Nfm2 

Megengedett kiegyensulyozatlansag 
Permissible out-of-balance 340 gem 22r:J gem 180 gem 

~-

Megjegyzes: Az "m" es "M" meretek erteke a DIN 5482/3 szerint filggetlen a fog,~!iln pares, vagy paratlan voltat61. 
~rteke az egymast6t legtavolabb eso ket mer5gorg5n mert atmero. 

Note: According to DIN 5482/3 the value of dimensi-ons "m" and "M'' is independent from the even or odd tooth 
mtmbers. The value is the diameter measured eEross ffle two extreme gage rdlers /ie. those being in max. 
distance tram each oflrer/. 



A-A 

4. abra: A kapcsoloagy ellen6r:z6 menlse Fig. 4.: MeasuF~Og fOFtl -..~e 

5. abra: A~ osszeszerelt csukl6stenge1y ellenorze
se 

Fig. 5. 

_j 



Az 5sszeszerelt csukl6stengely ellenorzese 

Az 5sszeszerelt csukl6stengelyek egytenge
lyiiseget az 5. abra es a 2. ·-<tablazat a lap
jan kell ellenorizni. 

A kapcsol6agy es kapcsol6agy. bels6 egysi-
kusa~anak' elterese a csuszka; k~zepallasa 
mellett q1 meretek eseten) max.l,5°lehet. 

Az 5. abra szerinti 1
2 

helyen a csukl6sM
tengelyt megemelve es elengedve merni kell 
a legnagyobb elmozdulas-t. -· 

A CSUKLOSTENGELYEK ~SSZESZERELtSE 
(Lasd: 2. abra) 

A csukl6stengelyek szerelesenel iigyelni 
kell, hogy a tengelyfelek jelzesei egymas
sal szembe legyenek. A kapcsol6villak' egy 
sikban kell legyenek. Erogepbe szerelni 
csak kiegyensulyozott • csukl6stengelyeket 
szabad. Ovni kell a kiegyensulyoz6 leme-
zeket (a kiegyensulyozatlansag megengedhe
t6 ertekeit a 2. tablazat tartalmazza)~ 

- a csukl6stengelyek bordas csatlakozo re
szeit megtisztitan4 LZS-2 zsirral fel
t5lteni (uj tengelynel is!); 

- a 2. abranak megfeleloen felhelyezni a 
(4) tomitosapkat, a (6) nemezt5mitest es 
a 2 db (5) alatetet; 

- az (1) tengelykeresztekre a tiigorg6vel 
szerelt cseszeket felhelyezni, az ossze
jeloles szerint, majd a szemben lev6ket 
egymasra vekony huzallal, elektromos tii
z6varrat segitsegevel rogziteni, a csap
agycseszeket LZS-2 zsirral a zsirz6gom-
bon at feltolteni; 

- a szerelt (1) tengelykereszteket a vil
lakra 4-4 db (7) hatlapfejii csavarral 
felszerelni, a csavarfejek felfekvo fe
liiletet beszereles elott LOCTITE-tal be
vonni; 

- a (7) hatlapfejii csavarokat 135 Nm (13,5 
mkp) nyomatekkal meghuzni. 

A CSUKLOSTENGELYEK BESZERELtSE 

A csukl6scsavarok csavarfejenek felfekv6 
feliiletet beszereles elott LOCTITE-tal be 
kell vonni, beszereles utan 135 Nm (13,5 
mkp) nyomatekkal meg kell huzni. A besze
relest a kiszereles forditott sorrendj~ben 
kell vegezni. . 

Checking assembled drive shaft 

Check the assembled drive shafts for align
ment as per Fig. 5. and Table 2. 

The permissible mi~alignment of fork stem 
and fork sleeve with slip join~ in cente~ 
position (ie. at sizes 11} is max. 1.Sv. 

Rising and releasing the drive shaft at the 
location 1 2 as per Fig. 5. measure the max. 
displacement (slack). 

REASSEMBLING DRl:VE' SHAFTS 
(Refer to Fig. 2.) 

When reassembling drive shaft make sure to 
align markS on shaft halves. U-joint fo~s 
should be in the same plain. Install only 
balanced drive shaft into the tractor. 
Prevent balancing plates from damages. (For 
permissible out-of-balance refer to Table 
2.) 

- ~~ean spined slip joints of drive shafts, 
and fill with LZS-2 grease (or equivalenf 
multi-purpose lithium grease) even at new 
driver shaft; 

-according to Fig. 2. install seaang ~ 
(4), felt gasket (6), and the two washers 
(5) ; 

- install cups with needle rollers to 
spiders (1), according to match-mark then 
wire secure the opposite eups and fix by 
electric joint weld. Fill up the bearing 
cups through the lub fitting with LZS--2 
grease (or equivalent); 

- clamp the mounted spiders '(1) to joint-
-forks by means of four hex. bolt~ (7). 
Before installing' bolts apply LOCTITE 
sealant to spot faces; 

- torque hex. bolts (7) to 135 Nm (13.5 
mkp). 

REINSTALLING DRIVE SHAFTS 

Before installation apply LOCTITE sealant 
to spot face of cardan bolts, and when in
stalling torque to 135 Nm (13.5 mkp). Per
form installation in reversed order of re-
moval. 
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6. abra: Felfog6 szerstam /RSK-FK/ 

SZERSZ.AMOK 

"mm"-es rendszerii. villAs- es csillagku1cs 
keszlet. 
Felfog6 szerszam (RSK-FK) . 

dt 

.206,08_~ 

'"Br265_g 

( J?SK-FK f 

Fig. 6.: Clamping device /RSK-FK/ 

TOOLS 

Box and fork type wrench set. "nun" sizeCl. 
Clamping device (RSK-Fk) . 


