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A KORMANYMU MUKaDTETES HIDRAULIKUS REND
SZERE 

Altalanos jellemzes 

A MBA-STEIGER COUGAR II. mezogazaas~gi 

er6gep hidraulikus rendszere ket egymast61 
fuggetlenul mukod6 egysegre tagoz6dik, a 
kormanymu mlikodtetes es a munkagep mii.kod
tetes hidraulikus rendszerere. 

Az er6gep kormanyzasa teljesen hidrauli
kus, a mukodtet6 munkahengerek a kozeps6 
alvazresz oldaliranyu elmozditasaval, az 
els6 es hats6 alvazresz egymashoz viszo
nyitott megtoresevel hozzak letre az 
iranyvaltoztatashoz szukseges elmozdulast. 

Az alkalmazott ORBIT rendszeru kormanymu,a 
kett6s mukodesu kormany--munkahen~erek 

konnyu kormanyzast biztositanak. TJgy-anak
kor a szervo-kormanyszivattyu meghibasoda
sa eseten az ORBIT szervo-motor szervo
szivattyukent dolgozik es a kormanyzas au
tomatikusan atvalt kezi ereju kor~,3.nyzas,
ra. A rendszer alland6 nyomasszinten tar
tasat biztonsagi szelep biztositja. 

Altalanos szerelesi utasitasok 

- A szerelesi muveletek megkezdese el6tt 
alaposan tanulmanyozni J<ell az egyseg 
felepiteset, a szereles elvegzesehez 
szukseges mi.ivele'teket. Be !<ell ta-r1:ani a 
technol6giai utasitasban meghatarozott 
mi.iveleti sorrendet, mert csak igy szava
tolhat6 a munka eredmenyessege, a .beal
litasok helyessege es a javitas szaksze
rusege. 

- Az egyes hibalehet6segek konkretabb be
hatarolasa erdekeben. celszeri.i adatokat 
gyujteni az uzerneltet6t61 a mukodtetes 
saran tapasztalt hibajelensegekr61 es a
zok lefolyasar61. 

- A nagyjavitas soran(de minden_ 500. uzem-
6ra utan) a hidraulikus rendszerbol az. 
olajat uzem"Releg ,Hlapotban le kell -en
gedni. 
Olajcsere eseten a szlirobeteteket is 
cse~elni kell. 

- A szereles soran tllrekedril:- kell a leheto 
legkevesebb megbontasra. 

- Fontes ~D~elmeny a tisztasag! 
Az erogeprol leszerel~ szerkezeti egyse• 
geket a szennyez6destaalaposan meg-kell· 
tisztitani.Minden tovabbi muveletet csak 
tiszta-, _pormentes helyen szabad·vege.zni. 

- Csak a 1<onzerv<il6 -bevonatt61 111entes, 
kelloen letisztitott alkatreszeket sza
bad beepiteni. 

HYDRAULIC SYSTEM OF STEERING GEAR OPERATION 

General 

Hydraulic system of agricultural tractor 
type RABA-STEIBER COUGAR II. consists of 
two independent parts, ie. hydraulic system 
if steering_ gear and implement operation. 

The tractor ' is equipped with fully 
hydraulic steering. Actuating cylinders 
perform dispacement necessary for direction 
change by laterally displacing central part 
of the chassis, ie. angularly displacing 
front and rear part of chassis relative to 
each other. 

The used ORBIT system steering gear, and 
the double-acting steering cylinders assure 
easy steering, while in case of servo-/ 
-steering pump faflure the ORBIT servo~motor 
serves as servo-pump, and the steering 
·automatically -changes over to manual. 
Constant pressure of the system is assured 

· by a relief valve. 

General assembly instructions 

- Be.£ore 'Starting assembly procedures 
thoroughly study construction -of the 
unit, and procedures necessary f-or as·
sembling. Make sure to follow procedure 
sequence sp~cified in technological in
structions,for the effective work, proper 
adjustment and repair can only be _assured 
in this way. 

- To promote more accurate locating of the 
occassionaT troubles i1: is .recommended to 
consult . the -operator -on trouliles and· their 
process experienced during operation. 

-- During overhaul {but after ~very -&00 
service-hours) thE! oil ·shou,1.d ·be_ drained 
from the hydraulic -s_yst:em- still at op.er- -
at"ing temperature. 
In case of oil change replace the filter 
cartridges. 

- When servicing try to perform as few dis
assembly as possible. 

- Cleanliness is an important req_uiremerrt! 
Thoroughly clean all the assembly units 
removed from the tractor. Perfo;r:m.all 
further procedures only :.in -clean and 
dust~free pJ.ace. Ins:tail -on1.y parts 
thoroughly cleaned and free of protective 
coating. 



A munkavegzes soran az el6irt keszUleke
ket es szerszamokat kell alkalmazni. A 
drasztikus beavatkozas a finoman megmun
kalt felUletek karosodasat, az egesz 
szerelveny mUkodeskeptelenseget idezheti 
el6 (befeszUles, gorbUles). 

- Az illesztett alkatreszek nem cserelhe
t6k ossze. Szetszereles el6tt az eleme
ket es tolattyukat paronkent ossze kell 
jelolni. CserejUk is csak p~rban, vagy 
gondos valogatas utan tortenhet. 

- A beallitasi adatok onkenyes megvaltoz
tatasa tilos! 

A szabadon 16g6 cs6vezetekeket az er6-
g€p alvazahoz kell rogziteni. 

- A cs6vezetekek szerelesenel kerUlni kell 
a toml6k csavarodasat, huz6~nyom6 igeny
bevetelet, toresmentes vezetesre kell 
torekedni. 

A munkavegzes soran be kell tartani a 
vonatkoz6 balesetvedelmi es biztonsag
technikai el6irasokat. 

-A javitas, beallitas, karbantartas soran 
figyelembe kell venni a kiadott kezelesi 
es karbantartasi utasitasban foglalta-
kat. 

A KORMANYMU MUKtlDTETfS HIDRAULIKUS REND
SZERfNEK JAVITASA 

Csovezetek hal6zat 
(Lasd: 1. abran) 

A csovezetek leszerelese: 
(Jelolesek: lasd 1. abran) 

A cs6vezetekrendszer reszeit meghibasodas 
eseten es az erogep nagyjavitasanal szlik
seg szerint kell kiszerelni es cserelni a 
motor es sebessegvalt6mU kiszerelest kove
toen. 

Megjegyzes: Al talanos javi tasn<H a cso
rendszert csak a kormanv~munkahengerek ki
emelese utan lehet megbontani: 

- az er6gepet jar6 motor mellett valamely 
iranyban elkormanyozni, a kormany-munka
hengerek (28, 29, 30, 31) csavarkoteseit 
hozzaferhet6ve tenni, a munkahengert le
szerelni; 

- az er6gepet 6vatosan az ellenkezo szels6 
helyzetbe kormanyozni, a masoctik kor
manyhengert a fentiek szerint kiszerel
ni; 

Vigyltzat! A fenti mUveletek jelentos bal-' 
esetveszely-forrasok, munkavegzesnel ala
pes korliltekintessel kell eljarni. 

- When servicing use the specified devices 
and tools. Strong interventions can cause 
damages to the fine-finished surfaces 
resulting breakeown to complete unit 
(jamming, bending). 

- The matched parts are not interchangable. 
Before disassembly mark the elements and 
valves by pairs.They mag be replaced also 
in pairs, of after carefull selection. 

- Do not arbitrary 
data! 

alter the adj.ustment 

- Attach the free hanging pipelines to 
chassis of the tractor. 

When assembling pipeline avoid twisting, 
applying tensile or compression stresses, 
and sharp bends to hoses. 

- When servicing comply with the relevant 
labour safety precautions. 

- During service,adjustment and maintenance 
make sure to observe and follow the 
issued service and maintenance instruc
tions. 

REPAIRING HYDRAULIC SYSTEM OF STEERING GEAR 
OPERATION 

Pipeline 
(See Fig. 1.) 

Dismounting pipeline: 
(For item number refer to Fig. 1.) 

Parts of pipeline system should be removed 
and replace as necessary in case of damage 
or at the overhaul of the tractor, after 
the engine and the transmission were 
removed. 

Note: At general repair the-pipe system can 
be dismounted only after removing steering 
cylinders. 

- with running engine set the steering 
cylinder bolted joints (28, 29, 30, 31) 
free by turning the steer to any direction 
and dismount the steering cylinder; 

-carefully set.the steer to the opposite 
extreme position and remove the second 
steering cylinder as per above. 

Warning! The above-procedures are of poten
tial accident danger thus perform work with 
special care. 



l. at>ra: A kol'llll!nymU muklldtetes hidraullkus rend
szere 
a./ Oldalnezet 
b./ f'eiUinezet 

- Orbit rendszerO konn~nymU 

2 - Blztons6gi szetep 

3 - Szervo-szivattyu 

4 - f!Of'llll§nyhengerefol 

5 - TOnt&sai"lakoz6 

6 - Kyan6tOnl5 

7 - NyaiK'ics5 

8 - Csatlakoz6 ~n idom 

9 - Tamto, nagynyomasu 

10 - Tamtocsatlakoz6, egyenes 

11 - Tamto, nagynyomasu 

12 - Csatlakoz6 "T" idom 

13 - Egyenes csatlakox6 

14 - Nagynyomasu tOmlo 

15 - Nagynyomasu tam to 

16 - Nagynyomasu t<lmlo 

17 - Taml5csatlakoz6 /90°-os/ 

18 - Tamlocsatlakoz6 "T" idom 

19 - !5sszekot5 tamto, nagynyomasu 

20 - Kengyel 

21 - Rug6s alatet 

22 - Hatlapu anya 

23 - Kengyel 

24 - Rug6s atatet 

25 - Hatlapu anya 

26- Taml5bilincs-zar 

27- Taml5bil incs-zar 

28 - Koronas anya 

29 - Sasszeg 

30 - t<ormanyhenger csavar, 

31 - Kormiinyhenger csavar, 

32 - Taml5csatlakoz6 

62 - Sziv6taml5 

83 - TOml5c5atlakoz6 

84 - KOny5k csatlakoz6 

mellso 

h6ts6 

Fig. I.: Hydraulic syst.aa of steering gear operation 
a./ Side view 
b./ Top view 

f - Or!llt-type steering gear 

2 - Relief v.alve 

3 - Servo-plll!p 

4 -Steering cyl lnders 

5 -_Hose connection 

6 ~ Oellvery ftose 

J- Delivery pipe 

8 - Connecting Tee 

9 - High-pressure hose 

10 - Hose connection, straight 

t I - HIgh-pressure hose 

12 - Connecting Tee 

13 -Straight fitting 

14 - High-pressure hose 

15 - High-pressure ho&e 

16 - High-pressure hose 

t7 - Angle hose connection /90°/ 

18 - Hose connecting Tee 

19 - Interconnecting high-pressure hose 

20 - Shackle 

21 - Lock washer 

22 - Hex. nut 

23 - Shackle 

24 - Lock washer 

25 - Hex. nut 

26 - Hose clamp 

27 - Hose clamp 

28 - castle nut 
I 

29 - Cotter pin 

30- Steering cylinder bolt, front 

31 -Steering cylinder bolt, rear 

32 - Hose connection 

62 - Suction hose 

83 - Hose connection 

84 - Elbow 



_j 

I. abra: Oldalnezet Fig. I.: Side view 



I. a~ra: Felillnezet Fig. l.: Top view 



- a (15, 18) ny()Jn6t8m16ket, a (32 es 18) 
"T" t8ml6csatlakoz6kr61 le~Btni, a (26) 
tBmlobilincs-zArakat az alvazr61 lesze
relni, a tomloket kiemelni; 

- a (1-9) Bsszekot6 tomloket a (18) "T" es 
a (17) 90°-os toml6csatlakoz6r61 lekot
ni, a t5mloket es kormAnyhengereket ki
emelni; 

- a (3) szervo-kormanyszi~t~u {5) tomlO
csatl~janal es a (7) nyom6cs6nel a 
kotest megbontani, a (6) nyom6t5ml6t ki
emelni; 

a nyom6cs6 anyat a (2) biztonsagi szelep 
(8) "T" csatlakoz6jar61 lekOtni; 

- a (20) kengylet az alvazr61 leszerelni, 
a (7) nyomo~sovet kiemelni; 

- a Cll) t5ml5t a (10) t5ml6- es (12) "T" 
csat~akoz6kr61 lekotni, a tomlot kiemel
ni• 

a (9) nyom6t8ml6t a (8) n~ es a (32) 
t0ml6csatlakoz6kr61 lekotni, a nyom6ttlm
lot kiemelni; 

- a (l4J toml6t a (12) "T" csat1akoz6r6l 
6s a gynjt6cs6r6l lekotni. a toml6t ki
eme~. A munkaveg~s soran a kiszerelt 
kormAnyhengerek es toml6k olajtartalma~ 
le kell engedni, az erogepen maradt tom-
16k nyitott vegeit gondosan le kell du
g6zni. -

HitramegallsgitAs, javitas: 

A leszerelt t5ml6ket alaposan megtisztita
ni es mosni, a hibas,szakadt, eloregedett, 
kirepedezett, felfuv6dott kUls6 gumi rete
gU, laza zar6hUvellyel rendelkezo tomloket 
cserelni. 

A (7) nyom6cs6 felUletet ellenorizni kell, 
bogy az alvazhoz er6sites helyen, illetve 
a femes felUletekkel erintkezo helyeken 
nincs-e kid5rzs5l6des, helyi anyagkopas. 

A repedt, kilyukadt nyom6cs5veket cserelni 
ke:tl. Ellenorizni !cell a csoperem allapo
t~t, szU!cseg eseten ujr~e~emezessel javi
tani. A perem belso kupszoge 75°, a pere-
mezes legnagyobb atmeroje 19,5 mm. 

Uj cs6vezet~k kiteritett hossza 880 mm 
(pontos merete mintacsovezessel allapitha
t6 meg).A legkisebb hajlitAsi sugara Rmin= 
= 50 mm lehet. Az uj csovezeteket a 2., 
3., 4. es 5. abrAk alapjan kell osszealli
tani. 

A tovabbi felhasznalasra alkalmas tomloket 
es csovet a visszaszerelesig porvedo sap
JcAval vagy dug6val kell ellatni. 

-detach delivery hoses (15-and 16) from 
connecting Tee (32 and 18), remove hose 
clamps (26) from the chassis and withdraw 
hoses; 

- detach interconnecting hoses (19) from 
Tee (18) and 90° angle hose connections 
(17), then remove hoses an4 steering 
cylinders; 

- detadh hose connection(S) of servo 5teer
ing pump (3) and delivery pipe (7) than 
lift off delivery hose {SJ; 

detach delivery pipe union from connect-
ing Tee (8) of relief valve (2); 

- dismount shackle (20} from the chassis 
and remove delivery pipe (7); 

- disconnect hose (11} from Tee (10) and 
(12), remove hose; 

disconnect delivery hose (9) from Tee (8) 
and hose connection (32), remove delivery 
hose; 

- disc6nnect hose (14) from connecting Tee 
(12) and collecting pipe, remove hose. 
Discharge oil from the steering cylinders 
and hoses remove during work, and 
thoroughly plug the open hose-ends on the 
tractor. 

Trouble-shootinas £e2air: 

Thoroughly clean and wash 
Replace that of broken, 
having blown outer rubber 
ing sleeve. 

the remove hoses. 
outworn, cracked, 
ply or loose bck-

Check surface of delivery pipe (7) for 
attriction or wear at the clamps or loca
tions in connection with metallic surfaces. 

The cracked or worn delivery pipes should 
be replaced. Check the pipe flange for 
condition and reflange if necessary.Internal 
cone afige of the flange is 75°, the largest 
flange diameter is 19.5 mm. 

The developped length of a new pipe is 880 
mm (the correct length can be determined by 
sample piping). The smallest bending radius 
~in ~ 50 mm. The new pipeline should be 
installed accordung to Figs. 2., 3., 4. and 
5. 

Plug the hoses and pipes suitable for 
fur~her use until reinstalled. 
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2. abra: "yom6cso, te1jes 

1 - Nyom6cso 
2 - Csa11akoz6 anya 
3 - SzoritogyUrU 
4- Csatlakozo csavar 

3. atr!=l· CsatlakozO an_y.a 

hex. opening 

1 
Hide creb6 C 16x 2 f MSZ 2898 

Anyag' C 15 MSZ 31 Oxig9nmentesen /agyit'ICI 
Ck15 DIN 17210 Annealed free of oxigen 

Hard -dtTM'n steel pipe 

Fig. 2.: Delivery pipe assy. 

I -Delivery pipe 
2 -Union nut 
3 -Retainer ring 
4- Joint screw 

AS H1 MSZ ~339 1.0721 DIN1651 

HatszOgacet o 27 MSZ '376 
Hex. bar stock 

fig. 5.; Union nut 



4. 6bra: Szorlt6gyUrU 

\ 

A4~HMSZ500 
,25 MSZ4336 
RSt. t,2 .. 1 DIN 17000 

hex. 
opening27 

Lt27 ,.--

AS 1 H MSZ 4339 1. 0721 DIN 1651 

Hatszogacel o 27 MSZ 4376 
Hex.bar stock 

Fig. 5.: Joint screw 

J 



A cs~vezetekek beszerelese a hi~raulikus 
rendszer javit!sanak utols6 lepesekent, a 
leszereles forditott sorrendjeben torte
nik. A beepitesre kerUlo tomloket taPola
si, konzerval6 bevonatukt61, a femcsoveket 
a kUls6 es fokent a bels6 ferUleteken a 
korr6~6nyomokt61 meE k~ tisztitani, 
sUritettlevegovel kiiuvatni. A cs6csatla
kozasokat LOCTlTE folyekony ~5mi~6anyaggal 
kell bevonni. 

Biztonsa~~ szeleg 

A kormanymU mUkodtetes hidraulikus rend
szere a 700. er6gepig az qmerikai import 
St 18-11!25 tip1,1sszamu, a 700. -erogept61 a 
hazai HBS 63-160 tipusszamu biztonsagl 
szeleppel van ellatva. A ket biztonsagi 
szelep egymassal csereszabatos, tehat az 
import St 18-1425 tipusu helyett beepithe
to a HBS 63-160 tipusu hazai biztonsagi 
seelep, a ~ovetkezok szerint: 

- az alvazon, q szelepkonzolba, vizszinte
sen egym4at61 53 ! o,s mm tavolsagra a 
B. &bra ~aerint 2 db -0 7 mm-es f~~atot 
fumi; 

- az dlAhbia\ban kO~ol t kt5t6eletnel<:Ji:cl -a 
HBS 63-160 tipusu biztonsagi szelepe~ ae 
alvaura felszerelni. 

St 18-1425 biztonsagi szelep: 
(700. erogepig ervenyes) 

A rendszer biztonsagos nyomasszinten tar
tasat es a felesleges olajmennyiseg elve
zeteset :rugcrtm:>helesu gol.y6s s.z.el.ep oirto
si-tja. 

A biztonsagi szelep az erogep jobboldalAn 
van az alvazra s:zerelve {la-sd~ 1. ab:ra 2. 
23, 211, 25). 

Szets~reles es hibarnegallapitas: 
(Lasd: 6. abranr 

- az (1) sze1eph6zat satuba fogni, a (6) 
sapkacsavart es (5) anyat leszerelni a 
(4) beallit6csava~ kicsavarni; 

- a (2) szeleptest kisze~se u~an a (3) 
rug6t, a (8) szeleprudat es a (9) goly6't 
kiemelni; 

- a (11) szelepUleket kisze~elni; 

- a (2} szeleptestrol es a (11) szelep
Ulekrol a tomitest es az 0-gyUrUket el
tavolitani; 

- a szelephAz csat:Lakoz6 furataib6l a (13, 
14) csatlakoz6 idomokat kiszerelni; 

As the last step of hydrauuc system serviea 
reinstall the pipelines in rever•e order of 
removal. Remove protective storage coating 
from the hoses and corrosion from outside 
and inside surface of the metallic pipes to 
be reinstalled.Apply liquid LOCTITE sealant 
to the pipe connections. 

1£!~ valva 

The hydraulic system of the steering gear 
operation is equipped with US made rel~~ 
valve of typ No.: St 18-1425 up to tractor 
of serial No.: 700 and with Hungarian made 
one of type No. HBS 63-160 from serial No. 
700. The two relief valves are interchange
able so the Hungarian make HBS 63-160 relief 
va~ve can be installed instead of the US 
make St 18-1425 type one, as follows: '' 

- drill two 0 7 ~ bores with horizontal 
center distande 53 !: 0~5 mm into the vaue 
kacket on \the chass~s as shown in Fig. 
Sl.; 

- mount the ,HBS 63~160 ~elief valve to the 
chassis by means of :fasteners desC!ribed 
previously. 

St 18-1~2~ type .relief valve: 
,(up to tractor of serial No. 700) 

The spring loaded ball valve s6rves for 
maintaining system p~ssure at a safe level 
and offtaking the excessive oil. 

The relief valve is· located on the r~ht 
side of tractor mounted to the chassis {sea 
Fig. 1. No. 2, 23, 24, 25). 

Disassembling and trouble-shooting: 
(See Fig. 6.) 

-clamp the valve case (1) intovise,remove 
capnut (6) -and nut (S), back out adjust
ing screw {4}; 

--after dismounting valve body (2) remDve 
spring (3), valve stem (8) and ball (9) ,> 

-remove valve seat (ll.); 

- remove sealing ring and 0-ring from valve 
body (2) and valve seat (11); 

- remove connecting Tee and nose coupling 
from valve case bores (13, 14); 



6. abra: Biztonsagi szelep /St 18-1425/ 
/700. erogeplg ervenyes/ 

- Szelephaz 
2 - Szeleptest 
3 - Rug6 
4 - Bea 1 1 i t6csavar 
5 - Anya 
6 - Sapkacsavar 
7 - Ti:lmltes 
8 - Szeleprug6 
9 - Goly6 

10 - 0-gyUrii 
II - Szelepiilek 
12 - 0-gyiirii 
13 - Csatlakoz6 "T" idom 
14 - Egyenes csatlakoz6 

- a szetszerelt alkatreszeket letisztita-
ni, ellen~rizni a szelepreszek felUletet, 
a goly6 allapotat. A biztos zaras es ti:i
~itettseg erdekeben a fellileteknek epek
nek, bever6desekt61 es berag6dasokt61 
mentesl)ek kell lennie. Torott, kifaradt 
rug6t es a hibas alkatreszeket a javit6 
keszletb61 cserelni kell. A ~miteseket 
a javitas soran minden esetben le kell 
cserelni. 

tlsszeszereles, felszereles az alvazra: 
(Lasd: 6. abrat) 

- az alkatreszeket es a ti:imiteseket, o-
-gyUrUket vekonyan beolajozni; 

az (1) szelephazat satuba fogni, a (11) 
sze1eplilekre 1 db (10) 0-gylirut felhe-

I 
I 

Fig. 6.: Rei ief valve /St 18-1425/ 
/applies to tractor serial No. up to 700./ 

-Valve case 
2 - Valve body 
3 -Spring 
4 -Adjusting screw 
5 - Nut 
6 - Cap nut 
7 Sea I i ng ring 
8 -Valve stem 
9 - Ball 

10- 0-ring 
I I - Va I ve seat 
12- a-ring 
13- Connecting Tee 
14 - Straight fitting 

-clean the disassembled parts; check clos
ing surfaces of valve parts a~d condition 
of ball. The surfaces should besound and 
free of sinkage arrd seizur•e. Replac.e the 
broken or fatigued spring and damaged 
parts for new ones· from repair kit. Re
place seals at every repair. 

Reassembling and reinstalling to chassis: 
(See Fig. S~.) 

- apply thin coat of oil to parts, gaskets 
and 0-rings; 

- clamp the valve ,case ·,n·l 3..n .a vise, :in
stall an 0-ring no.) onto valve seat (ll) 

J 



lyezni, 6vatosan a szelephaz furataba 
behajtani, meghuzni 0 

a (9) goly6t a {11) szelepUlek feszkebe 
helyezni, a (8) szeleprudra felfUzni a 
(3) rug6t es nyom6talp reszevel el6re a 
goly6ra illeszteni; 

a {2) szeleptestre 1 db {7} tomitest 
felfUzni, a szeleptestet az (l) szelep
h~z furataba behajtani, biztositva a go
ly6, a s:z:eleprud, a rug6 helyes illesz
kecHise't; 

- eg3 WJ 0:~ at tt» l!ea:Ui't6.csavarra 
fel.KUzrr.i;.;; 

-a (~ heau:i't~ ar 67) szelep-tert 
f"UPcrtaha lit!l'!ajtani, a :t'ugcrt minimalisan 
el6fesziteni es az {5} anya racsavarasa
val rogzi teni; 

- a biztonsagi szelepet 1 db {13) csatla
koz6 T-idommal es l db {14) csatla.l<oz6 
idommal el6szer.elni~-- a tomit6 feHUete
ket LOCTITE folyekony tomit6anyaggal be-

·.vonni ;- · 

- a szelepet a (23} kengyeilel, (24} rug6s 
alatettel~ €25} hatla~u anyaval (lasd: 
1. a~ra) la~an az erogep a~vazahoz sze
relni; 

a (7) nyom6csovet a rajz szerint csatla
koztatni-;. lllajd -a cs6 es a szeleprogzit6 
(20, 23) kengyeleknel (l~sd: 1. abran) 
az anyakat M8-nal 85 Nm (8,5 mkp}, 
M6-nal 35 Nm (3,5 mkp) nyomatekkal 
meghuzni. 

HBS 63-160 tipusu biztonsagi szelep: 
(701. er6gept6l ervenyes) 

Dugattyus megvezetesU, rug6terhelesU kupos 
szelep. 

Nevleges terfogataramlas: 63 liter/perc 
Nevleges nyomas: 16 MPa (160 kp/cm2) 

Felerosites az erogep 
2 db M6x60 
2 db M6 
2 db M6 
se.gi tsegevel. 

alvazara: 
Hatlapfejti csavar 
Rug6s alatet 
Hatlapu anya 

Csavarofl: '1!leghu:zasi nyomat:exa 
mkp). 

35 Nm (3,5 

szetszereles: 
(tasd: 7. abrat) 

- a biztons~gi szelepet satuba fogni; 

- a (6) sapkacsavart eltavolitar,i; 

- az (5) hatlapu anyat fellazitani, a (4} 
beallit6csavart kiszerelni; 

and drive it carefully into valve case 
bore, then torque; 

position the ball (9) into valve seat 
(11), thread the spring {3) onto valve 
stem (8) and position onto ball with 
thrust plate facing foreward; 

- put a sealing ring (7) onto valve body 
(2), dirve the valve body into bore of 
valve case (1), assuring the proper fit 
of ball, valve stem and spring; 

- position the 0-ring {12) onto adjsuting 
s.crew 'li!; 

-- arive the adjusting screw into bore of 
va1v~ body (2). apply minimum prestress 
to the spring, then secure the screw by 
means of nut (5); 

- subassemble the relief valve with one 
connecting Tee {13) and fitting (14), 
applying LOCTITE sealant to the sealing 
surface; 

- clamp the valve with slack to the tractor 
chassis by means of shackle (23), lock 
washer (24) and hex. nut (25) as shown in 
Fig. 1.; 

- connect the delivery pipe (7) as per 
drawing, then torque the nuts at the pipe 
and valve clamping shackles (see Fig. 1.) 
to 85 Nm {8.5 mkp) at M8 nuts and to 
35 Nm {3,5 mkp) at M6 ones. 

Relief valve type HBS 63-160: 
(Applies to tractor with serial number 701 
and above) 

It is a plunger piloted, spring loaded 
mitre plug valve. 

Nominal flow rate: 63 lit./min. 
Nominal pressure: 16 MPa (160 kp/cm2i 

It is clamped to tractor chassis by means 
of: 
2 M6x60 Hex. bolts 
2 M6 Lock washers 
2 M6 Hex. nuts 

Torque rating of bolts 35 Nm (3.5 mkp). 

Disassembly: 
tSee Fig. 7.} 

- clamp the relief valve into vise; 

-remove cap nut {6); 

- back off hex. nut {5) and remove adjust-
ing screw (4}; 



- a (2) szeleptestet kiszerelni, furatab61 
a (8) tomit6 dugattyut kitolni, a (3) 
rug6t kiem~lni; 

- az (1) szelephaz furataib61 a (lS) zar6-
csavarpkat, a (16, 17) csatlakoz6 idomo
kat kiszerelni; 

a (11) 5szelepfeszket es a (9) szelepet 
kiemelni; 

a kiszerelt alkatreszekr61 az 0-gyUrU
let:. tomit6gyUrUket eltavolitani, az al
·katreszeket tisztitani. 

77 -
ll_ 

7. abra: HBS 63-160 tipusu bizfonsagi szelep 

- Szelephaz 
2 - Szeleptest 
3 - Rug6 
4- Beallit6csavar 
5 - Hatlapu anya 
6 - Sapkacsavar 
7 - 0-gyUrU 
8 - Tarnito dugattyu 
9 - Szelep 

10 - 0-gyUrii 
II - Szelepfeszek 
12 - 0-gyOrU 
13 - SzUkito 
14 - TamitogyUrO /A 26x32 AL MSZ 18716/ 
15 - Zar6csavar 
16 - Csatlakoz6 idom /245.02-3515-042/ 
17 - Csatlakoz6 "T'' iclom /245.02-3515-045/ 

Hibafelvetelezes: 

A torott, kifaradt rug6t cserelni kell. 

-remove valve body(~}, push the s9aling 
plunger(8) out Qf its bore, remove spri~ 
(3); 

- remove cap scr~ws (~Sl and hose couplings 
(16 aRd 111 f~m bores of valve case (1); 

-remove valve seat {11) and valve (9); 

- remove 0-rings and sealing rings from the 
dismounted parts a.n.d clean the parts. 

fig. 7.: Relief valve type HBS 63-160 

- Valve case 
2 - Valve body 
3 - Spring 
4- Adjusting strew 
5 - Hex. nut 
6 - Cap nut 
7 - 0-ring 
8- Sealing plunger 
II - Valve 

10- 0-ring 
II - Valve seat 
12 - 0-ring 
13- Reducing piece 
14 - Sea: i.ng ring /A 26x32 Al MSZ 18.716/ 
15 - Cap screw-
16- Hose caupuling /245.02-3~15-aaa/ 
11 - Connecting Tee /24'5 .02-351'!1'"011~/ 

Trouble-shooting: 

Replace the broken and fatigued spring. 



A (11) szelepf&iszek 6s a (9) uelep p!!'ol'l
k~t iDaszte~t szerkezeti elemek, igy a~ok 
cser~je caak p&rban, vagy gondos valogatas 
utan lehetseges. 

A (13) szakit~ furat&t gondosan meg kell 
tisztitani. 

A tornit6gyttrUket es 0-gyUrUket cserelni 
kell. 

Az alkatreszeket aapos atvizsgalasnak kell 
alavetai, a» esetleges hibakat javitani, 
szUkseg eseten c~ln~. 

Osszeszereles: 

- a (11) szelepfeszek furataba a (9) sze
lepet behelyezni; 

- az (1) szelephazba a {10) 0-gyUrUt beil
le~eni, a (11) szelep~szket az (1) 
szelephazba szerelni; 

- az (1) szelephaz furataba a (ll) 0-gyU
rUt illeszteni, a (3) rug6t szerelni; 

- a (8) tomit6 dugattyura a (7) 0-gyUrUt 
felfUzrii, a (2) szeleptest furataba az 
abra sZSPint szerelni; 

- a {!} steleptestet az {1) szeleph&zha 
6vatosan behajtani, meghuzni; 

a {~) beallit6 csavart behajtani, az (5) 
.hatlapu anyAval ideiglenesen biztosita
ni; 

A (6) sapkacsavar csak a beallitas utan 
kerul szerelesre. 

A biztonsagi szelepek beallitasa: 
(Lasd: 8. abratl 

- az orbit rendszerU kormanymUr61 a (9) 
nyom6toml6t leszerelni, a (32) toml6-
csatlakoz6ra egy - a leszerelt (9) nyo-
m6toml!5Vel a.zonos - {9x} raktari nyom6-
toml6t csatlakoztatni; 

- a ket szabad (9 - 9xl toml6veget egy{Bx) 
T-idomhoz csatlakoztatni; 

- a (8x) T-idom kupos csatlakozasi helyere 
egy.hidraulika gyorscsatlakoz6t szerel-- · 
ni; 

- az igy Jcialaki tott- csatlako~-eatasi porit
hoz e~ gyorskapcsol6s t5ml6vel ellAtott 
nyamAsmer6t illeszteni (lasd: 9. abra); 

- az erOg~pet halra teljesen elkormanyoz-
ni, a korm~nyt Utkozesi helyzetben meg
tartiani; 

The valve seat (Ill and valve (9) are match
-marked pairs thus replace them only in 
pairs or after careful selection. 

Carefully clean the bore of reducins piece 
(13}. 

Replace sealing ring and 0-ring. 

Thoroughly check the parts, and repair or 
replace as necessary. 

Reassembling: 

- install the valve (9) into bo~ of va1ve 
seat (11}; 

- fit the 0-ring (10} into valve case (l) 

and install the valve seat (ll) int:o valve 
case (1); 

- fit the o-ring (12) into bore of valve 
case (l)' and instaJ.l spring (3) ; 

- install 0-ring (7) onto sealing plunger 
(8}, and install plunger tnto bore of 
valve body (2) as shown in figure; 

- carefully drive valve body (2) into valve 
case (1), and torque; 

drive in the adjusting screw (4) and 
provisionally secure by hex. nut (5); 

Install the capnut (6} after the adjustment 
is completed. 

Relie·f valve adjustment: 
(See Fig. B.) 

- detach delivery hose {9) from the orbit 
type steering gear and connect high-pres
sure hose (9x) - identical to removed one. 
~from stock to hose connection (32); 

- connect the two free hose ends (9 .,. 9x) 1:0· 
a , ~-<?nn~ct:ihg Te~ ·( 8~ j ; · ~·~ 

- attach hydraulic quick coupling 
conic leg of Tee (SX); 

connect a pressure gage mounted with boae 
and quick-coupling counterpart to this 
connection point. For connections see fig. 
9.; 

- steer the tractor to the extreme left and 
hold the steering wheel in this position; 
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8. abra: A biztonsagi szelepek beallitasa 

- Orbit rendszerU kormanymU 
2 - Biztonsagi szelep 
7 - N~anc5cso 
8 - Csatlakozc5 11T'' idom 
9 - ramrs, nagynyomasu 

10 - Csatlakozc5,. egyenes 
II - T6ml5, nagynyomasu 
13 - Egyenes csatlakozc5 
15 ... Zarc5csavar 
16 - Csatlakozc5 idom /245.02-3515-042/ 
17- Csatlakozc5 "T'' idom /245.02-3515-045/ 
32 - T5mlocsatlakoz6 
8x - Csatl akozc5 ''T'' I dom 
gx - Tamlo, nagynyomasu 

a motor 900 ford/perc fordulatszaman me~ 
ni a kormanyzasi nyomast, szUkseg eseten 
a 6. - 7. abra (4} beallit6csavar befele 
hajtasaval novelni, illetve kicsavarasa
val csokkenteni; 

- a bea~li tott n!omas erteke 10, 3 ::!: 0, 5 MPa 
(105- 5 kp/cm ); 

Fig. 8.: Relief valve adjustment 

I - Orbit-type steertngrgear 
2- Relief valve 
7 - Oel ivery pipe 
8 - Connecting Tee 
9 - High-pressure nose 

10 - Straight fitting 
II -High-pressure hose 
13 -Straight fitting 
15 - Screw plug 
16- Coupling /245.02-3515-042/ 
17 - Connecting Tee /245.02-3515-045/ 
32 - Hose connection 
ax -Connecting Tee 
gx - High-pressure hose 

- with engine running at 900 rpm 
the steering pressure, and if 
or decrease pressure by turning 
the adjusting screw (4. in Fig. 
respectively; 

measure 
necessary 
in. or out 
6.and7.) 

- adjusted pressure is 10.3 ± 0.5 MPa (los± 
5 kp/cm2); 



- a beallitast a rogzit6anya meghuzasaval 
biztositani; 

- a motor 2100 ford/perc fordulatszamanal 
ellen6rizni a kormanyzasi nyomast. 
frteke 12,36 f 0,5 MPa (126 ± 5 kp/cm2) 
kell legyen; 

- a beallitas utan a szelepet feszesre hu
zott 6lomzarral biztositani. 

ORBIT rendszeru kormanymu 

Az orbitalis kormanymU onall6 egysegkent 
a vezet6fUlke mells6 falara van szerelve 
rugalmas, gumiagyzasu kotesekkel (9. ab-
ra). 

A kormanymU kiszerelese; 
(Lasd: 9. abrat) 

az (1) orbit rendszerU kormanymU cs6-
csatlakozasait lekotni; 

- a (35) kormanykerek agy reszer61 a (34) 
kormanykerek sapkat leemelni; 

A (40) hatlapfejU csavarok kihajtasa utan 
az (1) orbit rendszerU kormanymU lecsusz
tathat6 a motorral torten6 felUtkozesig. A 
motor kiszerelese utan a kormanymU telje
sen kicsusztathat6 a fUlkeb61. 

A kormanyoszlop (39) felfog6 csavarok ki
csavarasa utan az (1) orbitalis kormanymU 
leszerelhet6 a (38) kormanyoszlopr6l. 

Megjegyzes: A kormanyoszlop meghibasodasa
kor, az oszlop egyedi kiszerelesekor a 
biztosit6 aljazat szerel6lapot le kell 
szerelni, oldani kell a mUszerfal csavar
koteseit es a mUszerek szerel6lapj~t any
nyira megemelni, hogy a kormanyoszlopot 
hatrafele lehessen buktatni. Az orbit 
rendszerU kormanymUvet meghibasodas eseten 
javitasra szakmUhelybe kell leadni. 

Az orbit kormanymU meghibasodasanak f6bb 
megnyilvanulasi formai es lehetseges okai: 

l. I Egyazon elfordulasi szog eleresehez 
lenyegesen tobb kormanykerek elfordi
tas szUkseges, mint korabban, ugyanak
kor all6 motor mellett, tobbszori kor
manykerek k5rUlforgatas mellett sem jon 
letre a szUkseges elfordulas. 

- Megnovekedett a kopasb61 ered6 res
veszteseg (a sztator es rotor,illet
ve a kUls6 es bels6 forg6tolattyu es 
a haz vonatkozasaban). 

- secure the adjustment by · tightening the 
locknut; 

- check steering pressure with engine runn
ing at 2100 rpm. 
The steering pressure should be~12:36!o.s 
MPa (126 t 5 kp/cm2); 

- after adjustment the valve should be 
secured by tight lead-seal. 

The.orbit-type steering gear 

The orbit-type 
independent unit 
wall of the cab by 
seated joints (see 

steering gear as an 
is mounted to the front 
means of elastic, rubber 
Fig. 9.). 

Dismounting steering_gear: 
(See Fig. 9.) 

detach pipe connections of orbit-type 
steering gear (1); 

- remove wheel cap(34) from hub of steering 
wheel (35); 

After unscrewing the hex. bolts (40) the 
orbit-type steering gear (1) can be slided 
down until bottoms on the engine. Wh,en the 
engine is removed the steering gear can 
completely slide out of the cab. 

Mter removing steering column clamp bolts 
(39) the orbit-type steering gear (l) can 
be dismounted from the steering ceumn (38). 

Note: In case of steering column failure to 
dismount the column remove the fuse board, 
release bolted joints of instrument panel 
and lift the instrument mounting plate so 
the steering column can be folded backward. 
The orbit-type steering gear should be re
paired in work-shop. 

7he possible steering gear damages and their 
causes can be as follows: 

1/ For obtaining the same angular displace
ment significantly more steering wheel 
turns are required than earlier. At the 
same time with standing still engine the 
required angular displacement is not 
obtained even with sever& steering wheel 
turns. 

Increased clearance los.s due to wear 
(ie. between the stator and rotor or 
the outer and inner rotary slide and 
case}. 



9. abra: A kormanymU beepitese 

33 - Konnany.kerek any a 
34 - Kormanykerek sapka 
35 - Kormanykerek 
36- lves retesz 
j] - Korm3r:yruu 
38 - Kormanyoszlop 
39 - Kormanyoszlop felfogo csavar 
40 - Hatlapu csavar 
41 AU:Itt?.t 
42 - Gumi szerelveny 
43 - AJ:':tdlap 
44 - Tavtarto gyUru 
45 - Szabalyozo alatet 
46 - B i ztos ito gyUrU 
47 - Csapagy 

A -A elforgatva 
A-A turned off 

Fig. 9.: Steering gear installation 

33 -Steering wheel nut 
34 -Steering wheel cap 
35 -Steering wheel 
36 - Woodruff key 
37 -Steering rod 
38 - Steering column 
39 - Steering column clamp bolt 
40 - Hex. bolt 
41 - Washer 
42 - Rubber fitting 
43- Spacer plate 
44 -Distance ring 
45 - Shim 
46 - Circl ip 
47 - Bearing 



Felakadt a goly6s atereszto szelep, 
esetleg eltorott a rug6, tomitetlen
seg, stb. 

- A kettos rotor-resz nem mUkodik 
szinkronban, a bordas athajt6 betet 
kopott. 

- Csak az egyik rasegito hidromotor 
mUkodik. 

2./ Bizonytalan az iranyitas 

A klilso es belso forg6tolattyuk le
mezrug6i kozlil tobb torott, kifa
radt. 

3./ Nagy a kormanykerek holtjateka 

A kozpontosit6 csap torott, kopott, 
esetleg kicsuszott, illetve a furata 
kopott. 

A kormanyrud bordazott vege kopott, 
elkenodott. 

4./ Olajszivargas a kormanyoszlopnal, il
letve a tomito fellileteknel 

hibas, vagy hianyos tomitesek, tomi
togyUrUk; 

- fellazult ossezfog6 csavarok, szori
t6csavarok; 

- a (33) kormanykerek anyat kiszerel
ni, a kormanykereket leemelni, a 
(37) kormanyrud reteszhornyab61 a 
(36) ives reteszt kiemelni; 

- a (38) kormanyoszlopr61 az iranyjel
zo kapcsol6t les zerelni', a s zerel
venyt a villamosvezetekkel felrehaj
tani. 

A kormanyoszlop szetszerelese: 
(Lasd: 9. abrat) 

- a (45) szabalyoz6 alatetet a (37) kor
manyrudr61 leflizni; 

a hozzaferhetobbe valt (46) 
gylirlit a (38) kormanyoszlop 
kiemelni; 

biztosit6-
hornyab61 

- a konnylifem kiUtotUskevel a (38) kor
manyoszlopb61 a (37) kormanyrud, a (47) 
csapagy es a (45) szabalyoz6 alatet sze
relvenyt kilitni; 

- a (37) kormanyrudr61 
keszUlekkel lehuzni, 
alatetet lefUzni. 

Hibamegallapitas: 

a (47) csapagyat 
a (45) szabalyoz6 

Ellenorizni kell a (37) kormanyrudveg bor
das es menetes csapjainak allapotat. Meg 
kell gyozodni a (36) ives reteszkotes al
lapotar61, osszeszerelesre csak kifogasta
lan allapotu, beverodes, gorbliles es csa
varodasmentes alkatreszek kerlilhetnek. El-

- Hung-up ball bypass valve, possibly 
broken sring, or leakage, etc. 

- The dual rotor part does not operate 
syhchronously,the splined drive insert 
is worn. 

- Only one servo-motor operates. 

2/ Unreliable control 

- A few plates spirngs of the outer and 
inner rotary ruides are worn,fattigued. 

3/ Excessive steering-wheel play 

- Broken or worn centering pin, possibly 
slipped out pin or worn pin bore. 

- O~worn steering rod splined end. 

4/ Oil leakage at the steering column or 
sealing surfaces 

- damaged or missing gaskets, sealing 
rings; 

- loosened clamp bolts, cap screws; 

-remove steering wheel nut (33), with
draw steering wheel, and remove wood
ruff key (36) fi~m key-way of steering 
rod (3 7); 

- dismount turn indicator switch from 
steering column (38), and fold the 
device aside together with electric 
wires. 

Disassembling steering column: 
(See Fig. 9.) 

- remove shim (45) from the steering rod 
(3 7); 

- remove the accessible circlip (46) from 
groove of steering column (38); 

- drive the steering rod (37) ,bearing (44i~ 
and shim (45) assembly out of steering 
column (38) by means of light metal driv
ing mandrel; 

- pull off bearing (47) from the steering 
rod (37) by means of a puller, and remove 
shim (45). 

Trouble-shooting: 

Check the splined and threaded stop of 
steering rod end (37) for condition. Check 
the woodruff key (36) and key-way for con
dition. Knocked in, bent, or twisted parts 
may not be used when reassembly. Check the 
ball bearing for condition, and replace if 



len6rizni kell a goly6scsapagy allapotat, 
szUkseg eseten cserelni. A (38)kormany
oszlop tart6lemez gorbUles, benyom6das es 
vetemedesmentes legyen, a csapagyfeszek 
felUlete es a rogzit6gyUrU ep legyen. 

tlsszeszereles; 
(Lasd: 9. abratl 

- a (37) kormanyrud menetes csapjara 1 db 
(45) szabalyoz6 alatetet felfUzni, majd 
1 db (47) csapagyat felsajtolni, a csap
agyat szUkseg eseten LITON c 12/II. ke
n6anyaggal megtol t·· ,::_, 

- az el6szerelt kormanyrudat bordas csap
reszevel el6re a (38) kormanyoszlopba 
helyezni, a csapagyat a feszek furataba 
sa)tolni. A szere1es helyes, ha a bordas 
kormanyrudveg teljes bordahosszon tu1-
nyu1ik a kormanyoszlop felfog6 lap sik
jan. M6dositanJ. a (45) szaba1yoz6 alatet 
rneretvaltoztataSaVa1 leheT~ 

- a (46) 
re1ni 
konyan 
feHni 

biztosit6gyUrUt a hornyaba sze-
1 db (45) szaba1yoz6 a1atetet v~
zsJ.rozni, a kormanyrud csapagy 
veger61 fe1fUzni. 

A kormanym.{.l fe1szere1ese az er6gepre: 

- az el6szere1 t kormanyosz1opra a (4·3) a-
1atetlapot felfUzni, a kormanyosz1opot a 
szerel6nyi1ason keresztUl behelyezni; 

- az (11 orbitalis kormanymUvet a 9. abran 
lathat6 m6don 2 db (39) felfog6 csavar
ra1 a (38) kormanyoszlopra szerelni; 

- a vezet6fUlke csat1akoz6 furataba 1 - 1 
db (42) gumiszere1venyt illeszteni, a 
kormanymUvet a 9. abra szerint 1-1 db 
(40) hat1apfejU csavarral., 1 - 1 db (Ill) 
a1atet, valamint 1 - 1 db (44) tavtart6 
gyUrU kozbeiktatasaval rOgzJ.tenJ., 

- a biztosit6 a1jazat es m{iszertart6 lapo
kat visszaszere1ni; 

- a kormanyoszlopra balr6l az iranyjelz6t 
felerositeni; 

- a kormanyrud reteszhornyaba 1 db (36) 
ives reteszt i11eszteni, a (35) kormany
kereket a kormanyrudra felfUzni, 1 db 
(33) kormanykerek anyaval rog.J.teni, az 
anyat 147 Nm (15 mkp) nyomatekkal meg
huzni; 

a kormai1yke· -!k agyreszere a (34) kor
man~kerek sapkat felhe1yezni 

az (1) orbi talis kormanym~ cs6csatlako
zasai t szereltd (lasd: Cs6vezetek besze·· 
relese). 

necessary. The steering column (38) mount
ing plate should be free of bending, inden
tion and deformation, surface of bearing 
recess and the circlip should be sound. 

Reassembling: 
(See Fig. 9.) 

- install one shim (45) onto threaded stub 
of steering rod 137) , fhen press on bear
ing (47) and pack the bearing with LITON 
C 12/II grease if necessary; 

- install the subassembled steering rod with 
splined stub foreward into steering 
column (38), and press the bearing into 
the recess bore. The assembly is cor
rectly preformed if the splined sttering 
rod end overhangs the steering column 
mounting plate with the total spline 
length. This settJ.ng can be changed by 
using shim (45) of different thickness; 

- install the circlip (46) into the groove, 
apply thin coat of oil to a shim (45) and 
put it onto bearing end of steering rod. 

Installing steering gear to the tractor: 

- install the spacer plate (43) onto the 
pre-mounted steering column, and put 
steering column through the access hole; 

- install the orbit-type steering gear (1) 
to steering column (38) by means of 2 
clamp bolts (39) as shown in Fig. 9.; 

- install a rubber fitting (42) into each 
connecting bore of the cab, and attach 
the steering gear by means of 2 hex. 
bolts (40),2 washers (41), and 2 distance 
rings (44) as shown in Fig. 9.; 

- reinstall the fuse board and the instru
ment mounting plates; 

- install the direction indicator to the 
left side of steering column; 

- install a woodruff key (36) into key-way 
in steering rod, position the steering 
wheel (35) onto the rod, secure the wheel 
by means of nut (33), and torque the nut 
t·o 147 Nm (15 mkp); 

- reinstall the wheel cap (34) onto steer
ing wheel hub: 

- attach pipe connections o= orbit-type 
steering gear (1) {refer to Reinstalling 
Pipeline). 



A korm&nyhengerek 

A kormAnyzAshoz szill<seges erot 2 db h.;
gesztett kivitelu fekv6 e~rendezesU kett6s 
mill<5desU munkahenger biztositja. A munka
hengerek az erogep alvaz.§.hoz g5mbcsukl6val 
csatlakoznak (lasd 1. abra 28, 29, 30, 
31) . A bek5tesb61 ad6d6an a munkahengerek 
egyutt, parhuzamosan, de egymassal ellen
tetes iranyu elmozdulas_t vegezve mtlk5dnek. 

A kormanyhengerek leszerelese: 
Lasd: A csovezetekek leszerelese c. resz

ben. 

A kormanyhenger szetszerelese: 
(Lasd: 10. abrat) 

- a szerelt munkahengert villas vegenel 
satuba fogni, a (7) rudvezet6t homLok
csapos kulccsal kihajtani, az (l)dugaty
tyurud, (2) dugattyu egyseget a (6) hen
gerbol kihuzni; 

- a henger csatlakoz6 furatab61 a "T" es 
k5ny~k idomokat kihajtani, a dugattyurud 
fejbol a zsirz6gombot kiszerelni; 

a duggatyu r5gzit6 (3) hatlapu anyat le- • 
csavarni, a (2) dugattyut es a (7) rud
vezetot az (1) dugattyurudr61 lehuzni; 

a kiszerelt alkatreszekrol a t5mitese
ket, 0-gyUrtlket, tamaszt6gyurill<et elta
volitani, az alkatreszeket mosni. 

Hibamegallapitas, javitas: 

- Ellenorizni kell a csatlakozo, erintkezo 
feluletek allapotat, a henger belsu fe
lUleten, a dugattyu, dugattyurud palast
felUleten bemar6dasok, korr6zi6nyomok,a
nyaglevalas es felUleti serUlesek,~efor
mA16das nem engedheto meg. 

A csatlakoz6 menetes reszeken benyom6-
das, szakadas nem lehet, a kisebb hiba
kat sztlkseg eseten ujrametszessel kell 
felujitani. 

- A deformal6dott, kiver6d5tt furatu, vagy 
repedt felfog6 fUleket hegeszteni, alak
helyesre furni es perselyezni kell.A le
het6seghez kepest az eredeti illesztesi 
allapot visszaallitasara kell t5rekedni. 
(A perselyezes mereteit lasd a 11. ab
ran es az 1. tablazatban.) 

Megjegyzes: A gyart6mU a Magyar Vagon- es 
Gepgyar az 1311-es alvazszamu er6gept61 a 
szeria gyartast perselyes kivitelU kor
manyhengerekkel folytatja. Ezert a 11. ab
ran es az 1. tablazatban a kormanyhenger
persely, a 2. tablazatban pedig a kormany-

Steering cyilinders 

The necessary for steering force is assured 
by two ho~izontal double-acting cylinders 
of welded execution. The cylinders are at
tached to chassis of tractor by means of 
b<ill joints (see 28, 29, 3d, and· 31. in 
Fig. 1.). Accorcting to interconnections the 
cylinders· work simultaneously, parallelly, 
bu~ to opposite di~eetion. 

Dismountin'g steering cylinders: 
Refer to section Dismounting Pipeline. 

Disassembling steering cylinder: 
(See Fig. 10.) 

- clamp the mounted cylinder into vise at 
its fork end, remove the pilo~ bush by 
means of pin-fork spanner, draw the piston 
rod (1) mounted with piston (2) ou~ of 
cylinder (6); 

- remove connecting Tee and Elbow from con
necting bore of the cylinder, as well as 
lube fitting from the rOd end; 

- remove hex\ nut (3) locking the piston, 
pull the piston (2), and pilcit bu~h (7.) 
from the piston rod (l); 

remove seals, 0-rings, and retainer rings 
from the dismounted parts and wash the 
parts. 

Trouble-shooting, repair: 

- Check connecting surfaces for condition; 
the inner cylinder surface, the mantle 
surfaces of piston and piston rod should 
be free of seizure, corrosion, flak~ng, 

surface damages and deformation. 

The connecting threaded parts should be 
free of indentions, shortcuts, the smal-
ler damages if necessary can ~e repaired 
by recutting. 

- The deformated, cracked, or out-of-round 
ID clamping lugs should be repaired by 
wel!ding, trueing-up, and bushing. Try to 
restrore the original fitting conditions 
if possible. (For bushing dimensions re
fer to Fig. 11. and Table 1.) 

Remark: From tractor of chassis No. 1311 ~ 
series production at the manufacturer - RABA 
- is performed with steering cylinders 
equipped with bushes. For this reason Fig. 
11. and Table 1. shows the drawing No. of 
steering cylinder bush, while Table 2. that 



henger csavarok rajzszamai is fel vannak 
tUntetve. Javitasnal elsosorban az erede
ti, a gyart6mli altal keszitett es forgal
mazott nagyszilardsagu kormanyhenger csa
varokat kell alkalmazni. 

10. at>ra: A kormanyhenger 

- Dugattyurud 
2 - Dugattyu 
3 - Hatlapu anya 
4 - 0-gyUrU 
~ - Dugattyu tomites 
6 - Hanger 
7 - Rudvezeto 
8 - Torl5gyilril 
9 - TamasztogyUrU 

10 - 0-gydru 
tt - Tamaszt6gyuru 
12 - o-gyilru 

- tllenorizni kell a g0mbcsukl6k, kormany
henger csavar i1leszteset, a zs±rz6fura
tok tisztasagat. (A kormanyhenger csava
rok mereteit lasd: 12. abraban es 2.tab-
1azatban.) 

of the steering cylinder 
repair it is recommended 
RABA make high.strength 
bolts. 

Fig. 1(}.: Steering cyd'inder 

I - Piston roc! 
2 - Piston 
3 - Hex.. nut 
4 - 0-ring 
5 - f'iston seal 
6 -Cylinder 
7 - Pi lot bush 
8 - Scraper ring 
9 -Retainer ring 

10- b-ring 
U -Retainer ring 
12 - 0-r!og 

bolts, as well.For 
to use 

steering 
original 
cylinder 

- Check the ball joints and steering cylinder 
bolt for fit, and lube fitting bores for 
clean. (For dimensions of steering cylinder 
bolt refer to Fig. 12 .. and Table 2.) 

._j 



A kormanyhenger nagyjavitasa soran a to
jiteseket. minden esetben cserelni kell. 

tlsszes zerelesr·e csak s zakszeri.ien 
tott, vagy uj, festett alkatrifszek 
rulhetnel<. A zsirzasi · helyeket 
festekkel kell megjeli:ilni. 

jav:i
ke

piros 

- Seals should be replaced at every steer-
ing cylinder overhaul. 

- For reassembly use only properly rep~ed, 
or new and painted parts. Marl<: the loca-
tion o~ £~br,ication by red paint. 

Etek lek~rttkitve:R1 
rounded sha-p edges R1 

K~regvastagsOg: 0,6 !0.15 
case deptn O,fi!or5 

Bet.tt>.n edz'n FeWiflti k~s~ HRc: 60 
case ~ surface hard,.ss HRc:60 

AnyagmiflfRg: C 15 M SZ 31 
Material_qrode: CJc,75 DIN 17210 
A perse/}' rajzszama : 21.5. 00. 3515:-013 
Darwing No. of bush : Ck15 DIN 17210 

II. abra: A kormanyhenger csatJakozo furat persel~e
zes 

Fig. II.: Steering cylinder co~necting bore b~shl~g 

a. 1ablazat Table I. 
:Fur-atperse 1 yezes meretei Dimensions of bore bushing 

A persety rajzszama: 245.00-3515-013 Bush drw. NO.: 245.00-3515-013 

Jeloles II 12 dl d2 d3 d' 
2 Designation 

.-
. Meret·: 0 ' a +0,43 0 37+0,17 + ~ 37+0,039 

Dimensions·: 12,8_0,! 15,.8-071 0 28,5+0,30 +0,12 
0 43-{), I 

0 

- ... 
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Anyagm;,6seg : 70. 9 MSZ 2 29/2 
M~rial grade 50 Cr V,-' DIN 17 220 
Rajzszam ; 2. tablazat szerinf 
Drawing number= as fJIT Table 2. 

2. Tal51azat 

12. abra: Kormanyhenger csavarok 

Fjg. 12.: Steering cy I i nder bolts 

',rl 

Table 2. 

~rmanyhenger csavar meretek Dimensions of steering cylinder bolts 

Megnevezes Tete I s zaml(/ Rajzszam Hosszmeret /mm/ Csapatmero also ko-
Description 

Item number 
)(/ 

Drw. No. Length /mml 
pashatara /mm/ 

Journa I d i a. lower 

II 12 I imlt /mm/ 

l' 
Hatso kormanyhenger csavar Jl 

245.02-:5515-. 
125 115 0 28,:50 

Rear steering cylinder bolt -o:s8 

Me I I s6 kc~manyhenger csavar JO 245.02-:5515- 105 95 0 28,:50 
Fror.i' steering cylinder bolt -026 

-
wl Lasd; I. abra. )(/Refer to Fig. 1. 

_j 



A kormanyhengerek osszeszerelese: 
(Lasd: 10. abrat 0 

a (7) rudvezet6 kdlso hornyaba egy (8} 
torlogyUrfrt behelyezni, a furataba eg~ 
{10} 0-gyUrUt illeszteni es a homlokfe-
1~1~· fel~li oldalPOl (~) t~sz•ogy~rU
vel kitamasztani; 

- a (7) rudvezeto kU1s6 hornyaba (12) 0-
-gyUrQt behelyezni es (ll) tamaszt6gyU--
rUvel az el6z6ek szerint kitamasztani; 

- a dugattyurud szemet 6vatosan satub& 
Cogni, a dugattyurud menetes csapjana~ 
vallara vekony ace1lapok segits€gevel 
(4) 0-gyUrUt £Uzni; 

- az el6szerelt rudvezet6t homlokfelOlete
vel el6re a t5rl6- es tomitogyurUnel ve
kony acellapak segjtsegevel a rudra ,fUz
ni; 

- a dugattyu ket kUls6 hornyaba 1-1 db (5) 
tomitest behelyezni, a dugattyut a du
gattyurud menetes csapjara felfUzni, a 
csapra felfUzott 0-gyUrUt gondosan il
leszteni es a (3) hatlapu anyaval rogzi
teni. Beszereles elott a tomiteseket.ve
konyan olajjal be kell vonni; 

a (6) hUvelyt villas vegenel satuba fog
ni, a szerelt dugattyut 6vatosan a hen
gerhUvelybe becsusztatni, a szerelt (7) 
rudvezet6t a hengerfurat menetes reszebe 
behajtani; 

- a duggatyurudfej zsirz6furataba 1 db 
zsirz6gombot beszerelni, a gombcsukl6t 
enyhen bezsirozni; 

- a mellso csatlakoz6 furatba "T" idomot, 
a hats6 csatlakoz6 furatba 90°-os idomot 
szerelni ugy, hogy a menetes reszek egy
massal szembe nezzenek, a csatlakoz6 i
domok menetes reszet LOCTITE tomit6a
nyaggal bevonni. 

A kormanyhengerek felszerelese az erogep
re: 
(Elrendezest lasd: 1. abra) 

Megjegyzes: A kormanymQ hidraulikus rend
szerebe csak a kormanyhengerek nincsenek 
bekotve. Az er6gep az orbitalis korm4nymU
vel egyUtt valamelyik iranyba szels~ hely
zetig elkormanyzott helyzetben van. 

- Az egyik kormanyhengert az alvazon bee
pitesi helyere illeszteni a mellso (30) 
kormanyhenger csavart alulr61, majd a 
hats6 (31) kormanyhenger csavart is a 
furatba illeszteni, koronas anyaval rog
ziteni; 

- a masik kormanyhengert a vezetofUlke ala 
az alvazra helyezni, a dugattyurudat 

Reassembling steering cylinders: 
(See Fig. 10.) 

instal:t a s.crapeP l!'ing f8"J into OD groove 
or~ilot bu&b (7), fit and o-ring (10) 
inTo bush bore and secure with retainer 
Piftj (9) from face end; 

- install 0-ring (12) into OD ~cove of 
pilo~ bush f7) and secure with retainer 
ring (11) as above; 

- earetuny cl~~-""~ lug into 
!lise and string an a-ring fit) on'tO 
shoulder of pi&tcm :rod ~ S"t'llb by 
means of thin s~l plates; 

- insf:al:l ~ pr-e-mounted pilot bush with 
face end foreward onto piston ~ by 
means of thin steel plates at the sealing 
and scraper ring; 

- install a seal (5) into two OD grooves of 
. piston, position piston onto threaded 
sTub of piston rod, carefully seat the 
string onto stub 0-ring and secure by 
hex. nut (3). Before installation apply 
thin coar of oil to the seals; 

- clamp the sleeve (6) into vise at ite 
fork-end, carefully slide the mounted 
piston into cylinder bore, then drive the 
pilot bush (7) into threaded pert of 
cylinder bore; 

- install a :bbe fitting into bore of piston 
rod head, than elightly grease the ball 
joint; 

- install a connecting Tee into the front 
bore and a 90° · elbow into the rear one 
with threaded parts facing toward each 
other, apply LOCTITE sealant to threaded 
parts of connecting pie~es. 

Reinstalling steering cylinders to the 
tractor: 
(For arrangement refer to Fig. 1.) 

~ The steerini cylinders are not con
nected to steering gear hydraulic system. 
!be tractor with the orbit-type steering 
gear is steered to extreme position of any 
direction. 

- Position one of the steering cylinders to 
place on chassis, then install the steer
ing cylinder front bolt (30) then the 
steering cylinder rear bolt (31) into the 
bore from below and s•dure with castle 
nuts; 

- position the other steering cylinder onto 
the cbassis belew the cab, completely 



"teljesen kihuzni, a ('15, 16) nyom6t8m-
15ket es (19) 5sszek5t6 t8ml6ket mindket 
kormanyhengerr~ csatlakoztatni, a t5m--
16k5teseke"t s·zorosan meghuzni; 

- a rendszer tartalyat az el6irt minosegU 
hidraulika olajjal felt5lteni, a motort 
beinditani, a r5vid jaratas utan az ola
jat.az el6irt szintig utant5lteni; 

- a kormanykerek forgatasaval az er6gepet 
ellenkez6 helyzetbe kormanyozni, amig a 
kormanyhenger csatlakozasi helye az al
vaz k5zepreszen szerelesre alkalmas 
helyzetbe kerul; 

- a kormanykerek e11enkez6 iranyu 6vatos 
forgatasaval a kinyu16 dugattyuruda~ 

annyira behuzni, hogy a kormanyhengert 
beepitesi helyere ~ehessen illeszteni, a 
kormanyhengert beszerelni, r5gziteni. 

A t&llj~en oss-zes zerel t kormanymii .mUkoate
tes rendszeret all6 er6gep es jar6 motor 
mellett, t5bbszori jobbra-balra atkormany
zassal legteleniteni ,_kell. Az ~r6geppe1 
csak azutan szab~indulni, ha az atkor
mAnyzas mar siman, 15kesmentesen, egyenle
tesen t5rtenik. 

Kormgnyzasi nyc~ ~~iztosit6 szelepnel 

~- ---
- a motor alapjaraton 
(900/m~ 

21001lrtin-~dulatszamon 12,36 ! D,S MPa 
ttl& .a, ti- h.jl 'em 2 J 

Szerszamok es kesziilekek: 

"~----Szerelt nyomasmer6 (lasd: 13. abra) 

- nyomasmer5: mereshatar lf> MPa(loO kp/cm2} 
- nyom6t5m~ 

·. ·-:. csatlakoz6 

- gyorscsatlakoz6, HGYK 20/160 

Csatlakoztatasi ag: lasd 8. aQra 

- csatlakoz6 T-:-idom: 31~456 

- ~m6t8mlo: TIEDL 000.513.2 
- gyorscsatlakoz6: HGXK 201160 

11 Hilvelyk" meretu villaskulcs-keszlet (max. 
1 1/2"). 

"mm" meretu villaskulcs-keszlet (max. 42 
mm). 

"d'raw out the piston rod, attach delivery 
(15, 16) and interconnecting (19) hoses 
to both steering cylinder, -then securely 
tighten the hose couplings; 

- fill ut the hydraulic system tank ~i~h 
specified grade hyd~aulic fluid, st~ up 
the engine and after a· Short time run -~~ 
fill the fluid to the specified level.; 

- by turning the steering wheel to opposite 
direction, steer the tractor until steer
ing cylinder joints at the central part 
of chassis get into position suitable for 
attachment; 

- by carefully turning steering wheel to 
opposite direction, retract the piston 
rod so the steering cylinder could be fit 
to attachment position, then mount and 
secure the sttering cylinder. 

With stationary tractor and running engine 
bleed the completely assembled steering 
gear operating system by turning the steer 
several times to the right and left •. Depart 
the tractor only ~fter the steer moves 
smooth-and- evely wi thou~1'fg: 

Steering p:l:'essure measured at relief valve: 
r 

- at idle (900) rpm of 
engine 

- at 2100 ~m of engine 

Tools and devices: 

+ 
10.3 - 0,5 MPa 
(105 ·± 5 kp/cm2) 

+ 
12.36 - 0,5 MPa 
(126 ± 5 kp/cm2) 

Mounted pressure gage (see Fig. 13.) 

- pressure gage of 16 MPa (160 kp/cm2) 
- delivery hose 

coupling-
- quick-coupling, HGYK 20/160 

For connecting refe~-~ig. 8. 

- connecting Tee: 31-456 
-delivery hose: RIEDL~00.513.2 
- quick-coupling: HGYK 20/160 

Torque wrench set: 

"Inch" dimensioned fork wrench set (max. 
1 1/2 11

). 

"mm" dimensioned fork wrench set (max. 42 
mm). 

_j 



13. abra: Sze-
relt nyc-
masmero 

Fig. 13. · 
Mounted 
pressure 
gage 

NYOMASMERD 
pressure gage 

, .. . 
NYOMOTOMLO 
deliveri hose 
RIEDL OQ514.2. 

Keminyforrasztva, forrasztlis 

utan sit koszOI'iilve 

Etek 3 K '5°- ra le tiirve 
edges chamfered 3K,5° 

GYORSCSATLAKOZO 
quick-coupling 

HGYK 20/161 

I RSH-NM:l 

Fogontyu anyaga: A 60 MSZSOO 
handle material Sf 60 1 DIN 17000 ~-----l=Z~----~ 

Csap anyaga C 45 MSZ 61 
pin mater1al C~5 DIN 17220 

f RSH-HK 

~ abra:_ Han I okcsapos l<u.lcs 



A HIDRAULIKUS FUGGESZTOMU ts MUNKAGtP MU
KODTETtS 

Altalanos jellemzes 

A munkag~p mUJc6dtetes hidraulikus rendsze
re tolatt~u szeleppel vezerelheto. A harem 
elembol all6 tolattyus vezerloszelep az 
erogep harompont felfUggesztes rendszere 
munkahengerei,illetve a kihelyezett munlca
hengerek mUJcOdeset a bek5tesektol fUgg6en 
Jcetfele m6don biztositja. A harompont fUg
gesztes munlcahengerei szabalyzasat a negy
allasu(usz6, sUllyesztes, semleges es eme
les) elem vegzi, mig a masik Jcet vezerlo 
elem a harem allasaval(emeles, semleges es 
sUllyesztes) a kihelyezett munkahengere« 
Uzemeltetesere szolgal 15. abra 

15. abra: Munkagep mUkOdtetes hldraulikus rendsze
renek vazlata /eredetl/ 

.- Olajtartaly 
2 - Sz0r5 
3 - Szlvattyu 
4 - Szelepfeclel blztonsagi szeleppel 
5 - Usz6helyzetes vezerl5elem 
6 - VezeriO.Iem hidraullkus reteszelesold6val 
1 - Vezer15 szelep fedt51 
a - Gyorscsatlshoz6 
9 - .. Fanpont fOggesztes munkahenger'etl 

Egrszeres mak6desU, farkerelc-allit6 munka
bengerekkel szerelt RABA-IH 720 ekeknel a 
b&rom4ll&su elemnel az egyilc nyombag zart
s6@a adatt leereszteskor az olajat a biz
tosit6 szelepen kell atkenyszeriteni, ami 
lassftja a leeresztest es az olaj melege-

OPERATING HYDRAULIC HITCH AND IMPLEMENT 

General 

Hydraulic system of implement operation is 
actuated by slide valve. The three-element 
slide control valve assures the operation 
of three-point hitch system cylinde~ of 
the tractor and remote c~linders of the 
implement in two way& according to inter
connections. Cylinders of the three-point 
hitch are eontroled by a four-way element 
(float, lower, neutral, and lift), while 
the other two elements with three way serve 
to operate (lift, neutral, lower) the remote 
cylinder.s. (See Fig. 15.) 

Fig. 15.: Hydraulic diagram of implement operation 
system /original/ 

I - Oi I reservoir 
2-Filter 
3 - Pump 
4 - Valve cover with safety valve 
5 - Float position control element 
6- Control element wiht hydraulic interlock release 
7 - Control valve cover 
8- Quick-coupling 
9- Three-point hitch cylinders 

At plows type RABA-IH 720 equipped with 
single-acting gage-wheel adjusting c~nders 
the oil during lowering is forced through a 
safety valve for one of pressure sections 
in the three-way element is closed result
ing in reduced lowering rate and causing the 

.J 
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deset idezi elo. A jelens~g kikUsz5bolese
re a kihelyezett munkahengert -"usz6" al
lassal rendelkez6 negyallasu elemre kerl 
k5tni, ami biztositja az Olaj UzemszerU 
visszavezeteset. A harompont fUggesztes 
rnunkahengereit erre az idore vaarnelyik ha
rornallasu ~lernre kell kapcsolni tl&.abra}. 

16. abra: MunkagepmUk5dtetes hidraulikus rendszere
nek vazlata ~BA-IH 720 ekeknel 

A haromallasu elemeknel az automatikus v.s~ 
szateriteskor a munkahengerek vegallasana~ 
illetve a ~okozott terheies hatasara bek5-
vetkez6 Uzemi nyomasnovekedes megszUnteti a 
-ve-zerl~ toi.at'tyu r.e'tes:z:eleset es azt a visz
szaterito rug6 alaphelyzetbe allitja.A re
teszeles megszilnteteset kiv~lt6 _nyomas 
minden esetben alacsonyaob, mint a bizton
sagi szelepnyit6nypmasa. 

A n-idraulikus r.ends$ereket kU15n-kUlon s z:i:
vattyu taplalja: A menetirany szerinti b~ 
oldali szivattyu-a harompont fUggesztes es 
a kihelyezett munkahengerek -milkodteteset_, 
a jobboldali a kormanymU mUkodtetes -ha16-
zatat latja el olajjal. A hidraUlikus rend
szernek kozos olajtartalya es egy szilr6j·e 
van. Az olaj a-z erogep jobb<;>-ldal.3.n huz6d6 
gyiljt6csov<:in jut vissza a tartalyba. 

A munkagep milkodtetes hidraulikus rendsze
ret a 17. ~bra szemlelteti. 

oil to warm. This can be eliminated by con
necting the remote cylinder to the four-way 
element having "float" position that assures 
normal return to the oil. In this t:ime cy
linders of the three-point~itch should be 
connected to any three-way ~lement(see Fig. 
16.). 

9 

Fig. 16.: Hydraulic diagram of implement operation 
system. /At plows type ~BA-IH 720/ 

At the three-way elements during automatic 
reset the increasing operating pressure at 
the wxreme position of cylinders or on in
creased load releases the interLock of the 
control slide valll.e -'that -is re-turned to haDe 
.position by the return spring. The inter
lock releasing pressure is always aower~ 
the opening pressure of~be safe~y valve. 

The hydraulic system are suppli-ed by 
separate pumps: pump on tne lefr side as 
per foreward ~irec±i~n supplies oil for 
-cyl:i-noers of the tilree-po-int hitch and for 
remo~e-cylinders, while that of on the oght 
side for the steering gear operation. The 
hydraulic system have common oil reservoir 
and a filter. Oil is returned to the- oil 
reservoir through collecting pipe on the 
right side of the tractor. 

Hydraulic system of implement oper~~ion is 
shown in Fig. 17. 



11. 6bfa: A munkagep mUkadtetes hidraulikus rend
szere 

Fig. 17.: Hydraulic system of implement operation 
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17. abra: A munkagep mukodtetes hidraulikus rend
szere 

Fig. 17.: Hydraulic system of implement operation 



t" 'l! Olajtartaly 
2 - n11r~i"b i I i ncs-zar 
3 - Levegozo tamlo 
4 - Bi I incs 
5 - H;tlapfeJU csavar 
6- Gumialatet 
a - lesz5szelep 
9 - Olajszivattyu 
10- Taml5csatlakozo 
11- t-~yC!IIIc5tamlo 

12- Nyom6cs5 
t3- Kengyel 
14- Rug6s at atet 
rj- fm1i apu ~ 
Ill- Ny01116t&llt6 
l7- fGnt0c:set1allft6 
t8- Caet~ klSnvf!k 
t9- Cseffakoz6 tdom 
zo- ~satt.alwzO roan 
Zl- Vhszafoi,, cliO 
22- Tam I~ i 1 ktcs-.zar 
23- Visszatoly6 cs5 
24- Kengyel 
25- Rug6s a I atet 
-26- Hat I apu anya 

21- SziWtamHi 
-ZB- Vissz~y6 1'0M5 
29- Egyenes -csat~ 
30- YJsszafoty6 temT5 
31- Csatlakoz6 idan 
32- NyoiiiDtCllnto 
33- Gyorst;satf akoz6 
34- TamiCicsatlako&O 
3S- Taml&satlakoz6 
36- Cnt1akoz6 kO!ly(jk 
37- TamliS 
38- Fe! fog6 csavar 
39- Alatet -a gumlszerelvenyllez 
4o- Gumlszerelveny 
41- Atatet 
42- Rug6s alatet 
43- Hatlapu anya 
44- MatlapfejO csavar 
e-- fllaidt .... ~ 
47- Hatlapfejil csavar 
48- AtatM 
49- Rug6s aiatet 
SD- flat! apu aRya 
5i- Szori1"6kengyel 
52- Gumibetet 
53- flat! aprejO csavar 
'54- Rug6s alatet 
§5- 'Glmi :ah3tet 
-56- ~apl:i .aDT<J 
57- Tarto 
58- Hafl8i)feJD csaver 
59- Rug6s ala1"et 
6Q- l{atlapu anya 
6t- TamiOblllncs-zar 
1)2- SZ1ii6fllmt6 
63- Kl5ny6k C'Sat lakozD 
~_:__~ilmcs 

65- Taml5tart6 
66- SzereHilap 
67- Csatlakoz6 szerelveny 
68- Cntlakoz6 Jc.6Ry6k 
69- S<Eelepl(ar hosszabblto_. lves 

I - 011 reservoir 
2 - Hose clamp 
J - Breather hose 
4 - Shackle 
' -Hex. bolt 
6 - Rubber pad 
8 - Vent-val-• 
9- ou pump 

tQ - tto~_coupll rtg 
II - Delivery hose 
f2 - tl&li<liery piPe 
tJ - Strep 
14 - 1.ot$ W6$ber 

15 - HeJc. IIUt 
f6 - Oe1 i_.,. tloee 
17 - ltMie ccuprtng 
f6 - Oomectl ng elbull 
f9 - CclmerliOfl etemefl't 
20 - Comlee't'Jon e&emeRt 
21 - Return pipe 
22 - Hose c I amp 
Z3 - Return pipe 
24- hrap 
25 - lock washer 
26 - Hex. RUt 
V - Suet km hen 
28 - Return haS& 
29 - Stralgh1" fitting 
30 - Return hose 
Jl - Colmectlon element 
52 - Oe!f.ery l1ose 
B - ~dt-coup1lng 
~ - ltose coupllng 
35 - Hose COtlpf iflg 

l6 - Cotmectlag efbolll 
3t-lbi& 
:m - e.emp bott 
l9 - tlasher for rubber ft t'ti ng 
40 - .Rubber fifflng 
4f - tlasher 
42 - U:rck washer 
45- Hex. ,.._ 
44 - liex. botlt 
4'5 - Washer 
~ - :Ct:mer-.,~ 
41 - Hale. <tiol. 
4B - \ltasber 
49 - t.ock washer 
50- ,ex. nut 
.i2 - C~l~ sirap 

_n - 'Rilbber_.pad 
53 - Hex. boU· 
'lilt·~ ~0'\'18$er 

" - Tlubber lnsert 
SO -Hex..~ 

~ -~7 - Support 
§B. _. :He». bo It 

59 - lock washer 
60 - Hex. ntJtc 
6l - Has& c:lamp-
62 - Suctton hose 
6:1- C:UJow 
~ - -cl-afllllmg ~ 
65 - Hose support 
66 - Mounting plart& 
67- Coupling assembly 
68 - COilnectlng elbow 
e9 - Val¥e rever ex'fenslon. curved 
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70- OlajszUro 
71 - Peremr5gz ito 
72 - Tavtart6 gyUru 
73 - R~g6s a!atet 
74 - Hatlapu anya 
7'fl - l<apcsol6elem 
76 ~ Ragzitocsavar 
n- Csap 
l6- Hatlqpfeju csavar 
79 - Hatlapu an10 

-£0 - Ru_g6s atate-t 

A MUNKAGtP MUK5DTET~S HIDRAULIKUS RENbS0E
.R:f:NEK JAVITASA 

olajszliro 

Megjegyzes: A szlirot a karbantartasi uta
sitasban foglaltakon tulmenoen csak rend
ellenes szivargasak,. repedes, deformticio, 
esef:].ege::; ~s, a normal is ilzemet karosan 
hefolyasol6 egyeb meghibasodas eseten kell 
leszerelni es eilenorizni. 

A szuro leszerelese: 

A'ZP ~6 bekot:es.e (lasd: 18. abrat) 

- a (11) als6 es felsa peremrogzit6t le
szerelni~ a (7) kivezeto csovet a szliro
r61 levenni; 

- a f76) csavarkoteseket az olajtartaly 
feloli oldalon megbontani, a (70} olaj
szlirot kiemelni. 

Ellenorzes, szlirobetet csere: 

A (86) szeleprug6 es a (85) natlapfejU lil
lit6csavar benyomasaval ellen6rizni kell 
az atereszt6 szelep akac!as-, oefeszliles....:
''Rentelrl!!Ukooos.i!t:. Torot-t, deform~l6do1:"t 
xugot. gorbUlt (€7} szeleplemezt es (85) 
n~tlapfeju alli~6csavart cserelni ke~l. A 
.(8,.) szelepillek a feszkeben nem mozoghat, 
szi.i'•seg eseten bepontozassal rogzi teni. 
Helyes bealli~as eseten a (86} szeleprug6~ 
csak 30-35 N 43,0- 3,5 kp) er6vel lehet 
oss.zenyomni. 

A hasznalG szllroheteteket as tomiteseket 
esereln::h 1Ce11. 

A szUr6 visszaszerelese: 

A vi.s.sza:s~-€.5 a leszeF<iUes :foroi1:ot-t 
sorrendie~n tortenik. 

70 - Oi I filter 
71 - Flange clamp 
72:- Distance ring 
73 - Lock washer 
74 -Hex. nut 
75 - ln.tevconnecting piece 
76 - Cta!llj;» bo~t 
n -!?in 
78 - Hex. batt 
79 - Hex. nut 
eo - lock washer 

REPAIRING HYDRAULIC SYSTEM OF IMPLEMENT 
OPERATION 

Oil filter 

Note: The filter besides as specified in 
maintenance instructions should be removed 
and checked only when excessive leakage, 
crack, deformation, or occassional breakage 
or other malfunction adversely affecting 
normal operation is expegienced-

Dismounting filter: 

For oil filter connection refer to Fig. 18. 

- remove lower and uppe~ fl.ange clamp (7:H 
and remove outlet pipe (7} from_filter; 

- detach bolted joints {76) on the oil tank 
side, and remove oil filter [70). 

Checking, replacing filter: 

Depressive valve spring (86) an~ hex. 
adjusting bolt (85) check the bypass veive 

~ree-·-of :jam operation. The blroken. 
deformed spring, bent valve plate (81) and 
hex. adjusting bolt(85) should be replaced. 
The valve seat (8~) may not move in its 
place, secure by punching if necessary. In 
case of proper adjustment the valve spring 
(8S) can be compressed only by 30-35 N 
(3.0 - 3.5 kpl force. 

Replace 1:he used filter cartridges and 
gaskets. 

Reinstalling filter: 

PeFform reinstallation 1n r~ersed~rde~ of 
.oi.Smnunting. 



!8. abra: A hidraul ika olajszUro bekotese 

7 - Klvezet6 cso 
27- Sziv6tamlo 11. 
29 - Egyenes csatlakoz6 
61 - Tamlobi lincs-zar 
62 - Sziv6ti:imlo II. 
63 - Konyok csatlakoz6 
70- Hidruallka olajszGro 
71 - Peremr5gzit5 
76 - Rogzitocsavar 
81 - Sziv6tom15 Ill. 
82 - ,Konyok csatlakoz6 
,83 - Beall ito anya 
j84 - SzelepGlek 
185' - HatfapfejU csavar 
86 - ,Sze1eprug6 

!87- Szeleplemez 
88 - Egyenes csatlakozo 

Fixed by 
A-A (sziirObetet netirut) 
M 2:1 wtthout filter cartridge 

Fig. 18.: Connecting hydraulic oil filter 

7 -Outlet pipe 
27- Suction hose 1i. 
29- Straight coupling 
61 - Hose clamp 
62' - Suction hose II. 
63- Elbow 
70- Hydraulic oil filTer 
71 - Flange clamp 
76- Clamp bolt 
81 - Suction hose ! If. 
<82- Elbow 
83 - Adjusting nut 
84 - :Valve seat 
:85: - Hex,. ,bolT 
'86 - Valve spring: 
82- Valve plate 
8.8 - Siraight' -coueHn9b' 
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A csovezetek.ha16zat es·eloszt&mfi 
( Lasd: l7 • ab:r>q) 

A cs5vezetek hal6zat leszerelese: 

Megjegyzes: Kormanymu mi.ilcodtetes hidrauli
kus rendszerenek javitasanar megado~ al
talanos szerelesi utasitasokat kell betar
tani. A csovezetekrendszer reszeit meghi
-basQdas eseten es az erogep nagyjavitasa
nal. _s.zi.ikskg szerint keU ltiszerelni es 
cserelni. 

- a {9} olajsziva~yu {10} tomlocsatlako
z5jar61 es a (12) nyom6cs5r51 a {lll 
nyom6to~lot leszerelni; 

- a {12) nyom6cs6 es a (16} . nyom6tomlo 
csatlakozasat megbontani,a (13} kengyelt 
leszerelni, a {12) nyom6csovet kiemelni; 

- a t2l} vi.s=afooy6cso (2'9-} tom16bil.incs
zarjat oldani~ a (30) visszafoly6 tomlot 
a (21) visszafoly6cs6rol lehuzni; 

- a {22) tomlobilincs-zarat oldani, a {30} 
visszafoly6tomldt leszerelni; 

- a €22~ tornlobilincs-zarat oldani a {281 
visszafb1y6tom15t kiemelni; 

- a (24} kengyeleket ieszerelni a {23} 
visszafoly6csovet kiemelni.; 

- a vezetoftilkenen a (69) szelepkar hosz
szabbit6kat leszerelni; 

- a vezet6flilke hats6 £alar61 a (66) sze
relolapot es (65~ toml6tart6t leszerel
ni; 

- a (16) nyom6t6mlot a (17; tomlocsatlako
z6rd:t leko'tni; 

- a felfog6 (38, Ill, 112, 113) csavarkotese
ket oldani, az eloszt6mUvet a (32) nyo
m6t5ml6kkel Mtrafele kihuzni; 

Negjegyzes: Felfog6 csavarkotesek kicsere
lesenel szakszeruen kell eljarn~~~ (~} 

gumiszerelvenyek :ne s..eruljenek meg. 

- a {32} nyom6toml6ket 
Ronynb'o:t, ~ni.,. 
S2en-az (Si~ sa~ sa, 
~gz~~t' 1eszerelni; 

a (68) csatlakoz6 
a.z alvaz · -'<ozepre-

54, ~5, 56) toml6-

- a'lP7i c~a~oz6 szerelvenyt €s az (61} 
tart<St a f1H,. 19', SO) csavarkotes o1da
sav.al:.:h!Sit~ .a munkahenger.ekl:'O:t_., a 
llf1}:1:om~ l.es#raln4 

- a t8mlo.J'<$t@:get hatra kell kihuzni, a t.o
vabbi s~etszerelest szUkseg szerint el
vegezni. 

Pipeline and distr_ibutor 
(Refer to Fig. 17.) 

Dismounting pipeline: 

Note: Follow general assembly instruction 
given for steering gear hydraunc operation. 
Parts of pipeline system should be removed 
and replaced if :necessary in case of damage 
or when overhauling th~ tractnr. 

- remove delivery hose (11) from hose 
coupling UO) of .ail pump (9) and ·from 
delivery pipe (12); 

- detach delivery pipe (12) and delivery 
hose (16) connection, remove strap {13) 
and lift off delivery pipe U2); 

-slack. hose clamp (29} of ~eturn pipe (21) 
and withdraw return hose (SO) from return 
pipe (21); 

- slack hose clamp (22} and ltlelllOV.e return 
hose (30); 

- alae!'!: hose clamp (22) and draw out zr.eturn 
hose (28}; 

- remove stbaps (24} and lift out return 
pipe (23); 

- dismount valve lever extension (69) in 
the cab; 

- remove mounting plate (66} and hose sup
port (65) from the rear wall of cab; 

- detach delivery 
coupling \l n ; 

hose (16) from hose 

- slack bolted joints (38, 41, 42, 43) and 
draw out distributor with delivery hoses 
{32) backward; 

Not'e: When replacing bolted joints clamping 
-~ibutor make .sure 14~ to damage rubber 
fittings (40). 

- remove delivery hoses {32) f~rom connect.,? 
ing elbow {68), and dismount hose attacJil""i· 
ment {51, 52, 53, 54, 55~ and 56) op 
center part of chassis; 

- 'remove connecting .assembly (E>7l and Slllf"" 
por:t {5.71: hy detaching bol'too joint (788 

m,.. 6W;-~t'l:len remove. hoses ~3:7)'; 

-~raw out the hose bundle backward, and 
perform further disassembly as necessary. 



Hibamegallapitas: 

"A kormanymli mliki:idtetes hidraulikus rend
szere" cimU feje~ethez hason16 m6don. 

Uj tl2) ~om6cs6 5sszeallitasnal a 19., 
z~., zr. abrakat kel~ s~~el6tt ta~tani. 

1 

Trouble-shooting: 

Same as described 
hydraulic system 
tion". 

under section "Repairing 
of steering gear opera-

When installing new delivery pipe (12) 
refer to fig. 19., 20., 21. 

H idegvont acetcso C 25x 2 !RL MSZ 2898 

Any!' C 15 MSZ 31 
Mnfen 1:0,15 DIN 172.10 
. Uxtg nmentesen lagyttva 

2 3 Hard drawn steel pipe 
Annealed free-of- oxigen 

!9. abra: Nyom6cs5 osszea!litas 

I - Myom6cs5 
2 - Csatlakozo anya 
3- SzoritogyUrU 

A cs6vezetekek visszaszerelese: 
(Lasd: 17. abra) 

A-tllml6k felszerelese es csatlakoztatasa a 
leszereles forditott sorrendjeben ~orte~ 
n·ik. 

- 'beszereJ.es eJ:ott a (32) nyom6ti:imlc5ket a 
{33) gyorscsatlakoz6kkal: el6szerelni, es 
az {57) tart6 szerelvenyre szerelni; 

- a (67} csatlakoz6 szerelvenyhez szerelni 
a C3Sl ti:iml6csatlakoz6 idomot, a (36) 
cs~tlakoz6 ki:inyoki:it es a (341 toml6csat
lakoz6 idomot; 

- az eloszerelt (67}csatlakoz6 szerelweny
hez 2-2 db ,37) tomlo~ es 2 db 'ab} nyo

. m6-tam16t: s ze:r:relrli; 

Fig. 19.: Assembling delivery pipe 

I- Delivery pipe 
2 - Union nut 
3 - RetBiner ring 

Reinstalling pipeline: 
fRefer to Fig. 17.) 

Irrstal1 anu~onnac~ hoses in reversed order 
<>f dismounti:n~ 

- before instak!atiorr attach delivery hoses 
(32) to. qui.clc-coup!ings {33')0 and then tP 
support assembly (57L; 

- mount hose couplings {35) and {34~ as 
well as connecting.elbow"(3Sl t~QOUp1ing 
assembllf' tsn;. 

___ ___.;.:;....---

- attaclr t:wo hoses-·~··cmd two deli-ge!')l 
ooses·~2) 1:0 the- moun1!ed coupl.ing as
sembly •sn ;. 

J 



LtA1 
hex . . 
opening~1 

~2~sH101+aa~l 29 

20. abra: Csatlakoz6 anya 

21. abra: Szori~ytirU 

-· 

¢275d8 

A 44H MSZ500 
Hatszoga:et ; 41 
MSZ 4376 
H4x. bar stock 
RSt-42-1 DIN 17000 

Fig. 20.: Union nut 

3 

.:.ao65 
-0,098 A 44H MSZ600 

¢25108 +O.lEB 
+0,065 ¢35 M$Z4369 

RSt 42-1 DIN 17000 

Fig. 21.: Retainer ring 



- a (32) nyom6toml6ket egy kotegben a vaz
rendszeren vegigflizni, rendezni es lazan 
rogziteni; 

- a ve·gleges elrendezes utan a cs6koteget 
rag zii:eni ., 

Megjegyzes: A (32) nyom6toml6ket a 17. ab
ra I., II., III., IV., V. es VI. szamoza
s~nak megfeleloen kell bekotni. 

i\. szervoszivatt.yuk 

A szivattyuk leszerelese: 

- a szivattyuk csatlakozasair61 a nyom6-
toml6ket lekotni (lasd: 1. es 17. abra); 

- a munkagep mlikodtetes szivattyujanal a 
(29) egyenes csatlakoz6 idom es a (27) 
sziv6toml6 csatlakozasanal a (61) taiD16-
bilincs-zarat oldani, a toml6t lehuzni; 

- a kormanymu mlikodtetes szivattyujanal a 
{83) toml6csatlakoz6 es a (62) sziv6tom
lo csatlakozasanal a (61) tomlobilincs
zarat oldani, a t5ml6t lehuzni (lasd: 
18. abra). 

Megjegyzes: A szivattyuk leszerelese a se
gedhajt6mUrol es visszaszerelese a 01. 
csoport "Segedhajt6mi.i javitasa" c. feje
zetnel leirtak szerint tOrtenik. 

Hibamegailapi tas, javi tas :· 

- a szivattyukr6l a csatlakoz6 idomokat 
leszerelni, a szivattyukat mosni es ja
vitasra szakmlihelybe leadni. 

A hidraulikus vezerl5szelep 

A hidraulikus vezerl6szelep a vezet6flilke
ben jobbra,hatul van beepitve, milkodtetese 
3 db vezerel6karral tortenik. 

A hidraulikus vezerl6szeiep elvi mlikodesi 
vazlatat a 15.,16. abra szemlelteti, szer
kezeti felepiteset a 22. abra szemlelteti. 

A hidraulikus vezerloszelep bekoteset a 
munkagep mlikodtetes hidraulikus rendszere
ben a lB. abra szemlelteti. 

Az egyes tolattyuk karallasait, az altaluk 
kivaltott munkafolyamatokat es az lizemi 
helyzetbol torteno visszateritesi m6dokat 
a 3. tablazat tartalmazza. 

- string 
through 
fix; 

delivery hoses (32) in a bundle 
the chassis frame, and loosely 

- after final arrangement securely clamp 
the hose bundle. 

Note: Connect delivery hoses (32) according 
to numbering I; II; III; IV; V; and VI in 
Fig. 17. 

Servo-pumps 

Dismounting pumps: 

- detach delivery hoses from pump connec
tions (see Fig. 1. and 17.); 

- at the implement operating pump detach 
hose clamp (61) ~ the straight coupling 
(29) and inlet hose (27) connection, then 
remove hose; 

- at the steering gear operating pump detach 
hose clamp (61) at the coupling (B3) and 
inlet hose (62) connection, then withdraw 
hose (refer to Fig. 18.). 

Note: Dismount and reinstall pumps from 
~-motor as described in G'ro.U.P' Gl.. under 
scectio~ "Repairing Servo-Motor'..-. 

T'rouble-sliootirrg, repairing: 

- remove couplings from the pumps, wash out 
the pumps and have it repaired in work
-shop. 

Hydraulic control valve 

The hydraulic control valve is installed to 
the right on the rear of the cab, and ac
tuated by means of three levers. 

The sematic operation diagram of the hyd-
raulic control valve is shown in Fig. 15., 
16. while its construction in Fig. 22. 

The hydraulic 
the implement 
shown in Fig. 

control valve connection to 
operation hydraulic system is 
lB. 

The selected by slide levers operation and 
their reset from operating position is 
shown in Table 3. 
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3. Tablazat 

Negyal lasu tolattyu /1./ 

Uzemi helyzetek Four-way s I ide valve I I./ 

Operating posi- Rogzitettsagi at- vi ss zater i tes 

tions lapot 

Locked position Return 

Usz6 Reteszelt Kezi erokifejtes 
tasara. 

Float Interlocked Manual 

SiJ I I yesztes Kezzel megtartott Rug6ero hatasara 

Lower Held by hand By spring force 

Semleges Alapallas -
Neutral Normal position 

Emeles Kezzel megtartott Rug6er5 hatasara 

Lift Held by hand By spring force 
-

A nidrauiikugvezerl6szelep.szetszerelese= 
(Lasd~ 22~ ahrat) 

- az egyes elemeket es a ket fedelet rog
zito (35) osszefog6 csavarokr61 a (34) 
fedel felol a (36) anyakat lehajtani, a 
jobboldali (34) fedel, majd az egyes e
lemek levetelevel az eloszt6muvet foda
rabjaira szetszerelni; 

- a fodarabok szabadda valt babldali csat
lakoz6 feluletein a (32, 33) 0-gyuruket 
hornyaikb61 kiemelni, a hornyokat, a ko
szorult feluleteket tisztitani; 

a ket (34 es 56) fedelbol es az eloszt6-
mu reszekbol a csatlakoz6 idomokat ki-
hajtani; 

- a (77) sasszegek es (76) csapok kiszere
lese utan a (75) kapcsol6 elemeket es a 
vezerlokarokat eltavolitan'i (lasd:l7.ab
ra); 

- a 2 db (43) domborufeju csavart eltavo
litani, a tolattyur61 lehuzni a(40) kon
zolt; 

- a 2 db (1) belso kulcsnyilasu csavart 
kicsavarni,a (3) burkolatot leszeremi es 
a (41) hosszu tolattyut·6vatosan a rete
szeles iranyaban kitolni, vigyazva, hogy 
a tolattyu es a furat ne seruljon meg; 

Table No. 3. 

Haromallasu tolattyu /1 1., Ill./ 
Three-way slide valve /11., Ill./ 

! 

Rogzitettsegi alia- Visszaterltes 
pot 

: 
' 

Locked position ~eturn i 

ha-
- -

Reteszelt .- Automatikus vissza-
terites 

Interlocked Automatic return 

Alapallas -
Normal position 

Reteszelt Autornatikus vissza-
terites 

Interlocked Automatic return 

Disassembling hydraulic control valve: 
(See Fig. 2 2 . ) 

- remove nuts (36) on cover (34) side from 
stud bolts (35) clamping individual ele
ments and the two covers, then dismount 
distributor by removing right side cover 
(34) and individual elelements; 

-remove 0-rings {32, 33) from the left 
side of assembly units set free, then 
clean the ring grooves and the ground 
surfaces; 

- remove couplings from the covers (34, 56) 
and distributor parts; 

remo~e interconnecting pieces (75) and 
control levers, after the cotter pins(77) 
and pins (76) are removed (see Fig. 17.); 

- remove the 2 round-head bolts (43} and 
withdraw braaket (40) from slide valve; 

-back out the 2 Allen-head.screws (1), 
remove cover ( 3) and carefully push "Ou:t 
the long slide valve (41) toward ~ectoin 
of interlock, making sure not 'to damage 
slide valve and bore; 



Z4. §bra: A hidraulikus vezerloszelep Fig. 22.: Hydraulic control valve 



I -Bel so kulcsnyilasu csavar 
2 - Rugos alatet 
3 - Burkolat, magas 
4 - Burkolat, alacsony 
5 - Hornyos anya 
6- 8ealllt6csavar 
7 - Menetes betet 
8 - Rug6tanyer 
9 - Visszaterlto ruga 

10 - TCimites 
II - 0-gyUrO 
12 - Rogzito betet 
13 - Rug6 
14 - Kupos reteszelo betet 
15 - Goly6 
16 - D-gyUrU 
.17 - Ougattyu 
18 - 0-gyOrU 
19- Kiold6 nyomast ballit6 csap 
20 - Ruga 
21 - Szelep 
22- Alatet a t6mlteshez 
23 - 0-gyUrU 
24 - Emelo szeleptest 
25 - T6mites 
26 - Tamaszt6gyuro 
27 - 0-gyUrU 
28 - o-gyuru 
29 - Tamaszt6gyuru 
30 -Ruga 
31 - Atereszto szelep 
32 - D-gyUrO 
33 - 0-gyUrU 
34- Fadel, jobb 
35 - 6sszetog6 csavar 
36 • Hatlapu anya 
37 - O-gyoru 
38 - Tamaszt6gyUrU 
39 - R6gzitoelem tomlteshez 
40 - Konzol 
41 - Tolattyu, hosszu 
42 - Tolattyu, rovid 
43 - DomborufejU csavar 
44 - Szelephaz 
45 - Alatet /Lv. o,o30"/ 
46 - Alatet /Lv. O,OIO"/ 
47- Biztonsagi szeleprug6 
48 - Q-gyUrU 
49 - 0-gyUrU 
50 - Szeleprug6 sapka 
51 - Biztonsagi szeleptest 
52 - Dugattyus szelep 
53 - T6mites 
54 - Tamaszt6 alatet 
55 - Tomites 
56 - FedeH, ba I 
57 - Rogzito betet 
58 - Rug6 
59 - Kupos reteszelo· 
60 - Rogzit5gyoru 

Sz- Szivattyu oldali csatlakozas 

E - Munkahenger emeloter csatlakozasa 

S - Munkahenger sUIIyesztoter csatlakozasa 

Vv - Olajvisszavezeto csatlakozas 

- Harompont filggeszt5 vezerlo eleme 

II - Ill - Kihelyezett munkahengerek vezerlo eleme 

I - Allen-head screw 
2 - Lock washer 
3 -Cover, high 
4.- Cover, low 
5 - Grooved nut 
6 - Adjusting screw 
7 - Threaded insert 
8 - Spring cap 
9 - Return spring 

10- Seal 
II - 0-ring 
12 - Retaining insert 
13 - Spring 
14 - Conic Interlock insert 
15 -Ball 
16 - 0-ring 
17 -Plunger 
18 - 0-ring 
19 - Release pressure adjusting pin 
20 - Spring 
21 - Valve 
22 - Washer for seal 
23 - 0-ring 
24 - lifting valve body 
25 - Seal 
26 - Retainer ring 
27 - D-ring 
28 - 0-ri ng 
29 - Retainer ring 
30 -Spring 
31 - Bypass valve 
32 - 0-rlng 
33·- 0-rlng 
34 - Cover, right 
35- Clamp bolt 
36 - Hex. nut 
37 - 0-ring 
38 - Retainer ring 
39 - Retainer for seal 
40- Bracket 
41 -Slide valve, long 
42- Slide valve, short 
43 - Round-head bolt 
44 - Valve case 
45 -Shim /thickness 0.030"/ 
46 - Shim /thickness 0.01011

/ 

47 - Safety valve spring 
48 -D-ring 
49 - o-ring 
50 - Valve spring capscrew 
5J - Safety valve body 
52- Plunger valve 
53 - Seal 
54 -Retainer ring 
55 - Seal 
56 - Cover left 
57 - Retainer insert 
58 - Spring 
59 - Conic interlock piece 
60 - Retainer ring 

Sz - Pump side connection 

E -Cylinder lift chamber connection, 

S -Cylinder lowering chamber connection 

V -Oil return connection 
v 

I - Control element of three-point hitch 

II- Ill.- Control element of remote cylinders 



- hidraulikuS vezerloszelep-haz furatanak 
mells5 v~b51 f3~} tamitesragzito ele
met, a (38) tamaszt6gyUrilt es a (37) 0-
gyUrUt, a hats6 vegebol a (22) alatetet 
a (23) 0-gyUrUvel kiemelni; 

- a vezerloszelep~hazb61 az atereszt6 sze
lepegyseget kiszerelni, £eszkebol a (31) 
i!'tereszt# szelepet a (30) rug6val l<ie
melni; 

A ~gyaUasu (4!1 ftosszu tolattMu szetsze~ 
relesE!':" 

a (41} hosszu tolattyut villas vegevel 
satuba fogni a visszaterito (9) rug6 
6sszenyomAsa utan a {60) r6gzitogyUrUt 
fog6val kiemelni, a rug6t 6vatosan visz
szaengedni; 

a (I}) felso rugotfulyer't, a {9) visszate
rito rug6t, a (15) goly6kat €s a (8} al
s6 rug6tanyert leemelni, az (57} rogzito 
betetet lehuzni; 

a scrtaOO·l: kifogotl t:oJ.crttyut furataval 
lefel.e ii~t~, az \5!}1 kupos vetesze-
15 betetet es az (liB) rug6t k:icsusz"tat
ni. 

A llaromallasu (lt2} tolattyu szetszerelese: 

- a (42J r5vid tolattyut viLLas vegenel 
satuba fogni .az- (5) hornyos any at lehaj
tani, a (6) belso kulcsny~Lasu beallit6-
csavart kicsavarni. 

- a {7) menetes betet 6vatos kicsavarasa 
utan a {9) visszaterit6 rug6t a {8) ru
g6tanyerokkal leemelni, a (13) rug6t el
tavolitani; 

- a (12) rogzit6 betetet lehuzni a (15) 
reteszel6 goly6kat felfogni; 

- a tolattyut s~tub61 kifogni, lefele for
ditani a Hlt kupos szelepet, a {20) ru
g6t, a (19) kidtl6 nyomasbeallit6 csapot, 
a (17) dugattyut es a (14) kupos rete
sze16 betetet kiemelni; 

A oiztonsagi szelep szetszerelese~ 
tMsd:~ 24 • abra·tl 

- az {56) baloldali fedelbol az (51} biz
tonsag~ szelep~estet kiszerelni, feszke
o51 az (54) tamaszt6 alatetet es az (55) 
t5mitest kiemelni; 

- az {51) szeleptestet satuba fogni, az 
(50} szeleprug6 sapkat kiszerelni,a- (47} 
szeleprug6t es az (52} dugattyus szele
pe:t kiemelni, a (45, 46) nyomasbealli
~o alateteket a dugattyurudr61 lehuzni. 

-remove retainer (39), retainer ring (38) 
and 0-ring(37)from front end of hydraulic 
control valve case bore, and washer (22) 
with 0-ring (23) from the rear end one; 

- dismount bypass valve unit from control 
valve case, remove bypass valve (31) with 
spring (30) from its seal; 

Disassembling four-way long slide valve 
(41): 

- clamp the long slide valve (41) in a vise 
at its fork-end, after compressing return 
spring (9) remove retainer ring (60) by 
means of pliers, then carefully reliev 
spring; 

lift off the upper spring plate (8}, 
return spring (9}~ balls (15) and lower 
spring plate (8), then withdraw retainer 
insert (57); 

- remove slide valve from the vise, turn 
its bore downward,and slide out the conic 
lockin&insert (59} and spring (58). 

Oisassembling three-way slide vlave (42): 

- clamp the short slide valve (42) at the 
fork-end in vise, remove grooved, nut (5) 
and socket head adjusting screw (6); 

-carefully unscrew the threaded insert(?}, 
then lift off return spring(9) and spring 
(9) and spring caps (S)., remove spring 
(13); 

- withdraw retaining insert (12) and catch 
detent balls {15); 

- remove slide valve from the vise, turn 
downward, remove conic valve (21), spring 
{20), releasing pressure adjusting pin 
{19), plunger {17). and conic detent in
sert U:f!); 

Disassembling safety valve: 
{See Fig~ 2~ .} 

- remove safety valve bod~ {51} from the 
left cover (56),then remove retainer ring 
(54) and seal (55); 

- clamp valve body (51) in a vise, remove 
valve spring cagscrew (SOl, lift off v~e 
spring (47) and plunger valve (52), with
draw pressure adjusting shims (45 and qs) 

from plungeP stem; 



L 

23. abra: A haranatfasu, tolatt)IU 
/Tetelszamok a 22. abran61/ 

Hibafelvetelezes: 

A kiszerelt alkatreszekr61 a tomiteseket~ 
tamaszt6gyurilket, 0-gylirliket le kell emel
ni, az alkatreszeket megtisztitani, a to
vabbi felhasznalhat~sag szempontjab6I osz
talyozni es a hibafelvetelezesre, ille~ve 

osszeszerelesre elo ke!l kesziteni. Javi
tas alkalmaval a tomiteseket ujakkal kell 
cserelni, Az egymason elmozdul6, megmun
kalt, illesztett felilleteken korr6zi6, be
rag6das, sorja nem engedheto meg. Gorbillt, 
deformal6dott, kopott vezerl6elil, akad6, 
vagy tul nagy jat~kkal illeszked6 tolaty
tyukat parban, gondos valogatas utan cse
relni kell. Kisebb korr6zi6nyomokat, kar-
col6dast a vezerl6eleken csiszol6papirral 
lene~ ~tavclitan~. 

A 1rtir>Ott-,. Feped't alkatreszeket (pl.. li:on
zol., burkolat, kilagyu1t torott rug.5ka't) 
csereini kell. Az azonos rendel'tetesu ru
g6kat azonos karakterisztikaval rendelkez
zenek. 

Ug. 2~.~ Three-way sf ide valve 
/for i tern numbers ref~ to Fig. '1.2 ./ 

Trouble-shooting: 

Withdraw seals, retainer and O-rin~ €~ 
removed parts, clean the parts, then assot:''t 
for reuse, or prepare for trouble detection 
and reassembly~ respectively. Replace seals 
during every repair. The matched-moving on 
each other, - and finished surfaces should 
be free of corrosion, seizure, and bur~. 
Replace damaged, bent, jamming, or having 
worn control edge or excessive play slide 
valves in matched pairs or after careful 
selection. The smaller scratches or cor~ 
rosion can be removed from the contrd edges 
by means of abrasive paste, or fine emery 
paper. 

Replace ~e broken or cracked parts (ie. 
brakcet, case} , broken or weakened ~
Springs with £imilar order Ro. lli;IBe &ilnilar 
characteristics. 



24. abra: A biztonsagl szelep 
/Tetelszamok a 22. abranal/ 

A szeleph~z ~s a tolattyuk valamennyi fu
rat~t, csatorn~j~t alaposan meg kell tisz
titani a lerak6d~sokt61, a femlev~l~sokt61 
~s egyeb sz~nnyezodesektol. 

A rendszer tomitettsegenek alapfeltetele a 
tomit6fe1Uletek, szelepek es szelepfeszek 
felUletek kifog~stalan ~llapota. 

A hidraulikus vezerloszelep osszeszerelese 
(L~sd: 22. ~br~t) 

A n~gy~ll~su (41) hosszu tolattyu ossze
szerelese: 

a tolattyut vill~s veg~nel satuba fogni, 
az C57) rogZito betet horny~ba illeszke
do (10) tomitogyUrUt enyhen beQl~jozni,a 
tolattyu rogzito furatok al~ felfUzni; 

Fig. 24.: Safety valve 
/For item numbers refer to Fig. 22./ 

Thoroughly clean all bores and passages in 
valve case and slide valves from deposits, 
metal chips, and other contaminations. 

Perfect condition of sealing surfaces as 
well as surfaces of valve and valve seat is 
essential for system tightness. 

Reassembling hydraulic control valve 
(See Fig. 22.) 

Reassembling four-way long slide valve (41): 

clamp the 5lide valve in a vise at its 
fork-end, apply thin coat of oil to seal 
(10) fitting in groove of retaining in
sert {57) and string below retaining 
bores in slide valve; 



- az (S7) rogzit6 betet hornyaba (11) o
gyurut helyezni, a betet tomitessel le
fele a tolattyura felfuzni; 

- az (58} rug6t es az (59) kupos reteszel6 
betetet a tolattyu furataba helyezni; 

- az (57) rogzit6 betet fels6 szelet a fu
ratok als6 szelevel szintbe hozni,a (15} 
goly6kat a furatokba helyezni, az (59) 
kupos reteszel6 betetet csavarhuz6val 
enyhen megnyomva az (57} rogzit6 betet 
felhuzasaval a furatokb6l kiall6 (15) 
goly6kat kieses-ellen biztositani; 

a (8) also rug6tanyert, a (9) visszate
rit6 rug6t, a (8) fels6 rug6tany€rt a 
tolattyu vegere felfuzni, a rug6t ossze
nyomni, a (60) rogzit6gylirut hornyaba 
szerelni; 

- az (57} rogzito betetben a (10) tomitest 
(11) 0-gytirut gondosan elhelyezni. 

A (~2} haromallasu tolattyu asszeszerele

~ 
(Lasd: 23. abra} 

a tolattyut villas vegenel satuba fogni, 
a (21~ szelepet kupos reszevel el6re, a 
rafuzott (20) rug6val egyutt a (~2) to
lattyu furataba helyezni, a helyes il
leszkedest ellen6rizni; 

a Cl9} kiold6 nyomast beallito csap hor
nyaba egy (18) o-gyurUt es a (17} du
gattyu hornyaba egy (16} 0-gyUrtit behe
lyezni, a kiold6 nyomast beallit6 csapra 
a (17) dugattyut, a (1~) kupos reteszel6 
betetet es a (13) rug6t felfuzni. A sze
relvenyt a (17) dugattyuval el6re a (~2} 
tolattyut furataba tolni; 

- a (12) rogzit6 betet hornyaba illeszked6 
(10) tomit6gyUrut enyhen beolajozva a 
(~2) tolattyurogzit6 furatok ala felfUz
ni; 

- a (12) r5gzit6 betet hornyaba egy (11) 
0-gyurut helyezni a (15) goly6kat a ~o
lattyu rogzit6 furataiba illeszteni, a 
(12} rogzit6 betetet 'tomitesse1 lefele a 
(42) tolattyura rafuzni ugy, hogy a {15) 
goly6kat az elso korbefut6 reteszelo ho
ronyba uljenek fel; 

a (9} vissza:terito rug6t es a (8} rug6-
tanyerokat a (42) tolattyura felhuzni, 
majd a (9) visszaterit6 rug6 osszenyoma
sa utan a (7) menetes betetet becsavar
ni; 

a (BY beallit6 csavart becsavarni,es az 
{5) hornyos anyaval (5) ideiglenesen 
rogziteni; 

- a (ll) 0-gyilru es a (10) tomit6gyurU il
leszkedeset a €12 l rogzi t6 betet horny a
ban ellen6rizni. 

- install 0-ring(ll) into groove of retain
ing insert (57) and position insert onto 
slide valve with seal downward; 

- install spring(SS)and conic detent insert 
(5.9; into bore in slide valve; 

- align upper edge of retaining insert f57} 
to be level with lower edge of bores, in
sert balls (15) into bores,slightly press 
the conic detent insert (59) by screw
driver and pull up retaining insert (57) 
to prevent balls (15) from falling out of 
bores; 

install the lower spring cap (8), return 
spring(9) and upper spring cap (8), ~nto 

end of slide valve, depress the spring 
and install retainer ring (60) into its 
groove; 

- carefully insert sem {10) and o-ring (ll) 
into retaining inser~ ES?). 

Reassembling three-way slide valve (42): 
(Refer to Fig. 23.) 

clamp slide valve in a vise at its fork
end, position the valve (21J with cone 
foreward and the installed spring (20) 
into bore in slide valve (41), check 
proper seating; 

- install an 0-ring (lB) into groove in 
release pressure adjusting pin (19) and 
an other 0-ring int~ groove in plunger 
(17), install plunger (17) with conic 
detent insert (1~) and (13) spring onto 
release pressure adjusting pin. .Install 
unit with plunger (17) foreward into bore 
in slide valve (~2); 

- apply thin coat o£ oil to seal(lO}fitting 
into groove in retaining insert (12) and 
spring sea below retaining· bores in slide 
valve C~2}; 

- install an 0-ring (ll) into groove in 
retaining insert (12), position the ~alls 
{15} into detent bores in ~lide valve, 
then put retaining insert (12) with seal 
downward onto slide valve t42) so the 
balls (ISJ sert in the first detent 
groove; 

install return spring (9) and spring c~ps 
(B) onto slide valve C~2), then after 
depressing return spring (9). screw in the 
threaded insert {7); 

- screw in set screw (6) and temporarely 
secure by grooved nut (5); 

-check 0-ring (11} and seal (10) Yor~i~ 
in groove of retaining insert ti2). 



.-

A vezerlc5szelep-haz Osszeszerelese: 
(Lasd: 22. abra) 

a (24) emelc5szelep testre egy (25) tomi
test, (26) tamaszt6gyilrut, (27) o-gyU
rilt, illetve (29) tamaszt6gyUrilt, (28) 
0-gyilrUt, (29) tamaszt6gyUrilt felhelyez
ni;· 

a szelep feszkebe a (31) szelepet ~s a 
(30) rug&t behelyezni, maid a szerelt 
sze1epet az eloszt6mil hazba becsavarni;_ 

- a (22) alatetre selehelyezni a (2!) o-
-gyilrilf, enyhen olajozni, 6vatosan a "B" 
kiomlc5 csatorna feloli feszekbe helye&
ni; 

- a vezerlc5szelep-hazzal osszejelolt to-
lattyut enyhen beolajozni, villas vege
vel elc5re a haz "B"-vel jelzett oldala 
felc51 a furatba csusztatni a (12) rogzi
tc5 betet feliltkozeseig; 

- a hazb6l kinyul6 tolattyura egy (37) 0-
-gyUrUt,egy (38) tamaszt6gyUrUt es a to-
mitesek (39) rogzitc5elemet gondosan fel
filzni, a feszekbe illeszteni; 

- a (40) konzol hornyaba egy (37) 0-gyilrilt 
helyezni. A szerelt konzolt_ a tolattyu 
kiall6 vegere felfilzni, csatlakoz6 pere
met a (43) csavarra1 a hazhoz rogziteni, 
a csavart 16,6 Nm (1,6 mkp) nyomatekkal 
meghuzni; 

- a negyal1asu tolattyunal a (3) l>urkola
tot felhelyezni, 2 db (1) belsc5 kulcs
nyilasu csavarral rogziteni, a csavart 
16,6 Nm (1,5 mkp) nyomatekkal meghuzni. 

Megjegyzes: A haromallasu tolattyuk (4) 
burkolatat csak a beallitasok utan kell 
felszerelni. 

A biztonsagi szelep osszeszerelese 
-(Lasd: 22., 24. abrak) 

- az (51) biztonsagi szeleptestre egy (415-) 
0-gyUrUt-es az (50) szeleprug6 sapkara 
egy (49) 0-gyiirilt az (52) dug_attyus sze
~pre pedig egy (53) tomite~ felhelyez
ni; 

- az (52) dugattyus szelepet az (51) sze
leptest furataba helyezni, az (52) du
gattyus szelep rudjara egy vastagabb 
(0.75 mm) es egy vekonyabb (0,25 mm) 
(4'5, 46) alatetet, valamint a (47) sze
leprug6t felfilzni es az (50) szeleprug6 
sapka becsavarasaval rogziteni; 

- a baloldali (56) fedel szelepfeszkere 
~gy (55) tomitest es egy (54) tamaszt6 
alatetet helyezni, az osszesz~lt biz
tonsagi s~elepet heszerelni. 

Reassembling control valve case~ 
(Refer to Fig. 22.) 

-stack a seal (25), retainer ring (26), 
0-ring (27), retainer ring (29), 0-ring 
{28) and retainer ring (29) onto lifting 
valve body (24); 

install valve {31) and spring (30) into 
valve seat, then screw the mounted valve 
into distributor case; 

-put 0-ring {23) onto washer (22), apply 
thin coat of oil, and carefully install 
into seat at outlet port "B"; 

- apply thin coat of oil to slide valve 
match-marked with control valve case and 
slide with fork-end foreward into bore 
from side "B" of case until r:etaining, 
insert (12) bottoms; 

-carefully stack an 0-ring (37), retainer 
ring (38) and retainer (39) of seals onto 
slide valve projecting from case, and fit 
them in seat; 

install an 
bracket (40), 

0-ring (37) into 
Put the mounted 

groove in 
bracket 

onto projecting end of slide valve, then 
clamp mounting flange of bracket to the 
case by means of bolt (43). Torque to 
16.6 Nm (1.6 mkp); 

- at four-way valve install cover (3) and 
clamp by means of two Allenhead screws 
~(l) and torque to 16.6 Nm (1.6 mkp). 

Note: Install cover (4) of three-way valves 
only after adjustments. 

Reassembling safety valve 
(Refer to Fig. 22. and 24.) 

- install an a---ring (48'J onto safety valve 
body (51), an 0-ring (49) onto valve 
spring capscrew(SO), and a seal (53) onto 
plunger valve (52); 

- install the plunger valve (52) into bore 
in valve body (51), stack a 0.030" and a 
0.010" shim (45 and 46) and the valve 
spring(47) to stem of plunger valve (52), 
then secure them by valve spring capscrew 
(50); 

- install a seal (55) and a retainer rinl?i 
(51!) to valve seat of left cover (5.6}; 

J 



A hidrauliku~ vezerloszelep vegszerelese: 
(Lasd: 22. abra) 
- a (34) jobboldali fedel es az el6szerelt 

egysegek baloldali megmunkalt feluletein 
kikepzett tomit6hornyokba 2-2 db (33) 
nagyobb meretU es 2 • 2 db ,32) 0-gy!lriit 
illeszteni, behelyezes el6tt az 0-gylirU
ket vekonyan zsirozni; 

az el6szerelt egysegeket a szetszereles
sel ellentetes sorrendben osszeszerelni, 
ugy, hogy a ( 3 2, 3 3) 0-gyUrUk baloldal.ra 
essenek; 

- a (35} osszefog6 csavarokra a (36)' hat
lapu anyakat rahajtani es egyenletesen 
27,6 Nm (2,7 mkp) nyomatekkal meghuzni. 

A hidraulikus vezerl6szelep osszesze~ele
sekor az osszefog6 csavarkotesekhez rug6s 
alateteket nem szabad hasznalni. 

A hidraulikus vezerl6szelep 
az erogepre: 
(Lasd: 17. abra) 

felszerelese 

a hidraulikus vezerl6szelep-egysegek fu
rataiba 6 db (68) egyenes csatlakoz6 i
domot, a jobboldali fedelbe 1 db (18), a 
baloldali fedelbe 1 db (17) toml6csatla
koz6t beszerelni ;_ 

- a csatlakoz6 idomokkal szerelt hidrauli
kus vezerl6szelephez csatlakoztatni a 
(16) nyom6tomlot, a (21) visszafoly6cso
vet, a munkahengerek (32) nyom6toml6it; 

- a (40) konzolokat(lasd: 22. abra) a (75} 
kapcsol6elemekkel a vezerl6karokhoz kap
csolni; 

- a toml6kre es visszafoly6cs6re csatla
koztatott vezerl6szelepet a szerelonyi
lason keresztlil hatulr6l a vezetoflilkebe 
helyezni es a (38) felfog6 csavarokkal 
rogziteni. A menetes csatlakozasokat 
LOCTITE tomitoanyaggal kell bevonni. 

A hidraulikus vezerloszelep beallitasa 

A biztonsagi szelep beallitasa: 

-a szerelt nyomasmer6t (lasd: 13. abra) 
valamelyik gyorscsatlakozora kapcsolni, 
a hozzatartoz6 vezerl6szelep tolattyu 
vezerlesevel a mer6agat nyomas ala he
lyezni, a nyom~st a nyomasmeron leolvas
ni; 

- amennyiben a leolvasott nyomas 13,73~0,5 
MPa (140 ± 5 kp/cm2 ) ertekt61 el:ter6,meg. 
kell allapitani a helyesbites iranyat es 
erteket, es ennek megfeleloen a bizton
sagi szelep (47) rug6ja alatt (lasd: 22'. 
a~} a ('45 es 45} <;fl6,tetek szamaii: CsO~ 

Final assembling hydraulic control valve: 
(Refer to Fig. 22.) 
- install two larger size 0-rings (33) and 

two smaller ones(32) into sealing grooves. 
on machined surfaces both of right side 
cover (34) and pre-mounted units. Apply 
thin coat of oil to 0-rings before in
stallation; 

- assemble subassembled unit in revers~ 

orde» af disassembly ~~ ~he 0-rings (~~ 
and 33) be a-t the. lef~ side; 

- screw hex-. riuts (<f6} 'tO clamp bolts {35) 
and ,~venly torque to 27.o Nm {2.7 mkp). 

When assembling hyd~aulic control valve do 
not use lock washers for clamp bolts! 

Reinstalling hydraulic control valve to the 
tractor: 
(Refer to Fi~; 17 .} 

install 6 of straight (31) into bores in 
hydraulic control valve units 7 l of hose 
connection (18) into right side cover, l 
of straight hose coupling (17} into left 
side cove:n; 

- connect delivery hose (16), return pipe 
(2l),and_ delivery hoses (32) of cylinrler& 
to the control valve mounted with 
couplings; 

-·attacn brackets {~0 in 
control levers by means of 
ing pieces (75); 

f:ig. 22.) 1;o 

interconnect-

- install control valve mounted with hoses 
and return pipe to the cab through the 
access hole from behind, then clamp by 
means of clamp bolts (38). Apply LOCTITE 
sealant to threaded connectionsr 

,1\.djusting hydraulic control valve 

Adjusting safety valve: 

- connect the mounted pressure gage (fig. 
13.) to any quick-coupling, apply pres
sure to the line measured by actuating 
the relevant slide valve of the control 
valve and obtain reading on pressure gage; 

- should the obtained pressure differ from 
13,7~ t o,s MPa (140 ± 5 kp/cm2) increase 
or decrease pressure by increasing or 
reducin~ number of shims€45 and ~&) under 
sprin~ (47 in Eig. 22.) of safet¥ ua1ve 
:rres:Bcecti~Y'· (R'effe:r?- tQ 'ilacllnic.al ana 



kenteni, vagy novelni (lasd: Milszaki es 
, bealli tasi adatok) • 

Megjegyzes: 

- A biztonsagi szelep megbontasat csak te
hermentesitett rendszeren a tapnyomas 
megszilntetese utan szabad elvegezni; 

- a biztonsagi szeleptest ellentartasaval 
a szeleprug6t kiszerelve a szilkseges a
L!tetek eltavolitasa, illetve behelyeze
se utan a biztonsagi szelepe~ osszesze
relni; 

- a rendszert ujra nyomas ala helyezve eil.
len6rizni kell, hogy a kivant valtozas 
bekovetkezett-e. A beallitas elvegzese 
utan meg kell gy6zodni a szivargasmentes 
tomitettsegr61. A tomites ,allapotanak 
meg6rzese erdekeben torekedni kell a 
legkevesebb megbontasra! 

Aa an~amatikus reteszeleskiold6 nyomas be
,allitasa: 

Megjegyzes: 

- A beallitand6 tolattyukra 6sszeszerel~s 
soran a burkolat meg nem kerillt fel, ha 
igen azt el kell tavolitani; 

- a szerelt nyomasmer6t (lasd: 13. abra) 
azon gyorskapcsol6ra kell csatlakoztat
ni,, amely a vezerl6 tolattyu kifele el
mozdit.!sakor kerill nyomas ala (a "B" 
csatlakozAsi hely). 

A beallitasra kerill6 tolattyu kifele el
mozditasaval a rendszert nyomas ala he
lyezni es a nyomasmer6n leolvasni azt a 
nyomas~rteket, amelynel a tolattyu ve
zerlokar alaphelyzetbe automatikusan 
visszater. 

Vigyazat! A tolattyu befele elmozditasakor 
a visszaterites nem kovetkezik be, mert a 
visszaterito rug6 nem tud feltamaszk~ni 
az eltavolitott burkolatra! 

- A megkiv~t medositast az (5) hornyos 
anya fellazitasa utan a (6) bels6 kulcs
nyilasu beallit6 csavar megfelel6 iranyu 
elforgatasaval elvegezni (lasd: 15. ab
ra). Az 6ramutat6 jarasaval egyez6 i
ranyban no, ellenkezo i:ranyban csokken a 
nyitasi nyomas; 

- a 11,77 ~ 0,5 MPa (120! 5 kp/cm2) nyi
t6nyomas beallitasa es az (5) hornyos 
anya meghuzasa utan a (4) bu:rkolatot 
visszaszerelni, a csavarokat 16,6 Nm 
(1,6 mkp) nyomatekkal meghuzni; 

- a tolattyu befele elmozditasaval ellen-
6rizni a kiold6 nyomast. A tolattyu ve
zerlokar automatikus visszateritest ki
v~lt~ nyomas ez esetben is legalab~ 1,3~ 

Adjustment Data) . 

Note: 

- Disassemble safe-ty viillTe orw after cutting 
off supply pressure with system relieved; 

-while holding safety 'Valve body down,, 
remove valve spring, increase or reduce 
number o£ shims as necessary, then re
assemble safety valve; 

- reappl}""'ng (lE'eSSlJI'ti! oo tlre systelll ~ 
if the required pressure is obtained. 
After adjustment make sure to check the 
unit for leakage. To protect condition of 
seal try to perform the fewest possible 
disassembly! 

Adjusting interlock releasing pressure: 

Note: 

- During reassemly do not install cove~ to 
slide valves to be adjusted; 

- connect the mount:ed pressure gage (Fig. 
13.} to the quick-coupling that gets 
pressure when the control slide val~e is 
moved outward (connecting position ,.B''). 

- Apply pressure to the system by moving 
outward slide valve to be adjusted, then 
obtain pressure reading on the gage at 
which the slide valve control lever auto
matically resets to home position. 

Caution! When moving slide valve inward do 
automatic return takes plac~ for the return 
spring unable to bear on ~e removed cover! 

- Perform required adjustment by backing 
off grooved nut (&) and turning socke~
-head setscrew (6} to the desired direc
tion (see Fig. 15 • } • Turning clockwise 
the opening pressure increases,. counter
lockwise - reduces; 

-when 11~77 ! 0.5 MPa (120! 5 kp/cm2) 
qpening pressure is adjusted, sE!CUI'e 
grooved nut (5), reinstall cover (4), and 
torque bolts to 16.6 Nm (1.6 mkp); 

- moving slide valve inward check the 
relieasing pressure. Pressure actuating 
the automatic return of slide valve 
control lever should in this case be also 

_j 



MPa (14,0 kp/cm2)-el 
mint a nyit6 nyomAs; 

kevesebb legyen, 

a vezet6fUlkeben takar6lemezt helyere 
illeszteni, r~gziteni; 

- a (69)egyenes, hajlitott kezel6karokra 
egy tAvtart6t felfUzni es a 17.abra 
szerint a tolattyu vezerl6karra szerel
ni; 

- a (32) nyom6toml6 koteget a (65) toml6-
tart6ba befogni, a toml6tart6t a (66) 
szerel6lapra r~gziteni; 

- a (66) szerel6lapot a fUlke hatoldalahoz 
felszerelni; 

- az als6 toml6tart6 lemezt feiszerelni. 

A harompont ftiggesztes munkahengerei 

A harompont felfUggeszt6 berendezest 2 db 
hegesztett kivitelti kett6s mUkodesU, All6 
elrendezesti munkahenger mUkodteti. 

A munkahengert a 25. Abra szemlelteti. 

A munkahengerek leszerelese az er6gepr61,: 

Megjegyzes: A munkahengerek leszerelese e-
16tt a fUggeszt6 berendezest teljesen le 
kell engedni (sUllyesztes). A fUggeszt6~ 
rendezes helyzetet ki tamasztassal, vagy ki
kotessel biztositani kell. 

A munkahengerek fels6 es als6 bekoteset 
szetszerelni, a munkahengereket leemelni. 

A munkahengerek szetszerelese: 

- a munkahengert als6 csatlakoz6 reszenel 
satuba fogni, a (7) rudvezet6t kihajta-
ni, a rudvezet6 dugattyu dugattyurud egy
seget a hengerb61 kiemelni; 

- a henger csatlakoz6 furataib61 a konyok
idomokat kihajtani> 

- az (1) dugattyurud villas veget satuba 
fogni, a dugattyurogzit6 (3) hatlapu a
nyAt lehajtani, a {2) dugattyut es a (7) 
rudvezet6t az (1) dugattyurdur61 lehuz-
ni; 

- a kiszerelt alkatreszekr61 a tomiteseket 
levenni, az alkatreszeket tisztitani. 

lower at least by 1.38 MPa (14.00 kp/cm2 ) 
than the opening pressure; 

install cover plate in place in the cab 
and secure; 

- install a spacer to each valve lever ex
tensions (69), then attach to slide valve 
control levers as shown in Fig. 17.; 

- clamp delivery hose bundle (32) to hose 
support (65), then fix support to mount
ing plate (66); 

- attach mounting plate (66) to rear wall 
of cab; 

- install the lower hose strap. 

Cylinders of three-point hitch 

The three-point hitch is actuated by 2 
double-acting, vertical cylinders of welded 
execution. 

The cylinder is shown in Fig. 25. 

Dismounting'cylinders from the tractor: 

Note: Before dismounting cylinders from the 
tractor completely lower the hitch. 
Secure hitch in position by means of safety 
chain or by blocking up. 

Remove lower and upper bolted joints of cy
linders, then lift off cylinders. 

Disassembling cylinders: 

~ clamp cylinder in a vise at its lug. un
screw pilot bush (7), then pull piston 
rod (1) with pilot bush (H' and piston 
(2) out of cylinder; 

- remove connecting elbows from bores in cy
linder; 

- clamp fork-end of piston rod(l)in a 
remove hex. nut (3) locking piston, 
withdraw piston (2) and pilot bush 
from the piston rod (1); 

vise, 
and 
(7) 

- remove seals from dismounted parts and 
clean parts. 



25. abra: A munkahenger 

I - Dugattyurud 
2 - Dugattyu 
3 - Hatlapu anya 
4 - 0-gyUrU 
5 - T5mites 
6 - Hengerkopeny 
7 - Rudvezeto 
8 - Torlo gyGrU 
9 - Tamaszt6gyur0 

10 - 0-gyUrU 
I I - Tamaszt6gyoru 
12 - 0-gyUrU 

Fig. 25.: Cylinder 

I - Piston rod 
2- Piston 
3 - Hex. nut 
4 - 0-ring 
5 - Seal 
6 - Cy I i nder wa II 
7 - Pi I ot bush 
8 - Scraper ring 
9 - Retainer ring 

10- 0-ring 
II -Retainer ring 
12 - 0-ring 

3 
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Hibamegallapitas: 
(Lasd: A kormanyhengerek c. resznel) 

A dugattyurud villa es hengertoldat fura-
tai kiverodnek, kopnak, a furatok megen
gedheto legnagyobb mer~vaTtozasa a leg~~~ 
gyott atmeron merve: 

- a dugattyurud vi~l~l 0 39 mm; 
- a hengertoldatnal 0 38 mm. 

Ennel ncrg)t6ol:r meretvarEozas eseten a fuTI~: 
tokat alakhely~~ra -furni~ e-s-- perselyezni 
kell. 

A perselye~es mere1!ei t a 4. -tablazai; tar
talmazza. Perselyezes, lasd 11. abra. 

4. Tablazat 
Furatperselyezes meretei 

Megnevezes 
12 Description 

Dugattyu rud 
vi II a 0 
Piston-rod 22,5_0, I 

fork 

Hengertoldat 
x/ 

-
Cyl ind~r x/ 
extension 

II 

0 
19,5 -O, I 

0 
38,8_0, I 

x/ A persely perem nelkUii kivitelben keszUI. 

A munkahengerek osszeszerelese: 
(Lasd: A kormanyhengerek c. resznel) 

---

A 90°-os csatlakoz6 idomok menetes- reszei 
az egyik munkahengernel jobbra, a masiknal 
balra nezzenek, szereLesnel a csatlakoz6 
idomok menetes reszet LOCTITE tomitoanyag
gal bevonni. 

A munkahengerek felszerelese az erogepre: 
(Lasd: 26. a bra) 

- a festett es kijavitott munkahengereket 
1 - 1 db (14) rogzitocsappal az alvazhoz 
csatlakoztatni, a csapot 1 - 1 db (3) 
rug6s alatettel es 1 - 1 db (12) hatlap
fejU tovigmenetes csavarral biztositani, 
a csavart 108 Nm (11 mkp) nyomate~t~l 
meghuzni; 

- a dugattyurudat 1 - 1 db (1) rogzit6-
csappal a {4) emelotengelyhez csatlakoz
tatni (3) rug6s al·atettel es (2) hatlap
fejU tovigmenetes csavarral rogziteni, a 
csavart 108 Nm (11 mkp) nyomatekkal meg
huzni; 

Megjegyzes: A munkahengereket ugy kell 
szerelni, hogy a csatlakoz6 idomok menetes 
reszei az erogep fele nezzenek. 

0 

0 

dl 

38 +0,2 
0 

37+0,2 
0 

Trouble-shooting: 
(Refer to section Steering Cylinders) 

Bores in pis_ton rod fo]:'ls;_;ai,& cy.l_inder -ex-. 
tens~onn0_rmaJ)y wiii knock-~ut- and wear. 
~"z,.ffi.iJ>S'illi--JU<iX." ~~Ion change measured 
a'!; :!J;tJ~:,- __ lar!teii t diame 'fer_:_ 

--piston.:rod fork: 0 39 mm; 
"--cyifnderextension: 0 38 mm. 

In case of higher degree wear true up the 
bores and insert bushes. 

For dimensions of bushes refer to Table 4. 
and for bushing_ t9 Li.g. J..,l. 

Table 4. 
·Bushing dimensions 

- '"'"' 
--"" 

_,_ ---
d2 d3 d' 

2 

-

0 46 +0, 17 
+0,12 

0 52~0, I 0 46+0,039 
0 

0 46+0, 17 0 46+0,039 -+0, 12 0 

x/ Bush of flangeless execution. 

Reassembling cylinders: 
(Refer to section Steering Cylinders) 

Threaded parts of connecting elbows should 
face right at the one and left at the other 
cylinder. When assembling apply LOCTITE 
sealant to threaded parts of fittings. 

Reinstalling cylinders to the tractor: 
~efer to Fig. 26.) 

- attach each repaired and painted cylinder 
to the chassis by means of a pin (14), 
secure the pin by a lock washer (3) and a 
full threaded hex. bolt (12), torque bolt 
to 108 Nm (ll mkp); 

- by means of one pin (1) attach the piston 
rod to the lift shaft (4), secure by 
lockwasher {3) and hex. full threaded 
bolt (2), torque bolt to 108 Nm (11 mkp); 

Note: Install cylinders so the threaded 
part of fittings face toward the tractor. 
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26. abra: A fUggeszto berendezes Fig. 26.: Hitch 

- R6gzlt0csap I - Pin 
2 - HatlapfejU tovigmenetes csavar 2 -Hex. full threaded bolt 
3 - Rug6s alatet 3 - Lock wa~her 
4 - Emelotengely 4 - Lift shaft 
5 - csapagy beepites 5 -Bearing installation 
6 - R5gzit5csap 6 - Pin 
7 - Munkahenger .7 - Cylinder 
8 - Rogzitocsap 8 - Pin 
9 - Filggesztorud 9""- Suspension bar 

10 - Kikotorud 10 - Lockout bar 
II - Also telfUggeszto kar I I - Lower suspension arm 
12 - HatlapfejU tovigmenetes csavar 12 - Hex. full threaded bolt 
13 - Gyorskapcsol6 szerkezet 13 - Quick-hook 
14 - Rogzitocsap 14 - Pin 
15 - Kezi gyorskapcsol6 15 - Hand quick-coupling 
16 - KisfejU csapszeg 16 - Small headed pin 
17 - Alatet 17 - Washer 
18 - Biztoslt6 rug6 18 - Safety spring 
19 - Rogzitoszeg 19 - Set pin 
20 - HatlapfejU ~ovigmenetes csavar 20 - Hex. full threaded bolt 

21 - Rug6s alatet 21 - Lock washer 
22 - Alatetlemez 22 - Spacer plate 
23 - Rogzitocsap 23 - Pin 
24 - Tavtart6 24 - Spacer 
25 - Zslrz6gomb 25 - Lube fitting 
26 - Persely 26 - Bush 
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- a nyom6t5ml6ket csatlakoz6 idomokhoz 
csatlakoztatni. Szerelesnel az idomok 
menetes reszet LOCTITE t5mit6anyaggal 
bevonni. A bek5tes helyessegerol pr6ba
emelessel kell meggy6z6dni. 

Vigyazat! A munkahengerek ellentetes er
telmli bek5tese a felfliggesztes karrendsze
renek deformaci6jahoz vezethet! 

A fliggeszt5 berendezes 
(Lasd: 26. abra) 

Az er6gep fliggeszt6 berendezese alkalmas 
fliggesztett es felig fliggesztett munkage
pek csatlakoztatasara. 

A csatlakoztatas gyorskapcsol6 szerkezet-
tel t5rtenik. 

A (9) csavarors6s fliggesztorud a (11) als6 
felfliggeszt6kar vegenel merve fligg6leges 
iranyban 200 mm-es helyzetvaltoztatast 
tesz lehet6ve. 

A (10) kik5t6rud hossza 200 mm-t valtoz
tathat6. 

A (11) als6 felfliggeszt6 karok als6 hely
zetben megnegedett oldaliranyu elmozdulasa 
:!: 130 mm. 

Felso allasban az elso felfliggeszt6 karok 
oldaliranyu elmozdulast nem vegezhetnek. 

A szerkezeti egysegek leszerelese az er6-
gepr61: 

A szereles megkedzese el6tt mlik5desi pr6-
bat vegezni es ellenorizni kell: 

- a csatlakozasok il1esztesi jatekait; 

- az emeles sebesseget, egyenletesseget, 
akadasmentesseget; l 

- a munkahengerek t5mitettseget; 

- a k5zbens6 es szels6 helyzetek r5gzi
tettseget; 

- als6 helyzetben az oldaliranyu lenges 
nagysagat; 

- fels6 helyzetben a r5gzitettseget; 

a kik5t6rud es a f0ggeszt6rudak t5bbsz5-
ri allitasava·l a csavarors6 akadasmentes 
mlikodeset ,. deform;H tsagat; 

- a szerelvenyek allapotat, deformaci6jat; 

- a csatlakoz6 meretek megletet; 

Megjegyzes: A berendezest csak behatarolt 

- connect delivery hoses to couplings. When 
assembling apply LOCTITE sealant to 
threaded parts of nipples. Perform a test 
lift to check proper interconnections. 

Caution! Opposed interconnection of cylinders 
can result in deformation of hitch levers! 

Hitch 
(Refer to Fig. 26.) 

The .hitch of the tractor is suitable for 
hooking mounted and semi-mounted implwments. 

Hooking is performed by ~eans of the hitch 
quick-coupl:i,ng, the so cj{lled "quick-hook". 

The screw spindle suspension bar (9)assures 
200 mm vertical displacement, measured at 
the end of lower suspension arm (11). 

Length of lockout bar (10) is variable 
within 200 mm range. 

Lateral displacement .of lower suspension 
arms (11) in lowered position is i 130 mm. 

In raised position the lower suspension 
arms max not have lateral play. 

Dismounting assembly units from the tract
or: 

Before dismounting perform an operation 
test and check for: 

- joint gap of connections; 

- free, even lift and its rate; 

- cylinder leakage; 

- intermittent and extreme positions bcked; 

- degree of lateral play in lowered posi
tion; 

- lock in raised position; 

- free operation and undeformity of screw 
spindle by actuating lockout bar· and sus
pension bars several time; 

- condition of assemblies, and deformation; 

- proper dimensions of hitch; 

Note: Disassembly hitch only to·a degree 



hibak kijavitasahoz 
kell szetszerelni. 

szUkseges mertekig 

a (10) kikotorud {6) rogzito csapjanal a 
kotest szetszerelni, a (13) gyorskapcso-
16 szerkezetet hatra ke11 buktatni; 

a {ll) als6 felfUggeszt6 karoknal a (2) 

csavart kiszerelni; a l23) rogzitocsapot 
kiUtni, a (13) gyorskapcsol6 szerkezetet 
leemelni; 

- az er6g€p alvazanal a (2) csavart kisze
relni, a (6) r8gzit6esapot kiUtni, a 
(lOJ kikotorudat leemelni; 

- a (11) also felfUggesAtd kar es a(9) 
fUggesztorud csat1akozasana1 a f2) csa-
vart kiszerelni, az (1) r5gzit6csapot 
kiUtni, a felftlggesztokart leengedni a 
padl6ra; 

- az er6gep alvazanal a '(12 J csavart ki
szerelni,a (14) rogzitdcsa~ot kiUtni, a 
(11,) a1s6 felfUggeszt6 kart leemelni; 

- a (4)eme16tengely csatlakoz!sanal a 1(12) 
csavart kiszerelni, a (8) rogzit6csapot 
kiUtni, a fliggeszt6rudat kiemelni; 

- a (7~ munkahengei'ek also es fels6 csat
lakozasat szetszerelni, a munkahengere
ket leemelni; 

- az (5? csapagy be_epitest rogzito 4-4 db 
(20) csavart kiszerelni, a szerelvenyt 
egysegben leemelni; 

- a (4) emelotengely tengeylcsapjair61 az 
(5) csapagy beepiteseket lehuzni, {22) 
alatetlemezeket leszedni. 

A reszegysegek szetszerelese, hibamegalla
pitas, javitas: 

- a i25} zsirz6gombokat eltavolitani; 

- az {5) csapagybeepites gombcsuk16jat ki 
kel1 forditani,ellenorizni, a csukl6 fe-
1U1eteken bemar6das, korr6zi6nyomok, a
nyaglevalas, kopas, peremeken lepattog
zas, repedes nem lehet. Barmelyik hiba 
eseten a csukl6t csei'elni kell; 

- a gombcsukl6t kisajtolni, a feszekfurat-
-felUletet ellenorizni, a fui'atatmerot 
bels6 mikrometeri'el ellen6rizni, az at
mere max. 90,425 mm, min. 90,4 mm lehet; 

- a nyom6hUvely kozbeiktatasaval uj gomb
csukl6t a haz feszek furataba sajtolni, 
a haz es a csuk16 zsirz6furata fedesbe 
legyen; 

- a gyorskapcsol6 szerkezetet ellenoriz-
ni, defoi'!llal6das, gorbtlles, repedes a ke
reten nem lehet; 

required for repairing trounes experienced. 

detach bolted joint at pin (6) of lockout 
bar (10), and tilt the quick-hook (13) 
backward; 

remove bolt (2) at the lower suspension 
arms (11), ~p out pin (23), and lift off 
quick-hook unit; 

- remove two bolts (2) at the tractor 
chassis, tap out pin (6), and lift off 
lockout bar (10) ; 

- remove bolt (2) at connection of lower 
suspension arm (11) and suspension bar 
(9),tap out pin (1), and lower suspension 
ai'm to the ground; 

- remove bolt (12) at the tractor chassis, 
tap out pin (14), and lift off lower sus
pension arm (11); 

- remove bolt (12) at connection of 
shaft (4), tap out pin (8), and 
out suspension bar (9); 

lift 
lift 

- dismount 
cylinders 

lower and upper attachment of 
(7), and remove cylinders; 

- remove four bolts (20) clamping bearing 
(5) housing, and remove the unit; 

- withdraw beai'ings (5) from journal of 
lift shaft (4), and remove spacer p1a~es 
(22). 

Disassembling assembly units, trouble-
-shooting, repaii': 

- remove lube fittings (25); 

- turn out bearing unit ball joint (S)and 
check -surfaces for seizui'e, corrosion, 
flaking, wear, spalling at the flanges, 
cracks. In case of any kind of trouble 
replace the ball joint; 

- press out the ball joint, check surface 
of seat bore foi' damage, measure bore dia
meter by inside micrometer. Permissible 
max. 0 90.425 mm, min. 0 90.4 mm; 

drive a new ball joint into seat 
case by means of a driving sleeve 
lubrication bore both in case and 
align; 

bore of 
so the 

joint 

- check quick-hook unit for deforimation, 
bending, or crack on the frame; 

J 
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- e k~-i gyorskapcsol6t kiszerelni; 

~ a rogzit6elemek, kapcsol6elem allapotat 
ellenorizni, a kapcsol6elem gorbUlt, de
formal6dott, a csapok gorbUltek, benyo
m6dottak nem lehetnek; 

- a furatok jelent6s kiver6dese eseten ja
vit6 hegesztessel feltolteni, alakhe
lyesre es meretre munkalni; 

az (1, 6, 8, 14 es 23) rogzit6csapokat 
ellen6rizni, a csapok, tart6lapok gor
bllltek, deformal6dottak nem lehetnek, a 
zsirz6 furatok es a menetes reszek epek 
legyenek. 

A ro~zit~csapok mereteit es rajzszamait a 
27. abra, illetve az 5. tablazat tarta1-
mazza. 

- a (9) fUggeszt6rud gombcsukl6jat csuk-
16tart6 es rud csatlakoztat6 hegesztes 
varratat, az ors6 menetes reszet, a vil
la csatlakoz6 furatokat ellenorizni, a 
hegesztesi varrathibakat javitani, kive
rodott furatokat hegesztessel fettolteni, 
uj csaphoz illeszked6 meretre munkalni 
(lasd: 5. tablazat); esetleg javit6 me
retre munkalni es perselyezessel feluji
tani; 

- a (10) kikot6rudat ellen6rizni (lasd:/9/ 
fUggeszt6rudnal); 

27. abra 

Fig. 27. 

72 

.. 

1:52C MSZ 6280 

2:378 MSZ 628Q 

remove hand quick-coupling; 

- check pins and coupling for condition. 
The coupling may be not be bent or de-
formed, the pins bent or indented; 

- build up the excessively knocked cut tores 0 

then machine to proper size; 

- chack pins (1, 6, 8, 14, and 23) for con
dition. Pins and suppor'l:ina platlilS 1113}' l10't 
be ben~ or deformed. Lubrication bores 
and threaded ];)arts M®.ld be sou.nd. 

The pin dimensions and Drw. No.s •. are shown 
in Fig. 27. and Table 5. 

check ball joint of suspeilSion rood (9•·· 
weld in ball joint support and rod con
nection, threaded part of screw spindle. 
fork bores for conditions, repair weld 
damages, build up knocked out bores and 
machine to size suitable for new pins(see 
Table 5.), or machine to repair size and 
use bushing; 

- check lockout bar (10) (as described for 
suspension rod /9/); 

1 2 

St. 52-3 DIN 171{1() 

RSt.37-2 DIN 17100 



5. Tablazat 
R6gzit5csap meret~k 

Tetelszam 
/26.abra/ 

Item No. II 

in Fig.26. 

I 108 

6 130 

23 118 

8 150 

14 170 

12 13 me ret 
size 

90 60 0 38 

112 0 31 

100 0 37 

132 0 38 

150 0 37 

a (11) als6 felfUggeszt6 karok gombcsuk-
16it ellen6rizni (lasd: /9/ felfUggeszt6 
rudnal) a (9) fliggeszt6rud es fel£Ug-
geszt6 kar csatlakozasanal a (26) per
selyt ellen6rizni. Kiver6dott, repedt. 
perselyt cserelni, csavarodott, gorbUlt 
felfliggeszt6 kart cserelni; 

-a (24) tavtart6t a 28. abra alapjan el
len6rizni, kopasb61 ad6d6 meretcsokke
nest javit6 hegesztessel feltolteni, ke
zi koszorUlessel meretre munkalni. 

A javitasi m6dok megvalasztasanal arra 
kell torekedni, hogy az eredeti gyari al
katreszek tovabbra is beepithet6ek£gye
nek. Az egyes alkatreszek hazilagos el
keszitesehez csak a legvegs6 esetbensza
bad folyamodni. 

A fUggeszt6 berendezes felszerelese az e
r6gepre: 
(Lasd: 26. abra) 

A berendezes felszerelese a leszereles for
ditott sorrendjeben tortenik. 

A berendezes felszerelese utan a leszere
les el6tt vegzett mUkodesi pr6bat meg kell 
ismetelni. 

dl 

Table 5. 
Pin dimensions 

Rajzszam Megjegyzes 

to res 
d2 

Drw.No. Remark 
tolerance 0 

0 
-0,16 4.9 245.00-3604- Zsirzogombbal 

-121 With lube fitting 

+0. 75 245.00-3604- Zsirzogomb nelkGI 
+0.50 -125 Without lube fitting 

-0.3 245.00-3604- Zsirzogomb nelkGI 
-0.4 -131 Without I ube 

fitting 

0 245.00-3604- Zsirzogomb nelkOI 
-0.025 -135 Without I ube 

fitting 

-0.2 245.00-3604- Zsirzogomb nelkOI 
-0.4 -141 Without lube 

fitting 

- check ball joints of lower suspension 
arms (11) as described for suspension rod 
(9), check bush (26) for condition at con
nections of suspension rod (9) and sus
pension arm. Replace the knocked out, 
cracked bush, twisted or bent suspension 
arm; 

-check spacer (24) according to Fig. 28., 
eliminate the occasional size reduction 
generated by wear by means of facing He1:1-
ing and manually grind to size. 

During repair it should be striven for, 
that the original parts shall be reusane. 
Fabricate the individual parts only in 
case of necessity. 

Installing hitch to the tractor: 
(See Fig. 2 6.) 

Perform installation, in reversed order of 
dismounting. 

After installation, repeat operation test 
performed before dismounting. 
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28. abra: A tavtart6 

Fig. 28.: Spacer 
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MtlSZAKI ts BEALLITASI ADATOK 

I. A szivattyu 
/P30A 194 BE AJ 15-25 
833-9461/ 
- n~ivleges fordulatsiam 
- nevleges szallitas teljes 

terhelessel 

2. A biztonsagi szelep 
- nyit6 nyomas 

- a nyit6 nyomast m6dosit6 
alatetek hatasa 

0,01" /0,254 mm/ 
0,03" /0,762 rrm/ 

3. A visszaterit6,szelep 
- nyit6 nyomas 

- az allit6csavar nyomasm6Ao
sit6 hatasa 1/4" /6,36 rrm/ 
e I forgatasnal 

4. A visszaterito szelep es a 
biztonsagi szelep nyit6 nyo
masa k5z5tt a megkivant leg
kisebb nyomaskUI5nbseg 

5. A hldraulikus olajszGro 
2 db sziv6agi, megkerGio sze
lepes, zart, temhazas papir 
szurobetetes 

- szGresi finomsaga 
- a megkerGio szelep nyit6 

nyomasa 

~ 

2100 1/min 

1,233 dm3 /s 
742 I /perc 

13,73:0,5 MPa 
140:!:5 kp/cm2 

0,687 MPa 
7 kp/Qn2 
2!061 MP2 
2 kp/cm 

11, n:0,5 MPa 
120:!: 5 kp/cm2 

0,687 MPa 
7 ,o kp/cm2 

I ,38 MPa 
14,0 kp/cm2 

25 urn 
0,0~44 MPa 
0,35 kp/cm2 

,._ 40 

50 
750 

TECHNICAL AND ADJUSTMENT DATA 

I. Pump 
/P30A 194 BE AJ 15-25 
833-9461/ 
- nominal speed 
-nominal swept volume at full 

load 

2. Rei ief valve 
- opening pressure 

-shims altering opening pres
sure 

0.01" /0,254 mm/ 
0.03" /0.762 rrm/ 

3. Return valve 
- opening pressure 

- pressure change after turning 
adjusting bolt by 1/4" /6.36 
mm/ 

4. Required minimum pressure dif
ference between return valve 
and relief valve opening pres
sure 

5. Hydraulic oil filter 
2 pes mounted to suction line, 
with bypass valve enclosed 
metal-case paper cartridge 

- f i I ter mesh 
- bypass valve opening pressure 

2 

2100 rpm 

I .233 dm3/s 
16.3 gallon/ 

min. 

+ 
13.73-0.5 MPa 
2000:!:70 psi 

0.687 MPa 
~~~s~Pa 
300 psi 

+ 
11.77-0.5 MPa 
1700:!:70 psi 

0.687 MPa 
100 psi 

I ,38 MPa 
200 psi 

25 urn 
0.0~44 MPa 
5 psi 



6. A szukseges hidraulikaolaj 
- mennyisege 

- mi nosege 

- olej es szurocsere 

7. A hidraulikus emeiOberende
zes 
- max. terhelheta~ 

/730 mm emelesi uthosszon/ 

- a fUggesztomU es gyors
kapcsolo keret kivitell 
nagysagrend j e 

SZERSZAMOK tS KESZULEKEK 

3 
143,83 dm 
143,83 I iter 

A Kezelesi es Kar
bantartasi Utasi
tas szerint. 

500 Uzem6rankent 

44, I kN 
4500 kp 

I SO I I I . sze
rint 

Cs6vezetekek, munkahengerek: (lasd: Kor
manymlikodtetes hidraulikus rendszere) • 

Hidraulikus eloszt6mu 

Kulcsok: 

laptavok 

Megnevezes 
Hex. opening 

Oescription 
coli 

inches 

Csokulcs 9/16 
Box wrench 

Bels5 hatsz!)gkulcs 
3/16 

Socket wrench 

Vi llaskulcs 
Fork wrench 

I 1/8 

Belso hatsz5gkulcs 3/32 
Socket wrench 

Vi llaskulcs 
I 1/4 

Fork wrench 

Vi llasku lcs 
I 

Fork wrench 

Vi tlaskulcs 
Fork wrench 

1/2 

Villaskulcs 
Fork wrench 

I 5/16 

Egyeb: Seegerfog6 (kuls6), csavarhuz6,kom
binalt fog6. 

6. Required hydraulic oil 
- quantity 

- grade 

-oil and fi Iter change 

7. Hydrau I ic I i fti ng device 

-max. loadabil ity 
/at 730 mm lifting travel/ 

- dimensions of hitch and 
quick-hook 

TOOLS AND DEVICES 

143.83 dm3 
38 gallon 

As per Operation 
and Maintenance In
structions. 

every 500 hours 

44.1 kN 
4500 kp 

as per ISO 
I II. 

Pipelines, cylinders: (Refer to Hydraulic 
system of steering gear operation). 

Hydraulic control valve 

Wrenches: 

AI kalmazas 
App I icati on 

Abraszam Tetelszam 
mill Fig. No. Item No. 

14,28 22 36 

.. 
4,76 22 I 

28,58 22 24 

3,38 22 6 

31,75 22 51 

25,40 22 50 

12,70 17 68 

33,34 17 19 

Other tools: Snap ring pliers (outside), 
screwdriver,combination piers. 

J 



Hidraulika es kenoolajfeltoltesek szOres--

~ 

Meg a leggondosabb tarolas mellett is el6-
fordul, hogy az erogep tartalyaba kerlil6 
hidraulikaolaj, ken6olaj szennyezett, igy 
a rendsze~ szurojenek ide elotti elhaszna
l6dasat eredmenyezi. 

Gyorsabba teszi az olajcseret, kettos szU
rest ad a feltoltott olajnak egy celszerU
en kialakitott berendezes. 

F6 reszei az elektromotorral hajtott fo
gaskerekes szivattyu, valamint a finomszU
r6 es a sziv6cs6be epitett sziv6szUr6. 

A feltoltes soran az olajat egy 125
1
u-os 

sziv6szlir6n es egy 10
1
u-os finomszUron ke

resztUl juttatja a tartalyba. 

Olajleszivas saran a szUrobetet helyere 
egy lires betetet kell felcsavarozni. ' 

Javasolt mUszaki adatok: 

SzaDitasi teljesitmeny 
Sziv6szlir6 
FinomszUro 
Elektromotor 

Csatlakozasok: 

Elektromos kabel 

Sziv6 vezetek 

Nyom6vezetek 

111 liter/perc 
125? 
10 u 
386 V, 50 Hz, 0,18 
kW, llj00 ford/perc 

220 V, 50 Hz, 0,18 
kW, 1400 ford/perc 

kb. 3,5 m olajall6 
kabel, Schuko-du
gaszol6val 

1/2"-es 
2 m-es 
tomlo, 
v6cso 
vel 

3/8"-es 
3 m-es 
tomlo 

csomenet, 
flexibilis 
merev szi

s zi v6s zUro-

csomenet, 
flexibilis 

Ezen keszUlek jelegeben megfelel az AURAS
-AFIT mobil szervizberendezes azonos celra 
kialakitott reszegysegevel. 

Filling up hydraulics and lubricating oils 
with filtration 

Even with the most careful storage it can 
occur that the hydraulic fluid or lube oil 
filled into reservoirs of the tractor is 
contaminated causing premature clogging of 
the filters. 

A properly developped device maKes the oil 
change quicker, and assures double filtra
tion for the oil to be filled. 

This device consists·"oi"'- 'Ei.fl electric driven 
gear pump, a filter, as well as a strainer 
mounted to the suction pipe. 

During fill-up the 
through a strainer 
filter of 10 

1
u. 

oil gets into the tank 
of mesh 125?, and a 

During oil draw off an empty insert should 
be bolted to the place of filter cartridge. 

Recommended technical data: 

Delivery output 
Suction strainer 
Filter 
Electric motor 

Junctions: 

Electric cable 

Suction line 

Deli very line 

H ltrs/min 
125? 

106 
38 V, 50 Hz, 0.18 kW, 
HOO rpm 

220 V, 50 Hz, 0.18 kW, 
HOO rpm 

appr. 3.5 m oil-resist
ant, with Schuko-plug 

1/2" pipe thread, 2 m 
flexible hose, rigid 
suction pipe with 
strainer 

3/8" pipe thread, 3 m 
flexible hose 

This device in its nature is similar to the 
developped for same purpose unit of the 
AURAS-AFIT type mobile service equipment. 


