KEREKAGY WHEEL HUB

210. FEJEZET SECTION 210.

A KEREKAGYAK METSZETEI SECTIONAL VIEWS OF WHEEL HUBS
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1. ‘dbra: A KEREKAGY METSZETE ‘ Fig. 1.: WHEEL HUB SECTIONAL VIEW
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2. &bra: AZ ERGSITETT CSAPAGYAZASU KEREKAGY ‘METSZETE
<.: SECTIONAL VIEW OF WHEEL HUB WITH REINFORCED BEARING SUPPORT
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3. 4&bra: A NYOLCSZORITOLAPOS TRILEX-KEREKAGYTARCSA ("D" KIVITELU KEREKAGY)
Fig. 3.: TRILEX WHEEL HUB DISK WITH EIGHT- CLAMP TABS (WHEEL HUB VERSION "D")

211. FEJEZET

A KEREKAGYAK ALKATRESZEI
ALAPKIVITEL/ERGSTTETT CSAPAGYAZASU KIVITEL
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Hidhdz tengelycsonkkkal

Olajfogd -harang

Tomitégylird

vdllgydrd

Csapdgylehuzatdé gydrd

Kipgtrgss csapdgy (belsd) (32022 X MGM)
Kerékagy (alap—-/erésitett kivitel)
Fékdob

Kerékcsavar

Kézpontositd gylrd

Rugds gydrd

Kerékanya (Laptdv: 27)

Hatlapfejl c¢savar
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'SECTION 211.
'PARTS OF THE WHEEL HUBS
BASIC EXECUTION WITH REINFORCED BEARING SUP-
PORT
1 - Axle housing with spindle
2 ~.0il catch bell
3 -~ 0il seal
4 ~ Shoulder ring
5 - Bearing puller ring
6 ~ Taper roller beraing (inner) (32022 X MGM)!
7. -~ Wheel hub ‘(basic/reinforced)
8 - Brake drum ‘
9 -~ Wheel bolt
10 -~ Centering ring
11 « Lock washer
"12 - Wheel nut (Hex. distance: 27)
13 - Hex. bolt :
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'212. FEJEZET

A KEREKTARCSAK LE- ES FELSZERELESE

36

Kipos zdrdécsavar 14
Kipgbrg8s csapdgy {(kiils8) (30217 A MGM/ 15

/32217 A MGM)

Orros alédtét 16
Tengelyvéganya (belsé) 17
Biztos{itSlemez 18
Tengelyvéganya (kiils8) 19
Féltengely 20
Hatlapfejd csavar 21
IllesztSszeg 22
Kerékcsavar 23
Kerékanya (Laptdv: 32) : 24
TRILEX-kerékagytdrcsa (nyolcszoritdéla— 25
pos)

TRILEX-kerékanya (Lapt&v: 27) 26
TRILEX szoritdlap 27
TRILEX-kerékcsavar 28
Sasszeg . 29

4642-00471
Lt:27

211
Taper screw plug

Taper roller bearing {outer) (30217 A MGM/
/32217 A MGM) :

Tab washer

Shaft-end nut (inner)

Lock plate

Shaft-end nut (outer)

Axle shaft

bolt

Dowel pin

Wheel bolt

Wheel nut (Hex. 32)
TRILEX-wheel hub disk (with eight clamp
tabs)

TRILEX~wheel nut (Hex.
TRILEX~clamp
TRILEX-wheel bolt
Cotter pin

Hex.

distance;

distance: 27)

SECTION 212.

" REMOVING AND REINSTALLING THE WHEEL DISKS
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$957-00487
Lr: 32

1. 4bra: KEREKANYAK SZERELESE

Fig.

1.: ASSEMBLING THE WHEEL NUTS



A 27 mm laptdvi kerékanydkat (12) a 4642~
-00471 rajzszdmi, a 32 mm laptdvi kerékanyd-
kat (24) a 4957-00487  rajzszami
kulcesal, a kerekek terhelt &llapotédban old-
Juk, majd a futdéml felemelése utdn csavarjuk

kerékanya-

le, és vegylik le a kereket.

A keréktdrcsa é&s .a kerékagy illeszkedd felli~

leteit gondosan tisztitsuk meg.

A keréktdrcsa felhelyezése utédn a 27 mm lap~

tdvi kerékanydkat (12) 353 ~ 392 Nm nyomaték-

kal, a 32 mm laptdvi kerékanydkat 540 ~ 640 Nm
nyomatékkal hiuzzuk meg, 4t18s sorrendben.

A TRILEX-PANTOK LE~ ES FELSZERELESE

A TRILEX-kerékanydkat (26) a 4642-00471 raja-
szdmu kerékanya kulccsal szereljiik.

A kerék leszerelése utdn az Osszes alkotdele~

met - mint 'a TRILEX-kerékagytédresa ecsatlakozd
fellileteit, ' TRILEX-péntokat, szoritdlapokat,
TRILEX-kerékcsavarokat - meg kell tisztitani.

A TRILEX-pdntok kifogdstalan megfeszitésének
és kbzpontositdsdnak = érdekében 'a szoritdla-
pok, a pédntok és a TRILEX~kerékagytdrcsa fel~
fekvé fellileteit niem szabad lefesteni.

Az elemek csatlakozd fellileteinek hib&dit eny~

he reszeléssel ‘kell megszilintetni.

A kerék felszerelésekor lUgyelni kell, hogy a
szelep a fékdobon 1év8 szelepférdhely-kik&ny=-
nyitéshez keriiljon.

Nyoleszoritélapos kerékagytdrcsa esetén .a ke-

rékpdntokat a 2. &bra szerint szereljlik fel.

El8szdr. a fels két szoritdlapot kell felsze-
relni az -anydkat - kdnnyen meghizva, a tobbi
szoritdlap felszerelése utdn az anydkat sor-
rendben - &s nem keresztirdnyban -~ tdbb me=
netben hiizzuk meg 320 - 350 Nm nyomatékra

(M20x2) .

ROvid -futéprdéba utédn a TRILEX-kerékanydkat az

-»sitioning the valve to the section

212
With wheels in  loaded. condition 1loosen the

hex. distance 27 mm wheel nuts (12) by means
of the wheel nut wrench 4642~00471, while
those of ‘hex. distance 32 mm ' (24) by the
wheel nut wrench 4957-00487, then after jack=-
ing up the axle unscrew the wheel 'nuts and

remove the wheel,

Clean :thoroughly the mating surfaces of the
wheel disk -and the wheel hub.

After installing the wheel disk, screw on the
wheel nuts (12). Diagonally tighten the hex.
distance 32 mm wheel nuts to 540 - 670 Nm,and
those of hex. distance 27 mm (12)to 353 - 392

Nm torque.

REMOVING AND REINSTALLING THE TRILEX-RIMS

For-mounting the TRILEX-wheel nuts (26), use
the wheel nut wrench of drawing number - 4642«
~-00471.

After dismounting the wheel, clean all com=—
ponents = such. as the mating surfaces of the
TRILEX-wheel hub disk, the TRILEX-rims, clamp
tabs, TRILEX-wheel bolts thoroughly.

In order to enable perfect tightening and
centering of the TRILEX~-rims, do mnot apply
paint to the mating surfaces of +the <clamp
tabs, straps and TRILEX-wheel hub disk.

Faults of mating surfaces of the parts should
be eliminated by a slight filing.

"When reinstalling the wheel, pay care on po—

machined

out for this purpose on the brake drum.

In case of a wheel hub disk with 8 clamp tabs
the . wheel straps should be mounted according
to Figure 2.

First, assemble the upper .two. clamp tabs.with
a slight tightening of the nuts and then aft-
er assembling the rest of ‘the clamp tabs
tighten the nuts seguentially - and not ' dia-——
gonally - to 320 - 350 Nm torgue (M20x2}.

After a short trial run, ' check the ~TRILEX~
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eldirt meghizédsi nyomatékon - le “kell ellend-

rizni.

212

wheel ' nuts at the specified tightening

torques.

2. dbra: A 8 SZORITOLAPOS KEREKAGYTARCSA ESETEN A KEREKPANTOK FELSZERELESE
Fig. 2.: REINSTALLATION OF THE WHEEL RIMS ON A WHEEL HUB DISK WITH 8 CLAMP
TABS

A TRILEX-KEREKAGYTARCSA SZERELESE

A kerékanyidkat (24) a 4957-00487 rajzszdmd ke~
rékanya kulcesal szereljlik le.

A kerékagy és a TRILEX-kerékagytdrcsa illesz-
kedd felilletait gondosan. tisztitsuk meg.

A TRILEX~-kerékagytdrcsa - felhelyezése
kerékanydkat 540 - 670 Nm nyomatékkal hudzzuk
meg, &4tlés sorrendben.

utédn a

213. FEJEZET

A FEKDOB LE- ES FELSZERELESE

A FEKDOB LESZERELESE

A keréktdarcsa leszerelése utdn csavarjuk ki a

fékdobot  a "kerékagyhoz rdgzitd hatlapfeji
csavarokat és a fékdob peremén az e célra ké-
hajtsunk - be 2 db

legaldbb 40 mm menethossziisdgd M12-es csavart

szitett menetes -~furatokba

38

ASSEMBLING THE TRILEX WHEEL HUB DISK

Remove the wheel nuts (24) by means of the
wheel nut wrench 4957-00487.

Thoroughly clean the mating surfaces of  the
wheel hub and the TRILEX wheel hub disk.

After installing the TRILEX wheel hub disk
diagonally: tighten the ‘wheel nuts to 540-670
Nm torque.

.SECTION 213.

'REMOVING AND REINSTALLING THE BRAKE DRUM

REMOVING THE BRAKE DRUM

After removing = the wheel disk screw out the
hex. bolts "attaching the ©brake drum to the
wheel hub,  “then by 2 off M12 bolts of at

least 40 mm - thread
threaded bores prepared for  this

length driven - into - the
purpose in



és azokkal huzassuk ki, majd emeljlk le a

fékdobot.

A FEKDOB FELSZERELESE

fékdobot a kerékagyrava furatok
Hajtsuk be a fékdobot felfogé
hatlapfejl csavarokat és az elSirt 39 - 49 Nm

Helyezzlk a
illesztésével.

nyomatékkal hidzzuk meg.

219. FEJEZET
AFELTENGELY KI- ES BESZERELESE
A féltengely ki~ és beszerelését . a kiegyenlitémizdr

bekapesolt dllapotdban kell elvégeznti.

A FELTENGELY KISZERELESE

Eresszilk le az olajat a kerékagyakbdl és a
hajtémihdzh6l .
Usszejelblés utdn csavarjuk ki a félten-

gelyt rogzitd hatlapfejli ecsavarokat (21).

2 db M10-es fu-
ratba hajtott legaldbb 25 mm - menethosszisdgui

A féltengely peremében 1évd

csavarokkal nyomassuk ki-a féltengelyt a hid-
hazbdél.

A kerékagyban 1év8 2 db illeszt68szeget 26 mm
hosszon menetrdgzitd anyaggal bekenve szerel-
tilkk, az illeszt8szegek . a kerékagy peremében

maradriak.

A FELTENGELYEK BESZERELESE

féltengely
érintkezd felilileteirdl a régi tdmitdanyagot,
és az "ALTALANOS SZERELESI ELOIRASOK" szerint
a féltengely csatlakozd  peremére a furatokon

Tisztitsuk le a kerékagy és a

beldil hordjunk fel o0lajdllé témitSanyagot.

A féltengely behelyezésekor ilgyeljiink - arra,

hogy a = féltengelyek az eredeti helylikre ke-

riiljenek visszal

“Toljuk a féltengelyt az Bsszejeldlésnek meg-
felelGen a kerékagyon keresztil - a csatlako-

213
the brake drum flange pull of f and remove

the brake drum.

REINSTALLING THE BRAKE DRUM

Aligning the bores position the brake drum to
the wheel hub. Install the hex. bolts attach-
ing the brake drum and tighten to the speci=-
fied 39 - 49 Nm torque.

'SECTION 219,
iREMOVlNG AND REINSTALLING THE AXLE SHAFT

It 18 necessary, to remove and reinstall the arle
shaft with differential lock in engaged position.

REMOVING THE AXLE SHAFT

Drain the o¢il from the wheel hubs and the

differential.
bolts

After match~marking remove the hex.

{21) attaching the axle shaft.

By 2 off M10 bolts of at least 25 mm thread
length driven into the threaded bores in -the
axle shaft flange press the axle shaft out of

the axle housing.

The 2 off dowel pins in the wheel hub are in-

stalled with a thread locking sealant applied
to 26 mm length. The dowel pins remain in the

flange of the wheel hub.

REINSTALLING THE AXLE SHAFT

Cleén the surfaces of the wheel hub
and the axle shaft from the used sealant and
as described in the "GENERAL SERVICE INSTRUC-
TIONS" apply an oil-resistant sealant to the

axle shaft mating flange, avoiding the bores

mating

from inside.

When installing the axle shafts make sure to

install them to their original place.

According to the match-marks
shaft through the wheel ‘hub

push  the- axle
matching the
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76 alkatrészek borddzatat egyeztetve - az il-
lesztbszegekre illesztve, -Utkdzésig.

A hatlapfejl csavarok 4-5 menetét kenjiik be
menetrdgzit6 anyaggal, és rdgzitsik velik a
atlés
176 -~ 196 Nm nyomatékkal huzzuk meg.

féltengelyt. A csavarokat sorrendben

FIGYELEM!

Uj alkatrészek szerelésekor a féltengelyen és a kerdk-
agy peremében LévS illesztdszeg furatokat - a hatlap—
fejil régzitdesavarok (21) meghdzdsa wutdn - egyiitt
fel kell furni és dorzsdlni.. Am . 1887. junius 30-ig
gydrtott futdmitveket @ 16H7-re (¢ 16mé-os illesatd-
szegekkel), az 1987. julius 1-tdl gydrtott futdmiveket
@ 15H7-re (@ 15mb-0s illesstdszegekkel) készitette a

gydrtomd.

A kerékagy vagy a [éltengely egyikének cseré-
Jje esetén a féltengelyt régzitd csavarok meg-
hdzdsa utdn, az illesztbszegek furatdt a fel=~
méretes- illeszt8szegeknek megfeleld @ 15,5
vagy 16,5H7/m6 méretet biztositd méretre kell
feldsrzsdlni, és a megfeleld felméretes il-
leszt8szeget 26 mm hosszon menetrdgzitd anyag-
gal bekenve iissitk be a furataba.

223. FEJEZET
A KEREKAGY LE- £S FELSZERELESE

A KEREKAGY LESZERELESE

A Téltengely kiszerelése utdn oldjuk a ‘ten-
gelyvéganydkat (17 és 19)  biztositdsit. Biz-

tositsuk a kerékagyat a leesés ellen!

40

219

splines and the dowel pins until bottoming.

Apply a thread locking sealant to 4-5 threads
of the hex. bolts and attach the axle .shaft.
Diagonally tighten the bolts to 176 - 196 Nm

torque.

WARﬁiﬁG!

When installing new parts finish drill and ream the
dowel pin bores in the axle shaft and the wheel hub
flange after these are clamped by the hex. bolts
{21). The axles manufactured until June 30, 1987. are
furnished with@® 16H7 (with ¢ 16m6 dowel pins), while
those manufactured from July 1, 1987. with @ 715H7
(with @.15m6 dowel pins).

In case of replacing one of the wheel hub and
the axle shaft,
shaft mounting bolts, ream up the dowel pin

after tightening the axle
bores to size assuring @ 15.5 or 16.5H7/mé6 fit
for the oversized dowel pins, then apply thread
locking sealant to the dowel pins in 26 mm

length and drive them into the bore.

'SECTION 223.
REMOVING AND REINSTALLING THE WHEEL HUB

REMOVING THE WHEEL HUB

After removing -the axle shaft unsecure the
shaft-end nuts (17 and 19).

suspension  or backing for the - wheel hub

Assure safe

against fail down.



A tengelyvéganyédkat az 1. 4dbrédn meg-
adott szerszdmmal hajtsuk le, a biz-
alatétet

(7) lehizédsa—

tositdlemezt €s az orros
vegytk le. A kerékagy
kor a csapdgylehizd gylird lehizza a

belsd csapagyat is.

223

4 868-00040 -1

By means of the tool shown in Fig.1. E
remove the shaft-end nuts, then re— E“
move the lock plate and the tab
washer. When pulling off  the wheel

hub. (7) the bearing puller ring will
pull off the inner bearing, as well.

A VALLGYURU CSEREJE

A vallgylridt (4) a 2. &b~
rdn ldthaté lehuzatd szer—
szdmmal vegylk le a ten-

gelycsonkrdl.

By means of
Fig. 2.
the shoulder ring

'the puller
shown in remove

(4)from

1. dbra:
Fig. 1.: ASSEMBLING THE SHAFT-END NUTS

DSONN NN

0089. 00-10

TENGELYVEGANYAK SZERELESE

REPLACING THE SHOULDER RING

4695-00273-4

the spindle.

gl110

2. &bra: VALLGYUORU LEHUZATASA
Fig. 2.: PULLING OFF THE SHOULDER RING

Tisztitsuk le a.  tengelycsonkrél a régi
vallgylrd fellitése
csatlakozé ' feliileté~

témitéanyagot ‘hordjunk

témit8anyagot. Az 4]
elétt a . tengelycsonk
re - 10 -mm - szélesen

fel.‘

Clean the spindle from the used sealant.
Before driving on  the new shoulder ring
apply sealant in 10 mm strip to the

mating  c¢yliridric surface of the spindle.

41



Helyezzﬁk fel a tengelycsonkra a me-
el§—
belsé
kKipgdrgds csapdgy belsd gylrijét a
3. &brdn ldthatd hiivellyel iisslik fel.

legit8kemencében 60 - 80°C-ra
melegitett Uj vdllgylrit és a

223
4695-00273-1

In furnace heat up the new shoulder
. ring to 60 - B0°C, then.position to . N
the spindle together with the inner § N

race of the inner taper roller bear-
ing, then drive on by means of the
sleeve shown in Fig. 3.

i
<1 f K A‘\§§:f*
T

3. dbra: VALLGYORC BEUTESE

Fig. 3.: DRIVING ON THE SHOULDER RING

A KEREKAGY FELSZERELESE

A 224, szdmu fejezet szerint elészerelt ke-
rékagyat a beolajozott tengelycsonkra emeljiik
és Utkdzésig feltoljuk,
témit8gylird &le ne sériiljdn meg. Toljuk fel a

ligyelve arra, hogy a

tengelycsonkra a kiilsé kupgdrgds csapdgy (15)
belss részét, az arros aldtétet (16} és hajt-
suk fel a belss tengelyvéganyédt.

A KEREKAGY CSAPAGYAZAS TENGELYIRANYU JATSKAT 0,01 -
= 0,05 mm~RE KELL BEALLITANI!

A bels§ tengelyvéganydt el8szdr hdzzuk meg a
kerékagy folyamatos forgatdsa és tengelyird-——
nyl mozgatdsa kBzben annyira, hogy a kerékagy
nehezen fordﬁljon el. Igy biztoéitjuk a csa-

pagyfeliiletek helyes kapcsoldddsédt.

A tengelyvéganya visszalazitdsa utdn 196 Nm
nyomatékkal ismét hizzuk meg, majd k¥riilbelll
35 - 45°«kal visszaforditjuk. a tengelyvéga~
nyat.

Feltesszlik a biztositblemezt, felhajtjuk a
kils8 tengelyvéganyit és huzzuk meg 588 - 637
Nm nyomatékkal.

Méréérdaval ellendrizzik, hogy az eléirt 0,01-
-0,05 mm tengelyirdnyli j4ték megvan-e.
esetén a belsd

Nem megfeleld . csapdgyhézag

tengelyvéganya korrigdlt visszaforditédsédval a

42

INSTALLING THE WHEEL HUB

Hoist the wheel hub subassembled as described
then push it to the oiled

spindle to bottom out, making sure not to da-

in Section 224.,

mage the edge of the oil seal. Push the inner
(15),
spindle and

race of the outer taper roller bearing
the tab ~washer (16)
screw on the inner shaft-end nut.

onto the

ADJUST THE AXIAL PLAY OF THE WHEEL HUB BEARING SUPPORT
70 0.01 - 0.05 mm.

and moving
tighten the
inner shaft-end nut so that thel wheel hub

First while continually rotating
the wheel hub to axial direction
shall turn hard. By this means '@ proper seat

for the bearing surfaces 1s assured.

off - the
to 196 Nm torque,

After Dbacking shaft-end nut, re-

tighten again then turn

back by approx. 35 - 45°,

Position the lock plate, screw on the outer

shaft-end nut and tighten to 588 - 637 Nm

torque.

By means- of dial indicator check if the 0.01=~
-0.05 mm axial clearance is assured.
begring preload

In case of improper repeat

the adjustment and ¢heek procedure.



bedllitdst és ellendérzést meg kell ismételni.

Ha a2 0,01 - 0,05 mm tengelyirdnyu jiatékot be-’

allitottuk,
lemezzel biztositsuk le.

a tengelyvéganydkat a biztosité=-

- 224, FEJEZET

A KEREKAGY SZET- ES OSSZESZERELESE

A KEREKAGY SZETSZERELESE

Az elhaszndldédott tomitSgylirdit (3) szereldvas
alkalmazdsdval szereljlik ki. A kiszerelést az
nélkil is elvé-

olajfogé harang leszerelése

gezhetjik.

Fogd segitségével emeljiik ki a csapédgylehuza~-

té gylrit (5) és vegylk ki a belsd kipgdrgds

csapdgy (6) belsd részét a kerékagybdsl.
Tédmasszuk fel a kerékagyat és az 1. 4&brén
ldthaté szerszédmokkal fisslik ki a  kiupgdrgls
csapdgyak kiilsé gylrdit.

RA-1043

223

When the 0.01 - 0.05 mm axial™ ‘clearance is

assured secure the shaft-end 'nuts by lock
plate.
'SECTION 224,

‘DISASSEMBLING AND REASSEMBLING THE WHEEL HUB

DISASSEMBLING THE WHEEL HUB

Remove the used sealing ring (3) by means of

a simple pry. Removal can be performed with-

out removing the oil catch bell.

By means of pliers remove -the bearing puller
ring (5) and . the

taper roller bearing (6) from the wheel hub.

inner race of the inner

Support the wheel hub and by means of tools
shown in Fig. 1. drive out the outer race of

the taper roller bearing.

£879- 00100 -2

217 A
3074 L1

o001

1. Abra: A KUPGHRGOS CSAPAGYAK KULSS GYURUINEK KIUTESE
Fig. 1.: DRIVING OUT THE OUTER RACE OF THE INNER TAPER ROLLER BEARING

43



224

~ KEREKAGY OSSZESZERELESE REASSEMBLING THE WHEEL HUB
pdgyak kiilsé gylirdit Usslik be By means of the tools shown first drive in
zerszdmoxkal (2. &bra). the outer race of the outer taper roller bear-

ing as shown in Fig. 2.

|
i - 32022 X
|

32217 A
Bl S .

30247 A \
4979-0000-1

4695-00274 -3

|

RA-1039 T RA- 1039
T Nl VAR

009. _00-1?

2. &4bra: A KUPGBRGOS CSAPAGYAK KULSG GﬁURUINEK BEUTESE
Fig. 2.: DRIVING IN THE INNER TAPER ROLLER BEARING OQOUTER RACE

Tegylk te a belsd csapdgy belsd részét és Insert the = inner taper roller bearing inner
szersljiikk be a csapdgylehuzatd gydrdt (5). race and install the bearing puller ring (5).

£z dorézolt szerszdmmal - lissiik be a témitd—

rit 2 kerékagyba (3. 4bra).
cmitbgyldrd tomitdélei kbzti teret tblt-

sk ki az el&irt zsirral.

of the tool shown drive the seal-

ing ring into the wheel hub (see Fig. 3.}.
4pply  specified. grease to the space between
tne sealing edges of the oil seal,

3. dbra: TOMITOGYURS BEUTESE
Fi3.3.: PRESSING IN THE OIL SEAL (wr o]

o
-



Olajfogé harang csere esetén a kerékagy pere-
-mén 1év8 olajfogd harang fészkét kenjik be o=~

lajdllé tdmitSanyaggal.

Helyezzik fel az-olajfogd harangot (2) és a
4. &brdn l4thatd szerszdammal sajtoljuk  fel :a
kerékagyra.

Felsajtoléds utdn a kerékagyon 1évd furatokkal
szemben 2 helyen pontozéval biztositani kell

az olajfogé harangot.

Position the oil catch bell (2) and by means

of the tool shown in Fig. 4.
wheel hub.
After pressing on punch secure the oil

press  to the

cateh
bell at two places opposite to the bores in

the wheel hub.
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In case of replacing oil cateh bell, apply an
oil-resistant sealant to the seat of the oil
catch bell in the wheel hub flange.

4695:00275-1.
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4. &bra: OLAJFOGO HARANG FELSAJTOLASA
Fig. 4.: PRESSING ON THE OIL CATCH BELL
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