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1. abra: A KEREKAGY METSZETE 

WHEEL HUB 

SECTION 210. 

SECTIONAL VIEWS OF WHEEL HUBS 

---, 
I 

Fig. 1.: WHEEL HUB SECTIONAL VIEW 
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2. abra: AZ EROSiTETT CSAPAGYAZASU KEREKAGY METSZETE 

Fig. Z.: SECTIONAL VIEW OF WHEEL HUB WITH REINFORCED BEARING SUPPORT 
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3. abra: A NYOLCSZORfT6LAPOS TRILEX-KEREKAGYTARCSA ( "D" KIVITELO KEREKAGY) 

Fig. 3.: TRILEX WHEEL HUB DISK WITH EIGHT·CLAMP TABS (WHEEL HUB VERSION "D") 

211. FEJEZET 

A KEREKAGYAK ALKATRESZEI 

ALAPKIVITEL/ER6S1TETT CSAPAGYAZASU KIVITEL 

1 - Hidhaz tengelycsonkkkal 

2 - Olajfog6 harang 

3 - Tomitogylira 
4 Vallgy(ir(i 

5 - csapagylehuzat6 gyfir(i 

6 - Kupgorgos csapagy (belsol (32022 x MGM) 

7 - Kerekagy (alap-/erositett kivitel) 

8 - Fekdob 

9 - Kerekcsavar 

10 - K6zpontosit6 gyfir(i 

11 - Rugos gyt'!rG 

12 - Kerekanya (Laptav: 27) 

13 - Hatlapfeju csavar 

:sECTION 211. 

PARTS OF THE WHEEL HUBS 

BASIC EXECUTION WITH REINFORCED BEARING SUP-

PORT 

- Axle housing with spindle 

2 - Oil catch bell 

3 - Oil seal 

4 Shoulder ring 

5 - Bearing puller ring 
6 - Taper roller beraing (inner) (32022 X M3M)' 

7 - Wheel hub (basic/reinforced} 

8 - Brake drum 

9 - Wheel bolt 

10 - Centering ring 

11 -Lock washer 
12 - Wheel nut (Hex. distance: 27) 

13 - Hex. bolt 
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14 - Kupos zar6csavar 

15 - Kupgorgos csapagy (klils6l (30217 A MGM/ 

/32217 A MGM) 

16 - orros alatet 

17 - Tengelyveganya (bels6) 

18 - Biztosit6lemez 

19 - Tengelyveganya (klils6) 

20 - Feltengely 

21 - Hatlapfeju csavar 

22 Illeszt6szeg 

23 - Kerekcsavar 

24 - Kerekanya (Laptav: 32) 

25 - TRILEX-kerekagytarcsa (nyolcszorit6la--

pos) 

26 - TRILEX-kerekanya (Laptav: 27) 

27 - TRILEX szorit6lap 

28 - TRILEX-kerekcsavar 

29 - Sasszeg 

212. FEJEZET 

, A KEREKTARCSAK LE· ES FELSZERELESE 

1 . abra: ,KEREKANYAK SZ&RELESE 
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14 - Taper screw plug 

15 - Taper roller bearing (outer) (30217 A M3M/ 
/32217 A MGM) 

16 - Tab washer 

17 - Shaft-end nut (inner) 

18 - Lock plate 

19 - Shaft-end nut (outer) 

20 - Axle shaft 

21 - Hex. bolt 

22 - Dowel pin 

23 - vfueel bolt 

24 - Wheel nut (Hex. distance; 32) 

25 - TRILEX-wheel hub disk (with eight clamp 

tabs) 

26 - TRILEX-wheel nut (Hex. distance: 27) 

27 - TRILEX-clamp 

28 - TRILEX-wheel bolt 

29 - Cotter pin 

SECTION 212. 

REMOVING AND REINSTALLING THE WHEEL DISKS 

1001-10·7/1] 

Fig. 1.: ASSEMBLING THE h~EEL NUTS 



A 27 rnm laptavu kerekanyakat (12) a 4642-

-00471 rajzszamu, a 32 mm laptavu kerekanya

kat (24) a 4957-00487 rajzszamu kerekanya

kulccsal, a kerekek terhelt allapotaban old

juk, majd a fut6mu felemelese utan csavarjuk 

le, es vegylik le a kereket. 

A kerektarcsa es a kerekagy illeszked6 felli

leteit gondosan tisztitsuk meg. 

A kerektarcsa felhelyezese utan a 27 rnm lap

tavu kerekanyakat (12} 353 - 392 Nm nyomatek

kal, a 32 rnm laptavu kerekanyakat 540- 640 Nm 

nyomatekkal huzzuk meg, atl6s sorrendben. 

A TRILEX-PANTOK LE- ES FELSZERELESE 

A TRILEX-kerekanyakat (26) a 4642-00471 rajz

szamu kerekanya kulccsal szereljlik. 

A kerek leszerelese utan az osszes alkot6ele

met - mint a TRILEX-kerekagytarcsa csatlakoz6 

fellileteit, TRILEX-pantokat, szorit6lapokat, 

TRILEX-kerekcsavarokat - meg kell tisztitani. 

A TRILEX-pantok kifogastalan megfeszitesenek 

es kozpontositasanak erdekeben a szorit6la

pok, a pantok es a TRILEX-kerekagytarcsa fel

fekvo fellileteit nem szabad lefesteni. 

Az elemek csatlakoz6 fellileteinek hibait eny

he reszelessel kell megszuntetni. 

A kerek felszerelesekor ugyelni kell, hogy a 

szelep a fekdobon leva szelepferohely-kikony

nyiteshez keruljon. 

Nyolcszorit6lapos kerekagytarcsa eseten a ke

rekpantokat a 2. abra szerint szereljuk fel. 

Eloszor a fels6 ket szorit6lapot kell felsze

relni az anyakat konnyen meghuzva, a tobbi 

szorit6lap felszerelese utan az anyakat sor

rendben - es nem keresztiranyban tobb me-

netben huzzuk meg 

(M20x2). 

320 - 350 Nm nyomatekra 

Rovid fut6pr6ba utan a TRILEX-kerekanyakat az 

212 
With wheels in loaded condition loosen the 

hex. distance 27 mm wheel nuts ( 12) by means 

of the wheel nut wrench 4642-00471, while 

those of .hex. distance 32 rnm (24) by the 

wheel nut wrench 4957-00487, then after jack-

ing up the axle unscrew the wheel nuts and 

remove the wheel. 

Clean thoroughly the mating surfaces of the 

wheel disk and the wheel hub. 

After installing the wheel disk, screw on the 

wheel nuts (12). Diagonally tighten the hex. 

distance 32 rnm wheel nuts to 540 - 670 Nm,and 

those of hex. distance 27 mm (12)to 353 - 392 

Nm torque. 

REMOVING AND P~INSTALL!NG THE TRILEX-RIMS 

For mounting the TRILEX-wheel nuts (26), use 

the wheel nut wrench of drawing number 4642-

-00471. 

After dismounting the wheel, clean all com-

ponents - such as the mating surfaces of the 

TRILEX-wheel hub disk, the TRILEX-rims, clamp 

tabs, TRILEX-wheel bolts thoroughly. 

In order to enable perfect tightening and 

centering of the TRILEX-rims, do not apply 

paint to the mating surfaces of the clamp 

tabs, straps and TRILEX-wheel hub disk. 

Faults of mating surfaces of the parts should 

be eliminated by a slight filing. 

When reinstalling the wheel, pay care on po--

sitioning the valve to the section machined 

out for this purpose on the brake drum. 

In case of a wheel hub disk with 8 clamp tabs 

the wheel straps should be mounted according 

to Figure 2. 

First, assemble the upper two clamp tabs with 

a slight tightening of the nuts and then aft

er assembling the rest of the clamp tabs 

tighten the nuts sequentially - and not dia-

gonally- to 320- 350 Nm torque (M20x2). 

After a short trial run, check the TRILEX-
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eloirt meghuzasi nyomatekon le kell elleno

rizni. 

wheel , nuts 

torques. 

at 
212 

the specified tightening 

2. abra: A 8 SZORfT6LAPOS KEREKAGYTARCSA ESETEN A KEREKPANTOK FELSZERELESE 

Fig. 2.: REINSTALLATION OF THE WHEEL RIMS ON A WHEEL HUB DISK WITH 8 CLAMP 

TABS 

A TRILEX-KEREKAGYTARCSA SZERELESE 

A kerekanyakat (24) a 4957-00487 rajzszarnu ke

rekanya kulccsal szereljuk le. 

A kerekagy es a TRILEX-kerekagytarcsa illesz

kedo feluletait gondosan tisztitsuk meg. 

A TRILEX-kerekagytarcsa felhelyezese utan a 

kerekanyakat 540 - 670 Nm nyomatekkal huzzuk 

meg, atl6s sorrendben. 

213. FEJEZET 

A FEKDOB LE· ES FELSZERELESE 

A FtKDOB LESZERELESE 

A kerektarcsa leszerelese utan csavarjuk ki a 

fekdobot a kerekagyhoz rogzito hatlapfeju 

csavarokat es a fekdob peremen az e celra ke

szitett menetes furatokba hajtsunk be 2 db 

legalabb 40 mm menethosszusagu M12-es csavart 
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ASSEMBLING THE TRILEX WHEEL HUB DISK 

Remove the wheel nuts (24) by means 

wheel nut wrench 4957-00487. 

of the 

Thoroughly clean the mating surfaces of the 

wheel hub and the TRILEX wheel hub disk. 

After installing the TRILEX wheel hub disk 

diagonally tighten the wheel nuts to 540-670 

Nm torque. 

SECTION 213. 

REMOVING AND REINSTALLING THE BRAKE DRUM 

REMOVING THE BRAKE DRUM 

After removing the wheel disk screw out the 

hex. bolts attaching the brake drum to the 

wheel hub, then by 2 off M12 bolts of at 

least 40 mm thread length driven into the 

threaded bores prepared for this purpose in 



es azokkal huzassuk ki, majd emeljlik le a 

fekdobot. 

A FEKDOB FELSZERELESE 

Helyezzlik a fekdobot a kerekagyra a furatok 

illesztesevel. Hajtsuk be a fekdobot felfog6 

hatlapfeju csavarokat es az eloirt 39 - 49 Nm 

nyomatekkal huzzuk meg. 

219. FEJEZET 

A FELTENGEL Y Kl· ES BESZERELESE 

A feLtengely ki- es beszereleeet: a kiegyenlitomuzdr 

bekapceoZt al!apotdban keZZ eZvegezni. 

A FELTENGELY KISZERELESE 

Eresszlik le az olajat a kerekagyakb6l es a 

hajt6muhazb6l, 

~sszejeloles utan csavarjuk ki a felten

gelyt rogzito hatlapfeju csavarokat (21). 

A feltengely peremeben lev6 2 db M10-es fu

ratba hajtott legalabb 25 mm menethosszusag6 

csavarokkal nyomassuk ki a feltengelyt a hid

M.zb6l. 

A kerekagyban leva 2 db illesztoszeget 26 mm 

hosszon menetrogzito anyaggal bekenve szerel

tlik, az illesztoszegek a kerekagy peremeben 

maradnak. 

A FELTENGELYEK BESZERELESE 

Tisztitsuk le a kerekagy es a feltengely 

erintkez6 fellileteirol a reg1 tomitoanyagot, 

es az "ALTALANOS SZERELESI EL01RASOK" szerint 

a feltengely csatlakoz6 peremere a furatokon 

belul hordjunk fel olajallo tomitoanyagot. 

A feltengely behelyezesekor ugyeljunk arra, 

hogy a feltengelyek az eredeti helyukre ke

rtiljenek vissza! 

Toljuk a feltengelyt az osszejelolesnek meg

feleloen a kerekagyon keresztlil - a csatlako-

213 
the brake drum flange pull off and remove 

the brake drum. 

REINSTALLING THE BRAKE DRUM 

Aligning the bores position the brake drum to 

the wheel hub. Install the hex. bolts attach

ing the brake drum and tighten to the speci

fied 39 - 49 Nm torque. 

SECTION 219. 

REMOVING AND REINSTALLING THE AXLE SHAFT 

It is necessar-y, to remove and reinstaZZ the axZe. 

shaft with differential Zock in engaged position. 

REMOVING THE AXLE SHAFT 

Drain the oil from the wheel hubs and the 

differential. 

After match-marking remove the hex, bolts 

(21} attaching the axle shaft. 

By 2 off M10 bolts of at least 25 mm thread 

length driven into the threaded bores in ·the 

axle shaft flange press the axle shaft out of 

the axle housing. 

The 2 off dowel pins in the wheel hub are in

stalled with a thread locking sealant applied 
to 26 mm length. The dowel pins remain in the 

flange of the wheel hub. 

REINSTALLING THE AXLE SHAFT 

Clean the mating surfaces of the wheel hub 

and the axle shaft from the used sealant and 
as described in the "GENERAL SERVICE INSTRUC

TIONS" apply an oil-resistant sealant to the 

axle shaft mating flange, avoiding the bores 

from inside. 

When installing the axle shafts make sure to 

install them to their original place. 

According to the match-marks push the axle 

shaft through the wheel . hub matching the 
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z6 alkatreszek bordazatat egyeztetve - az il

leszt6szegekre illesztve, Utkozesig. 

A hatlapfeju csavarok 4-5 menetet kenjuk be 

menetrogzit6 anyaggal, es rogzitsuk veluk a 

feltengelyt. A csavarokat atl6s sorrendben 

176 - 196 Nm nyomatekkal huzzuk meg. 

FIGYELEM! 

Oj aZkatreszek szereZesekor a feZtengelyen es a kerek

agy peremeben leva illesztoszeg furatokat - a hatlap

feju rogzitocsavarok ( 21) meghUzasa utan - egyutt 

feZ keZl furni es dorzsolni.~ Az 1987. .iunius 30-ig 

gyartott fut6muveket ¢ 16H7-re (~ 16m6-os iUeszto

szegekkelJ, az 1987. julius 1-toz gyartott fut6muveket 

¢ 15H7-re (~ 15m6-os iUesztOszegekkelJ keszitette a 

gyart6mu. 

A kerekagy vagy a feltengely egyikenek csere

je eseten a feltengelyt rogzit6 csavarok meg

huzasa utan, az illesztoszegek furatat a fel

meretes illesztoszegeknek megfelel6 ¢ 15,5 

vagy 16,5H7/m6 meretet biztosit6 meretre kell 

feldorzsolni, es a megfelelo felmeretes il

lesztoszeget 26 mm hosszon menetrogzit6 anyag

gal bekenve ussUk be a furataba. 

223. FEJEZET 

A KEREKAGY LE· ES FELSZERELESE 

A KEREKAGY LESZERELESE 

A feltengely kiszerelese utan oldjuk a 

gelyveganyakat {17 es 19) biztositasat. 

tositsuk a kerekagyat a leeses ellen! 
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splines and the dowel pins until bottoming. 

Apply a thread locking sealant to 4-5 threads 

of the hex. bolts and attach the axle shaft. 

Diagonally tighten the bolts to 176 - 196 Nm 

torque. 

WARNING! 

When installing ne~ parts finish drill and ream the 

do!vel pin bores in the a:r:le shaft and the ~heel hub 

flange after these are clamped by the hex. bolts 

(21). The axles manufactured until June 30, 1987. are 

furnished ~th ¢ 16H7 (~th ~ 16m6 do~el pins), ~hile 

those manufactured from July 1, 1987. ~th ¢ 15H7 

(~ith ¢ 15m6 do~el pins). 

In case of replacing one of the wheel hub and 

the axle shaft, after tightening the axle 

shaft mounting bolts, ream up the dowel pin 

bores to size assuring¢ 15.5 or 16.5H7/m6fit 

for the oversized dowel pins, then apply thread 

locking sealant to the dowel pins in 

length and drive them into the bore. 

1 SECTION 223. 

REMOVING AND REINSTALLING THE WHEEL HUB 

REMOVING THE WHEEL HUB 

After removing the axle shaft unsecure 

shaft-end nuts ( 17 and 19) • Assure 

26 mm 

the 

safe 

suspension or backing for the wheel hub 

against fail. down. 



A tengelyveganyakat az 1. abran meg

adott szerszammal hajtsuk le, a biz-

tosit6lemezt es az orros alatetet 

vegyUk le. A kerekagy (7) lehuzasa-

kor a csapagylehuz6 gyuru lehuzza a 
belso csapagyat is. 

By means of the tool shown in Fig.1. 

remove the shaft-end nuts, then re--

move the lock plate and the tab 

washer. When pulling off the wheel 

hub (7) the bearing puller ring will 

pull off the inner bearing, as well. 

A VALLGYORO CSEREJE 

A vallgyurut (4) a 2. ab

ran lathat6 lehuzat6 szer

szammal vegyUk le a ten

gelycsonkrol. 

By means of ·the puller 

shown in Fig. 2. remove 

the shoulder ring (4)from 

the spindle. 

a 

'868-00040 -1 

1 oo9. oo-10 

1. abra: TENGELYVEGANYAK SZERELESE 

Fig. 1.: ASSEMBLING THE SHAFT-END NUTS 

REPLACING THE SHOULDER RING 

loo?-31-11/tl 

2. abra: VALLGYORO LEHUZATASA 

Fig. 2.: PULLING OFF THE SHOULDER RING 

223 

regi Clean the spindle from the used sealant. 

feliltese Before driving on the new shoulder ring 

Tisztitsuk le a tengelycsonkrol 

tomitoanyagot. Az uj vallgyuru 

elott a tengelycsonk csatlakoz6 

re 10 mm szelesen tornitoanyagot 

fel. 

felillete- apply sealant in 10 mm strip to the 

hordjunk mating cylindric surface of the spindle. 
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Helyezzlik fel a tengelycsonkra a me

legit6kemenceben 60 - 80°C-ra el6-

melegitett uj vallgyurut es a bels6 

kupgorg6s csapagy bels6 gyurujet a 

3. abran lathato hii.vellyel Us silk fel. 

In furnace heat up the new shoulder 

ring to 60 - 80°C, then position to 

the spindle together with the inner 

race of the inner taper roller bear

ing, then drive on by means of the 

sleeve shown in Fig. 3. 

~695·00273-1 

3. abra: VALLGYORO BEUTESE 

223 

Fig. 3.: DRIVING ON THE SHOULDER RING 

A KEREKAGY FELSZERELESE 

A 224. szamu fejezet szerint el6szerelt ke

rekagyat a beolajozott tengelycsonkra emeljlik 

es utkozesig feltoljuk, ligyelve arra, hogy a 

tomit6gyuru ele ne seruljon meg. Toljuk fel a 

tengelycsonkra a kills6 kupgorg6s csapagy (15) 

bels6 reszet, az orros alatetet (16) es hajt

suk fel a bels6 tengelyveganyat. 

A KEREKAGY CSAPAGYAZAS TENGELYIRANY(J JATEKAT Q,Ol -

- 0,05 mm-RE KELL BE(LL1TANI! 

A belso tengelyveganyat eloszor huzzuk meg a 

kerekagy folyamatos forgatasa es tengelyira-

nyu mozgatasa kozben annyira, hogy a kerekagy 

nehezen forduljon el. Igy biztositjuk a csa

pagyfelUletek helyes kapcsol6dasat. 

A tengelyveganya visszalazitasa utan 196 Nm 

nyomatekkal ismet huzzuk meg, majd korUlbelul 

35 - 45°-kal visszaforditjuk a tengelyvega

nyat. 

Feltesszlik a biztosit6lemezt, felhajtjuk a 

klilso tengelyveganyat es huzzuk meg 588 - 637 

Nm nyoma tekkal. 

Mer66raval ellenorizzlik, hogy az eloirt 0,01-

-0,05 mm tengelyiranyu jatek megvan-e. 

Nem megfelelo csapagyhezag eseten a bels6 

tengelyveganya korrigalt visszaforditasaval a 
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INSTALLING THE WHEEL HUB 

Hoist the wheel hub subassembled as described 

in Section 224., then push it to the oiled 

spindle to bottom out, making sure not to da

mage the edge of the oil seal. Push the inner 

race of the outer taper roller bearing (15), 

the tab washer (16) onto the spindle and 

screw on the inner shaft-end nut. 

ADJUST THE AXIAL PLAY OF THE WYEEL HUB BEARING SUPPORT 

TO 0.01 - 0.05 mm. 

First while continually rotating and moving 

the wheel hub to axial direction tighten the 

inner shaft-end nut so that thel wheel hub 

shall turn hard. By this means ·proper seat 

for the bearing surfaces is assured. 

After backing off the shaft-end nut, re

tighten again to 196 Nm torque, then turn 

back by approx. 35 - 45°. 

Position the lock plate, screw on the outer 

shaft-end nut and tighten to 588 - 637 Nm 

torque. 

By means of dial indicator check if the 0.01-

-0.05 mm axial clearance is assured. 

In case of improper bearing preload repeat 

the adjustment and ch~ck procedure. 



be,llit4st ~s ellen6rz~st meg kell ism~telni~ 

Ha a 0,01 - 0,05 mm tengelyiranyu j't~kot be-· 

4llitottuk, a tengelyv~gany4kat a biztosit6-

lemezzel biztositsuk le. 

224. FEJEZET 

A KEREKAGY SZET· ES OSSZESZERELESE 

A KEREKAGY SZETSZERELESE 

Az elhasznal6dott tomit6gyurut (3) szerel6vas 

alkalmazasaval szereljuk ki. A kiszerel~st az 

olajfog6 harang leszerel~se n~lkul is elv~

gezhetjuk. 

Fogo segits~g~vel emeljuk ki a csapagylehuza

t6 gyurut (5) ~s vegyuk ki a bels6 kupgorg6s 

csapagy (6) bels6 resz~t a kerekagyb61. 

Tamasszuk fel a kerekagyat ~s az 1. abran 

lathat6 szerszamokkal Ussuk ki a kupgorg6s 

csapagyak klils6 gyuruit. 

. / 

223 

When-the' o·.o1 - 0.05 mm axial- clearance is 

assured secure the shaft-end nuts by lock 

plate. 

. SECTION 224. 

DISASSEMBLING AND REASSEMBLING THE WHEEL HUS 

DISASSEMBLING THE WHEEL HUB 

Remove the used sealing ring (3) by means of 

a simple pry. Removal can be performed with

out removing the oil catch bell. 

By means of pliers remove the bearing puller 

ring (5) and the inner race of the inner 

taper roller bearing (6) from the wheel hub. 

Support the wheel hub and by means of tools 

shown in Fig. 1. drive out the outer race of 

the taper roller bearing • 

1.979-001(X) -2 

tlt/9()() • n 

1. abra: A KUPG~RG6S CSAPAGYAK KULS6 GY0R0INEK KIUTESE 

Fig. 1.: DRIVING OUT THE OUTER RACE OF THE INNER TAPER ROLLER BEARING 
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~ KERtKAGY OSSZESZERELESE 

~ ~~;g~~g6s csepagyak klils6 gyOrOit Usslik be 

:o.z i::.razol t szerszamo~kal (2. abra) . 

RA-1039 

224 

REASSEMBLING THE WHEEL HUB 

By means of the tools shown first drive in 

the outer race of the outer taper roller bear

ing as shown in Fig. 2. 

4695-00274-3 

2. abra: A KUPGORG6S CSAPAGYAK KULS6 GYOROINEK BEUTESE 

Fig. 2.: DRIVING IN THE INNER TAPER ROLLER BEARING OUTER RACE 

Tegy~k be a bels6 csapagy bels6 rdszdt ds 

szereljJ.k be a csapagylehuzat6 gyurat (5). 

~z atrazolt szerszammal ussuk be a tomit6-

g:.·ar:t a kerdkagyba (3. abra). 

~ to=it5gy0ru tomitoelei kozti teret tolt

s~k Li az el6irt zsirral. 

-: ceans of the tool shown drive the seal

~~g ring into the wheel hub (see Fig. 3.). 

hpply specified grease to the space between 

t~e sealing edges of the oil seal. 

3. abra: TOMfT6GYURu BEUTtSE 

F~;.3.: PRESSING IN THE OIL SEAL 

Insert the inner taper roller bearing inner 

race and install the bearing puller ring (5). 

~95-00386 

1J·P•'1D•15-~ 
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Olajfog6 harang csere eseten a kerekagy pere

men leV6 olajfog6 harang feszket kenjlik be o

lajall6 tomitoanyaggal. 

Helyezzlik fel az olajfog6 harangot (2) es a 

4. abran lathat6 szerszammal sajtoljuk fel a 

kerekagyra. 

Felsajtolas utan a kerekagyon lev6 furatokkal 

szemben 2 helyen pontoz6val biztositani kell 

az olajfog6 harangot. 

Position the oil catch bell (2) and by means 

of the tool shown in Fig. 4. press to the 

wheel hub. 

After pressing on punch secure the oil catch 

bell at two places opposite to the bores in 

the wheel hub. 

224 

In case of replacing oil catch bell, apply an 

oil-resistant sealant to the seat of the oil 

catch bell in the wheel hub flange. 

l 00'1:31-j]J 

4. abra: OLAJFOG6 HAPANG FELSAJTOLASA 

Fig. 4.: PRESSING ON THE OIL CATCH BELL 
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