A KEREKAGY

WHEEL HUB
210. fejezet Sectin 210.
A KEREKAGY WHEEL HUB
A kerékagy metszete Ve 2 Sectional view of the wheel hub
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1. 4bra : Kerékagy és a mells(i?engely
Fie. 1 : Hub and front beam 470.00-6



A KEREKAGY WHEEL HUB

211. fejezet | Section 211.

A FUTOMUVEK ALKATRESZEI  PARTS OF THE AXLES

1 — Hatlapfejl csavar rugds alatéttel 1 — Hex. bolt with lock washer
2 — Tomijtés 2 — Gasket
3 — Fedél 3 - Cover
4 — Sasszeg 4 — Cotter
5 — Koronis anya 5 — Castle nut
6 — Orros tarcsa 6 — Tab lock plate
7 — Kupgorgds csapagy 7 — Taper roller bearing
8 — Kerékagy 8 — Wheel hub
9 — Kupgorgds csapagy 9 — Taper roller bearing
10 — Tavtart6 10 — Spacer
11 — Tomitégytird 11 — Sealing ring
12 — Hatlapfejl csavar 12 — Hex. bolt
13 — Fékdob 13 — Brake drum
17 — Kerékcsavar 17 — Wheel bolt
18 — Rugés gytird 18 — Circlip
19 — Kerékanya (Laptav : 30 vagy 32) 19 — Wheel nut (hex. distance : 30 or 32)
31 — Tengelycsuklé 31 - Steering knuckle
32 — Hatlapfeji csavar rugds alatéttel 32 — Hex. bolt with lock washer
33 — Fedél golyds zsirzé6gombbal 33 — Cover with ball lube fitting
35 — Tomités 35 — Gasket
36 — All6csap persely 36 — Knuckle pin bush
37 — TOmitSgyirt 37 — Sealing ring
38 — Hézagolé alatét 38 — Shim
39 — Rogzit6€k Onbiztosité anyaval 39 — Lock key with self—lock nut
40 — Allécsap 40 — Knuckle pin
41 — Axidlis kiipgorgls csapagy ‘ 41 — Taper roller thrust bearing
42 — Kozpontosité gytirti (TIMKEN 42 — Centering ring (for TIMKEN bearing)
csapagyhoz) '
43 — Mellsé6 tengely 43 — Front beam
45 — Nyomtav— (és irdnyz6—) kar 45 — Tie—rod arm (and steering arm)
46 — Nyomtavrad 46 — Tie—rod
47 — Koronas anya 47 — Castle nut
48 — Sasszeg 48 — Cotter
54 — Hatlapfejii csavar 54 — Hex. bolt
55 — Onbiztosité anya 55 — Self—lock nut
56 — Rogzitd csavar 56 — Lock bolt
57 — Ko6to6z6 huzal 57 — Lock wire
61 — Rogzitégylrd 61 — Snap ring

62 — Alatétlemez 62 — Washer
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63 — Fékkar

64 — Membrantarto

65 — Hatlapu anya rug6s alatéttel
66 — Allitélemezek

67 — Tavtartd

68 — Tomitégydriik ‘

69 — Hengergdrgds csapagy

70 — Tavtartd alatét

71 — Fékkulcs

72 — Gorglcsap

73 — Gorgd

74 — Fékpofa visszahizé rugd

77 — Féktart

78 — Fékpofacsap

79 — Fékpofak

80 — Fékpofa visszahuzé rugd, rovid
81 — Hatlapfejd csavar alatéttel
82 — Rugos alatét

83 — Féktakard lemez

84 — Hatlapfejd csavar

85 — Persely

86 — Hengergorgds csapagy

87 — Menetes csap

88 — Utkozd

89 — Hatlapfej(i csavar rugds alatéttel

98 — Zsirz6gomb

105 — Hatlapu anya

106 — UtkozScsavar

107 — Hatlapu anya rugés alatéttel
108 — Fékmembréan

109 — Gumidugé

110 — Fejes csapszeg

111 — Alatét

112 — Sasszeg

63 — Brake lever

64 — Chamber holder

65 — Hex. nut with lock washer
66 — Shims

67 — Spacer

68 — Sealing rings

69 — Cylindric roller bearing
70 — Distance washer

71 — Brake spanner

72 — Roller pin

73 — Roller

74 — Brake shoe return spring
77 — Brake support

78 — Brake shoe anchor pin

79 — Brake shoes

80 — Brake shoe return spring, short
81 — Hex. bolt with washer

82 — Lock washer

83 — Brake cover plate

84 — Hex. bolt

85 — Bushing

86 — Cylindric roller bearing, long
87 — Threaded pin

88 — Stop

89 — Hex. bolt with lock washer

98 — Ball lube fitting

105 — Hex. nut

106 — Stop bolt

107 — Hex. nut with lock washer
108 — Brake diaphragm

109 — Rubber plug

110 — Headed pin

111 — Washer

112 — Cotter pin
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212. fejezet

A kerekek le— és fel —szerelése

A keréktarcsak szerelése

4746-00281 (Lt. : 30)

Section 212,

Removing and reinstalling the
wheels

Assembling the wheel disks
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4957-00487 (Lt. : 32)
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1. 4bra : A kerékanyak szerelése
Fig. 1. : Assembling the wheel nuts

A 30 mm laptavi kerékanyakat a 4746 —00281
rajzszdmu, a 32 mm laptava ke—rékanyakat a
4957—-00487 rajzszamu ke—rékanyakulccsal, a
kerekek terhelt allapotaban oldjuk, majd a
futémd felemelése utan csavarjuk le, és vegyiik
le a kereket.

A keréktarcsa és a kerékagy illeszkedd feliile-
teit gondosan tisztitsuk meg.

A keréktarcsa felhelyezése utdn a 30 mm
laptavii kerékanyakat 353 — 392 Nm nyomaték-
kal, a 32 mm laptavi kerékanyikat 540 — 670
Nm nyomatékkal hizzuk meg, 4tlés sorrend-
ben.

832.12-5

With wheels in loaded condition loosen the hex.
distance 30 mm wheel nuts by means of the
wheel nut wrench 4746—00281, while those of
hex. distance 32 mm by the wheel nut wrench
4957-00487, then after jacking up the axle re-
move the wheel nuts and the wheel.

Thoroughly clean the mating surfaces of the
wheel disk and the wheel hub.

After installing the wheel disk diagonally tigh—
ten the 30 mm wheel nuts to 353 — 392 Nm,
while the 32 mm ones 540 — 670 Nm torque.
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213. fejezet

A fékdob le— és felszerelése

A fékdob leszerelése

A keréktarcsa leszerelése utan hajtsuk ki a fék-
dobot a kerékagyhoz rogzité 4 db. hatlapfeji
csavart és a fékdob peremén az e célra készitett
menetes furatokba hajtsunk be 2 db. legalédbb
40 mm menethosszasdga M12—es csavart és
azokkal huzassuk ki, majd emeljiik le a fékdo-
bot.

A fékdob felszerelése

Helyezziik a fékdobot a kerékagyra a furatok il-
lesztésével. Hajtsuk be a fékdobot felfogd
hatlapfejd csavarokat €s az el6irt 39 — 49 Nm
nyomatékkal hizzuk meg.

FIGYELEM !
A fékdob és a kerékagy kiegyensiilyozdsi jelei sze —
reléskor egy csavarfurat osztdsdn beliil legyenek.

Section 213.

Removing and reinstalling the
brake drum

Removing the brake drum

After removing the wheel disk back out the 4
hex. bolts attaching the brake drum to the wheel
hub, then by 2 M12 bolts of at least 40 mm
thread length driven into the threaded bores for
this purpose in the brake drum flange pull the
brake drum off and remove.

Reinstalling the brake drum

Aligning the bores position the brake drum to
the wheel hub. Install the hex. bolts attaching
the brake drum and tighten to the specified 39
— 49 Nm torque.

NOTE !
Balancing riarkings of the brake drum and the
wheel hub must be within one bolt hole pitch.
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223. fejezet

A kerékagy le— és felszerelése

A kerékagy leszerelése

Csavarjuk ki a hatlapfeji csavarokat a rugds
alatétekkel (1). Vegyiik le a fedelet (3) és a
tomitést (2).

A koronis anyét (5) az 1. 4abrdn megadott

kulcstoldattal a tengelycsuklérdl (31) szereljik
le.

4957-00057-1,2, 3

T —

Section 223.

Removing and reinstalling the

" wheel hub

Removing the wheel hub

Remove the hex. bolts with lock washers (1).
Remove the cover (3) and the gasket (2).

Remove the castle nut (5) from the steering
knuckle (31) by means of the wrench extension
shown in Fig. 1. ‘

1. 4bra : A koronis anya szerelése
Fig. 1. : Assembling the castle nut

A koronds anya leszerelése utdn vegyiik le az
orros tdrcsat (6), majd htzzuk le a kerékagyat
a tengelycsuklorodl. A kipgorgds csapéagy laza il-
lesztése nem teszi sziikségessé lehiizoszerszam
hasznalatat.

A kerékagy felszerelése

Akerékagyat a 2. dbra szerint az elGirt zsirmen-
nyiséggel toltsiik fel,

833.04-7

After removing the castle nut remove the tab
washer (6), then pull the wheel hub from the
steering knuckle. The taper roller bearing does
not make use of a puller necessary due to its
clearance fit.

Reinstalling the wheel hub

Fill the wheel hub up with grease as specified in
Fig. 2.
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223.
A jelolt tér zsirmennyisége :
Grease capacity of the space
indicated :
1=0,16kg -+
2 = 0,022 kg -
3 =045kg % ;
4 = 0,060 kg 2
7,
1 Py U > T
= =F0 = %
= B sy 4
E I I I |

2. abra : Zsirmennyiség a kerékagyban
Fig. 2. : Grease capacity of the wheel hub

A bels6 kiipgdrgds csapéggyal (9), a tavtartdval
(10), a tomitégydrtivel (11) és a kiilsé
kipgorgds csapagy (7) kilsé gytridjével
elészerelt kerékagyat kdzpontosan toljuk fel a
csapagyhelyeken bezsirozott tengelycsuklora

31).

Hiuzzuk fel a kiilsd kipgorgds csapagy (7) belsé
részét, tegyiik fel az orros tarcsat (6), majd hajt-
suk fel a koronas anyét (5).

A KEREKAGY TENGELYIRANYU JATE -
KAT0,01 - 0,04 MM-RE KELL BEALLITA-
NI:

— El6sz0r a kerékagy folyamatos forgatasa és
tengelyirdnyt mozgatdsa mellett a koronds
anyat hizzuk meg 196 Nm nyomatékkal. gy
biztositjuk a csapagyfelilletek helyes csatla-
kozasait. 4

— Ezutin a koronés anyat lazitsuk vissza és
allitsuk be az eldirt tengelyirdnyu jatékat,
igyelve a sasszegfuratok egybeesésére.

832—-81—-6

Concentrally push the wheel hub subassembled
with inner taper roller bearing (9), spacer (10),
sealing ring (11) and outer race of the outer ta-
per roller bearing (7) to the steering knuckle
(31) applied with grease at the bearing journals.

Pull on the inner race of the outer taper roller
bearing (7), install the tab lock washer (6) then
screw on the castle nut (5).

ADJUST AXIAL PLAY OF THE WHEEL
HUB TO 0.01 — 0.04 MM :

— While rotating the wheel hub continually and
moving in axial direction tighten the castle nut
to 196 Nm torque. By this means proper seating
for the bearing surfaces is assured.

— Following this back off the castle nut and ad-
just the specified axial play making sure the cot-
ter bores align.
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A kerékagy el6irt tengelyiranyt jatékat és a
sasszegfurat egyztetését a 3 féle méretben ren-
delkezésre  4ll6 orros tarcsa helyes
kivalasztasaval érhetjiik el. Az orros tircsa mé-
retei : 6+0,01 mm, 6,04+0,01 mm és
6,08 £0,01 mm.

A kerékagy tengelyiranyu jatékanak beallitasat
ellendrizziik a 3. dbra szerinti méréssel.

The specified axial play and alignment of the
cotter bores can be assured by delscting the
proper tab lock washer from the 3 different size
ones. Sizes of the tab lock washer : 6 £ 0,01 mm,
6,04 £ 0,01 mm and 6,08 + 0,01 mm.

By means of measurement shown in Fig. 3.
check adjustment of the wheel hub axial play.

3. 4bra : A kerékagy tenegelyirdnyt jatékdnak beillitasa
Fig. 3. : Adjusting the axial play of the wheel hub.

A helyes bedllitasi érték elérése utan a koronas
anyat (5) a sasszeggel (4) biztositsuk.

Helyezziik fel a tomitést (2). Szereljiik fel a fe-
delet (3) a felersité hatlapfeji csavarokkal,
rug6s alatétekkel (1).

Meghtzasi nyomaték 24,5 Nm.

831—-11/2

After obtaining the proper adjustment value se-
cure the castle nut (5) by means of the cotter (4).

Position the gasket (2). Install the cover (3) by
means of the hex. mounting bolts with lock
washers (1).

Tiphtoning torque is 24,5 Nm.
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224. fejezet

A kerékagy szét— és Osszeszerelése

A kerékagy szétszerelése

A tengelycsuklordl leszerelt kerékagyban bent
marad a kiils6 kapgorgds csapagy (7) kilsé
gytrije, a belsé kipgorgs csapagy (9), a
tavtarté (10) és a tomitSgytird (11).

A szétszereléshez a belsé kipgdrgds csapagy
(9) belsd részét ussiik ki az 1. abran megadott
szerszamokkal. A csapagy belsé gyirtje a saj-
tolas soran maga elétt tolja a tomitégydrtit (11)
is.

RA-1043

RA-1125

R

Section 224.

Disassembling ahd reassembling
the wheel hub

Diassembling the wheel hub

The outer race of the outer taper roller bearing
(7), the inner taper roller bearing (9), the
spacer (10) and the sealing ring (11) remain in
the wheel hub removed from the steering swiv-
el. ’

For disassembly drive out the inner race of the
inner taper roller bearing (9) by means of the
tools shown in Fig. 1. During driving out the

bearing inner race will also push out the sealing
ring (11) ahead.

——"3/;
SA
L

1. dbra : A tOmitSgytirti és a belsé kapgorgss csapagy belsd

részének kititése

Fig. 1. : Driving out the sealing ring and the inner race of

the inner taper roller bearing

Ezutan ussiik ki a bels6 kipgorgds csapdgy (9)
kiilsé gydrdjét a 2. abra szerint. A kiilsé gyird
maga eldtt tolja a tavtartot (10) is.

833.04-8

Following this drive out the outer race of the in-
ner taper roller bearing (9), as shown in Fig,. 2.
The outer race will push ahead the spacer (10),
as well.
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RA-1043

4957-00492~-1

2. abra : A belsé kupgorgds csapagy kiilsé gylrtijének kiiitése
Fig. 2. : Driving out the outer race of inner taper roller bearing

833.04-9

A kiils6 kupgorgds csapagy (7) kiils6 gytirdjét  Drive out the outer race of the outer taper roller
tissiik ki a 3. 4brdn megadott szerszamokkal. bearing (7) by means of the tools shown in
Fig. 3.

RA-1043 (:ij

4957—-00492~2

3. abra : A kiils6 kipgorgls csapagy kiils6 gytirtjének kiiitése
Fig. 3. : Driving out the outer race of the outer taper roller bearing 833.04—10
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224,

A kerékagy odsszeszerelése

ElGszor a kipgorgds csapagyak kiilsé gytirdinek
besajtolasat végezziik el, lehetdleg sajtologé-
pen. -

A kerékagyat éallitsuk bels6 oldalara és a kiilsé

kupgorgds csapagy (7) kiilsé gydrdjét sajtoljuk
be utkozésig a 4. abra szerint

RA-1039

BN

4957-00493-2

Reassembling the wheel hub

First perform drive—in of the outer races of ta-

per roller bearings by means of press, if pos-
sible.

Lay the wheel hub to its inner side and press in
the outer race of the outer taper roller bearing
(7) to bottom out, as shown in Fig. 4.
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4. abra : Kiilsd kupgorgss csapagy kiilsé gytirijének besajtolasa

Fig. 4. : Pressing in the outer race of the outer taper roller bearing

Forditsuk at a kerékagyat a kiils6 oldalra és a
belsd kipgdrgds csapéagy (9) kiilsé gytirijét is
sajtoljuk be az 5. 4bra szerint megadott
szerszamokkal.

833.04—-11

Turn the wheel hub over to its outer side and
press in the outer race of the inner taper roller

bearing (9) also, by means of the tools shown in
Fig. 5.
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224.
RA-1039 L\
4957-00493 -1 ’
i
T :
5. dbra : Bels6 kipgorgds csapagy kiils6 gytirtijének besajtolasa
Fig. 5. : Pressing in the outer race of the inner taper roller bear- 833.04~12

ing

Helyezziik be a belsé kipgorgds csapagy (9)
kiilsé gydrdjének kipos furatdba a csapagy
bels6 részét. A kiils6 gyiri pereméig toljuk be
a tavtartét (10), és sajtoljuk be a tomitégytirtit
(11) (6. abra). Ugyeljiink arra, hogy a tomit6—
gylird a metszeti 4bra szerinti helyzetben legyen
besajtolva.

Insert the inner race of the inner taper roller
bearing (9) into the taper bore of the outer race.
Push the spacer (10) in to bottom out against
the flange of the outer race, then press in the
sealing ring (11), as shown in Fig. 6. Make sure
the sealing ring is pressed in according to posi-
tion shown in the sectional view.

s
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RA-1039

4957-00464
7y
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6. dbra : TomitSgyrd besajtoldsa
Fig. 6. : Pressing in the sealing ring

833.04~13



